NIPPON THOMPSON CO.,, LTD. (JAPAN)

Zentrale : 19-13 Takanawa 2-chome Minato-ku
Tokyo 108-8586, Japan

Tel. 1 +81 (0)3-3448-5850

Fax : +81(0)3-3447-7637

E-Mail : ntt@ikonet.co.jp

URL : http://www.ikont.co.jp/eg

Werk : Gifu, Kamakura

IKO INTERNATIONAL, INC. (USA)

USA Ostkuiste (Vertriebszentrale)
91 Walsh Drive
Parsippany, NJ 07054, USA

Tel. : +1973-402-0254

Toll Free : 1-800-922-0337

Fax : +1 973-402-0441

E-Mail : eco@ikonet.co.jp
USA Mittlerer Westen

101 Mark Street Suite-G,
Wood Dale, IL 60191, USA

Tel. 1 +1630-766-6464
Toll Free : 1-800-323-6694
Fax 1 +1630-766-6869
E-Mail : mwo@ikonet.co.jp

Vertriebsbiiro Minnesota
1500 McAndrews Road West, Suite 210
Burnsville, MN 55337, USA

Tel. 1 +1952-892-8415

Toll Free : 1-800-323-6694

Fax 1 +1952-892-1722

E-Mail : mwo@ikonet.co.jp
USA Westkiiste

9830 Norwalk Boulevard, Suite 198
Santa Fe Springs, CA 90670, USA

USA

Tel. 1 +1562-941-1019
Toll Free : 1-800-252-3665
Fax 1 +1562-941-4027
E-Mail : wco@ikonet.co.jp

Vertriebsbiiro Silicon Valley
1500 Wyatt Drive, Suite 10
Santa Clara, CA 95054, USA

Tel. : +1408-492-0240

Toll Free : 1-800-252-3665

Fax : +1408-492-0245

E-Mail . wco@ikonet.co.jp
USA Stidosten

2150 Boggs Road, Suite 100
Duluth, GA 30096, USA

Tel. : +1770-418-1904

Toll Free : 1-800-874-6445

Fax : +1770-418-9403

E-Mail : seo@ikonet.co.jp
USA Stidwesten

8105 N. Beltline Road, Suite 130
Irving, TX 75063, USA

Tel. : +1972-929-1515
Toll Free : 1-800-295-7886

Fax 1 +1972-915-0060
E-Mail : swo@ikonet.co.jp

KO THOMPSON BEARINGS CANADA, INC.(KANADA)

731-2425 Matheson Boulevard East 7th floor
Mississauga, Ontario L4W 5K4, Kanada

Tel. 1 +1905-361-2872
Fax 1 +1905-361-6401
E-Mail : itc@ikonet.cojp

[KOTHOMPSON BRAZIL SERVICE CO.LTD. (BRASILIEN)

Av.Paulista, 854 10th floor, Top Center,
01310-100, Sao Paulo, SP, Brasilien

Tel. 1 +55(0)11-2186-0221
Fax 1 +55(0)11-2186-0299
E-Mail : itb@ikonet.co.jp

Wir wissen, dass die Bewahrung unserer Umwelt zu den wichtigsten
Herausforderungen der Weltbevélkerung gehért. Nippon Thompson
wird bei seinen Geschaftstatigkeiten im Rahmen der sozialen
Verantwortung des Unternehmens Umweltaspekte beriicksichtigen,
negative Umweltfolgen verhindern und dazu beitragen, eine
artenreiche Umwelt zu fordern.

ISO 9001 & 14001 Qualitatssystem
Registrierungsbescheinigung

SISO SISO
29001 140017
olqliege”  efertific}e

IKO THOMPSON ASIA CO,, LTD. (THAILAND)

1-7 Zuellig House, 3rd Floor
Silom Road, Silom, Bangrak
Bangkok 10500, Thailand

Tel. : +66 (0)2-637-5115
Fax : 466 (0)2-637-5116
E-Mail : ita@ikonet.co.jp

NIPPON THOMPSON EUROPE B.V. (EUROPE)

Besuchen Sie uns auf

I3CO Website

http://www.ikont.co.jp/eg/

http://www.ikont.eu

IKO THOMPSON KOREA CO.LTD. (KOREA)

Niederlande (Vertriebszentrale)
Sheffieldstraat 35-39
3047 AN Rotterdam, Niederlande

Tel. 1 +31(0)10-462 68 68
Fax 1 +31(0)10-462 60 99
E-Mail : nte@ikonet.co.jp

Niederlassung Deutschland
Mundelheimer Weg 54
40472 Dusseldorf, Deutschland

Tel. : +49(0)211-41 40 61
Fax 1 +49(0)211-4276 93
E-Mail : ntd@ikonet.co.jp
Vertriebsbiro Regensburg

Im Gewerbepark D 30

93059 Regensburg, Deutschland

Tel. : +49(0)941-20 60 70
Fax : +49(0)941-2060 719
E-Mail : ntdr@iko-nt.de

Vertriebsbiro Neunkirchen
Gruben Str. 95¢
66540 Neunkirchen, Deutschland

Tel. : +49 (0)6821-99 98 60
Fax : +49 (0)6821-99 98 626
E-Mail : ntdn@iko-nt.de

Vertriebsbuiro Ost
Am Kronerstolln 27
09599 Freiberg, Deutschland

Tel. : +49 (0)3731-69 00 48
Fax : +49(0)3731-69 00 57
E-Mail : ntds@iko-nt.de
Vertriebsbiiro Osterreich
EhrenburgstraBe 48

9907 Tristach, Osterreich

Tel. : +43 (0)4852-64 67 2
Fax : +43(0)4852-64 58 5
E-Mail : p.walder@ikont.eu

Niederlassung GroBbritannien
2 Vincent Avenue, Crownhill
Milton Keynes, Bucks, MK8 0AB, GroB3britannien

Tel. : +44 (0)1908-566144
Fax : +44 (0)1908-565458
E-Mail : sales@iko.co.uk

Niederlassung Spanien
Autovia Madrid-Barcelona, Km. 43,700
Polig. Ind. AIDA - Nove A-8, Ofic. 2-12
19200 Azuqueca de Henares
(Guadalajara) Spanien

Tel. : +34949-26 33 90
Fax : +34949-2631 13
E-Mail : nts@ikonet.co.jp

Niederlassung Frankreich
Roissypole Le Dome
2 rue de La Haye
BP 15950 Tremblay en France
95733 Roissy C. D. G. Cedex, Frankreich

Tel. : +33(0)1-48 16 57 39
Fax : +33(0)1-48 16 57 46
E-Mail : contact@iko-france.com

2F, 111, Yeouigongwon-ro,
Yeongdeungpo-gu, Seoul, Korea

Tel. : +82(0)2-6337-5851
Fax : +82(0)2-6337-5852
E-Mail : itk@ikonet.co.jp

IKO-THOMPSON (SHANGHAI) LTD. (CHINA)

Shanghai (Vertriebszentrale)
1608-10 MetroPlaza No.555 LouShanGuan Road
ChangNing District Shanghai
Volksrepublik China 200051

Tel. : +86 (0)21-3250-5525
Fax 1 +86 (0)21-3250-5526
E-Mail : ntc@ikonet.co.jp

Niederlassung Beijing
Room1506, Jingtai Tower,
NO.24, Jianguomenwai Avenue,
Chaoyang District, Beijing
Volksrepublik China100022

Tel. : +86 (0)10-6515-7681
Fax : +86 (0)10-6515-7681*106
E-Mail : ntc@ikonet.co.jp

Niederlassung Guangzhou
Room 834, Garden Tower, Garden Hotel
368 Huanshi East Road, Yuexiu District, Guangzhou,

Guangdong

Volksrepublik China 510064

Tel. : +86 (0)20-8384-0797
Fax : +86 (0)20-8381-2863
E-Mail : ntc@ikonet.co.jp

Niederlassung Wuhan
Room 2300, Truroll Plaza No.72 Wusheng Road,
Qiao kou District, Wuhan, Hubei
Volksrepublik China 430033

Tel. : +86 (0)27-8556-1610
Fax : +86 (0)27-8556-1630
E-Mail : ntc@ikonet.co.jp

Buro Shenzhen

Room 420, Oriental Plaza,

1072 Jianshe Road, Luohu District,
Shenzhen, Guangdong
Volksrepublik China 518001

Tel. : +86 (0)755-2265-0553
Fax : +86 (0)755-2298-0665
E-Mail : ntc@ikonet.co.jp
Buro Ningbo

Room 3406, Zhongnongxin Building, No.181
Zhongshan East Road, Haishu Ward, Ningbo,

Zhejiang

Volksrepublik China 315000

Tel. : +86 (0)574-8718-9535
Fax : +86 (0)574-8718-9533
E-Mail : ntc@ikonet.co.jp

Buro Qingdao

2107 Block A, World Trade Center Building,
No.230

Changjiang Middle Road, Development Zone

Qingdao

Volksrepublik China 266555

Tel. : +86 (0)532-8670-2246
FAX 1 +86 (0)532-8670-2242
E-Mail : ntc@ikonet.co.jp
Biiro Shenyang

2-1203 Tower I.City Plaza Shenyang, No.206
Nanjing North Street Heping District, Shenyang
Volksrepublik China 110001

Tel. : +86 (0)24-2334-2662
FAX : +86 (0)24-2334-2442
E-Mail : ntc@ikonet.co.jp

« Die technischen Einzelheiten und Abmessungen der Produkte in diesem Katalog kénnen ohne vorherige

Benachrichtigung gedndert werden.

« Bei der Produktausfuhr sollte der Exporteuer ein Versandland und die Nutzung angeben und, falls es zu den

Kundenanforderungen gehort, die notwendigen Schritte fur die Ausfuhrbewilligung einleiten.

« Obwohl bei der Zusammenstellung dieser Daten im Hinblick auf eine umfassende Informationsaufbereitung
mit groBer Sorgfalt vorgegangen wurde, tibernimmt NIPPON THOMPSON CO,, LTD. keine Haftung fiir alle

Schaden, indirekte und direkte, die auf Angaben in diesem Katalog zurtickzufiihren sind. NIPPON
THOMPSON CO., LTD. gibt keinerlei Gewahrleistung, weder ausdriicklicher noch stillschweigender Natur,

einschlieBlich einer Gewahrleistung im Zusammenhang mit der Markttauglichkeit bzw. Eignung fir einen

bestimmten Gebrauch.

« Unerlaubte Vervielfaltigung und Umwandlung sind untersagt.

Druck in Deutschland © 2018.03 (AKA)
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LICM Walzkorper-Linearfihrungen werden in verschiedensten
Anwendungen, die eine prizise Positionierung erfordern, mit her-
vorragenden Ergebnissen eingesetzt. Dazu zéhlen Halbleiterferti-
gung, groBe Werkzeugmaschinen, Industrieroboter und Prézisions-
gerate.

Im Gegensatz zu herkdmmlichen Walzlagern, die in rotierenden
Teilen zum Einsatz kommen, fihren Wilzkorper-Linearfiihrungen
geradlinige Bewegungen auf ebenen Flachen aus. Sie entsprechen
den steigenden Anforderungen linearer Bewegungen bei préaziser
Positionierung in Maschinen und Geriten.

Verfiigbar sind Kugel- und Rollenumlauffiihrungen als Schienenfiih-
rung und verdrehgesicherte Linearwellenfiihrungen als Wellenfiih-
rung sowie zahlreiche andere Produkte, die fiir thre hohe Qualitét
und exzellenten Eigenschaften bekannt sind.

T m

- o m mow

- LIK[@ Walzkorper-Linearfihrungen werden nach ISO 14001 und I1SO 9001 hergestellt. Dabei wird ein Produktionssystem
verwendet, das negative Umwelteinfliisse minimiert.

- Die in diesem Katalog beschriebenen Standardprodukte entsprechen der europaischen Richtlinie RoHS und enthalten keine
der sechs darin enthaltenen gefahrlichen Substanzen. Informationen zu allen anderen Produkten erhalten Sie von Jik([@).

| —2



Walzkorper-Linearfuhrung

Vollstandige Liste

Miniatur-Kugelumlauffiihrung

AuBerst kompakte
Walzkorper-Linearfiihrung in
Original-Miniaturbauweise

C-Lube Kugelumlauffiihrung ML

: Standardmodell
: Breite Ausflihrung

Kugelumlauffiihrung L

: Standardmodell
: Breite Ausfiihrung

Miniatur-Kugelumlauffiihrung-V

Wirtschaftliche Walzkorper-Linearfiihrung ohne
EinbuRen der ausgezeichneten Leistung der
Miniatur-Kugelumlauffiihrungen

C-Lube Kugelumlauffiihrung MLV

- _ Flache/Leichte Kugelumlauffihrung

Sehr flache und sehr leichte
Walzkorper-Linearfiihrung mit hohen
Tragzahlen

C-Lube Kugelumlauffiihrung MV

. - Kompakte Kugelumlauffiihrung
X 1< Linear Motion Rolling Guide Series

General Catalog

Vielseitige und sehr kompakte

Walzkérper-Linearfithrung:
niedriger, schmaler, kiirzer.

C-Lube Kugelumlauffihrung ME

: Flanschmodell ; Montage von unten
: Flanschmodell ; Montage von oben
: Blockmodell ; Montage von oben

Kugelumlauffiihrung E Gerauscharme Kugelumlauffiihrung E

:Flanschmodell ; Montage von unten LWE  ~Q :Flanschmodell; Montage von unten
:Flanschmodell; Montage von oben LWET Q  :Flanschmodell; Montage von oben
:Blockmodell; Montage von oben LWES ~Q :Blockmodell; Montage von oben

Hochsteife Kugelumlauffiihrung

Walzkérper-Linearfiihrung mit der besten
Nennlast aller Kugelumlauffiihrungen durch
Kugeln mit groBem Durchmesser.

C-Lube Kugelumlauffiihrung MH

:Flanschmodell; Montage von unten
:Flanschmodell; Montage von oben
:Blockmodell ; Montage von oben
:Kompaktes Blockmodell ; Montage von oben

Kugelumlauffiihrung H

:Flanschmodell; Montage von unten
:Flanschmodell; Montage von oben

: Blockmodell; Montage von oben

: Kompaktes Blockmodell; Montage von oben
:Horizontale Montage

" Kugelumlauffiihrung mit breiter Fiihrungsschiene

Walzkérper-Linearfiihrung fiir Anwendungen mit nur 1
Schiene, dank der breiten Fiihrungsschiene resistent
gegeniiber Momentbelastungen

Kugelumlauffiihrung F

 Flanschmodell; Montage von oben / unten
: Flanschmodell; Montage von oben / unten
: Blockmaodell; Montage von aben

Schienenfihrung

Kugelumlauffihrung mit U-formiger Filhrungsschiene

o Walzkorper-Linearfiihrung mit hoher
- Steifigkeit aufgrund U-férmiger
Fiihrungsschiene

C-Lube Kugelumlauffiihrung MUL

: Miniaturbauweise

Kugelumlauffiihrung U

B :Standardmodell mit Kugelriickhalterung

Erfasst in CAT-1565D

Rollenumlauffiihrung

Walzkérper-Linearfiihrung mit besten
Laufeigenschaften durch Verwendung von
Zylinderrollen

Lube Rollenumlauffiihrung Super MX

:Flanschmodell ; Montage von oben / unten
:Blockmodell ; Montage von oben
:Kompaktes Blockmodell ; Montage von oben
+Flaches Flanschmodell ; Montage von oben / unten
:Flaches Blockmodell ; Montage von oben

Rollenumlauffiihrung Super X

: Flanschmodell; Montage von oben / unten
: Blockmaodell; Montage von oben
: Kompaktes Blockmaodell; Montage von oben

- . Rollenumlauffiihrung

Rollenumlauffiihrung mit
Zylinderrollen in vier Reihen

Walzkorper-Linearfuhrungen Gesamtkatalog BLAU

Rollenumlauffiihrung X

Blockmodell ; Montage von oben
 Flanschmodell ; Montage von unten

4 Modulausfiihrung

Extrem kompakte Walzkérperfiihrung
mit Flihrungsschiene und
Fuhrungswagenelement

. Kreuzrollenfih
Kreuzrollenfiihrung ==

Walzkdrper-Linearfiihrung mit Walzkorperkafig
zwischen den Laufbahnen, die V-formigen
Oberfléchen dienen als Laufbahnen

Kugelumlaufmodul
LWLM : Miniatur-Kugelfiihrung
: Standard-Kugelfiihrung
LRWM :Rollenfiihrung

Kreuzrollenfiihrung mit K&figzwangsfihrung i it K& i Kreuzrollenfiihrung

Kreuzrollenfiihrung AT Gl AR o] CRWM  : Modulausfiihrung

CRWG-H CRW  :Standardmodell

CRWU / CRWU:---R/ CRWU---RS

Lineareinheit

Leichte, kleine und kompakte
Walzkorper-Linearfiihrung fiir einen
ruhigen und gleichmaBigen Lauf

X JC O Linear Motion Rolling Guide Series
General Catalog

R
il

Lineareinheit

Hochsteife Prézisions-Lineareinheit Prazisions-Lineareinheit

BSP  :Hubbegrenzte Linearfiihrung BSU---A
BSPG :Integrierte Zahnstange mit Ritzel
BSR  :Lineareinheit mit Kugelumlauf

Verdrehgesicherte Linearwellenfiihrung

Walzkdrper-Linarfilhrung fir lineare Bewegung mit
gleichzeitiger Ubertragung des Drehmoments entlang
einer Nutwelle mittels Zylinder oder Filhrungswagen

Verdrehgesicherte

-

Linearwellenfiihrung

C-Lube Verdrehgesicherte Linearwellenfiihrung MAG

: Standardmodell
: Flanschmodell

Verdrehgesicherte Linearwellenfiihrung G [l Verdrehgesicherte Linearwellenfiihrung (Block) Verdrehgesicherte Hubwellenfiihrung
: Standardmodell LSB LS
:Flanschmodell

Kugelbiichse

GroRe Bandbreite an Kugelblichsen
mit Kugelumlauf

"
i =
-

i

Kugelbiichsenfiihrung G Kugelbtichsenfiihrung Miniatur-Kugelbichsenfiihrung

LM/LME/LMB LMS

Linear-Rotativ-Biichse

Linear-Rotativ-Blichse

Welzxorer-inearihrungen Gesamtiatalog ROT

Linear-Rotativ-Biichse Miniatur-Linear-Rotativ-Biichse Kugelkafig

Erfasst in CAT-1566D

Rollenfiihrung & Nadelkdfig

Walzkorper-Linearfihrung mit
hoher Steifigkeit in Lastrichtung

Walzkérper-Linearfiihrung fir eine Roll- :Normale Ausfiihrung STSI :Fihrungsset mit Welle BG
sowie Dreh- und Linearbewegung in : Fuir schwere Lasten STS  :Fiihrungsset ohne Welle

Achsenrichtung

Rollenfiihrung & Nadelkéfig Rollenfiihrung Nadelkéfig

Auerst prizise RW/SR/GSN FT : Nadelkafig

FTW---A : Abgewinkelter Nadelkdfig



von Walzkorper-Linearfihrungen

Spezifikationen fur Walzkorper-Linearfihrungen

Typen und Ausfuhrungen

Walzkorper—Llnearfuhrungen

Kugelumlauffiihrung

Bei der Schienenfiihrung findet die Bewegung - NC-Werkzeugmaschinen

Schienenfiihrung

entlang einer Fiihrungsschiene statt. Dieses
Produkt ist fiir komplexe Lasten ausgelaegt,
zeichnet sich durch eine gute Leistung und
ausgezeichnete Stabilitat aus ist einfach zu
verwenden

Bei der Wellenfiihrung findet die Bewegung
entlang einer Welle statt. Dieses Produkt ist
einfach zu verwenden und geeignet fiir relativ
niedrige Laten. bei einigen Wellenfihrungen
kann gleichzeitg eine Rotation und eine
hubbegrenzte Linearbewegung erfolgen.

Endlose Linearbewegung

Hubbegrenzte Linearbewegung

Kugelumlauffiihrung

Kreuzrollenfiihrung
—

Rollenumlauffiihrung

Endlose Linearbewegung

Lineareinheit

Hubbegrenzte Linearbewegung

Verdrehgesicherte Linearwellenfiihrung

Verdrehgesicherte Hubwellenfiihrung J//
o 3

Bei der Flachfiihrung findet die lineare Bewegung
auf einer Flache statt. Dieses Produkt kann nur
Belastungen in eine Richtung aufnehmen, verfiligt
aber Uber eine ausgezeichnete Steifigkeit in
Lastrichtung.

) g

Kugelbiichse

Endlose Linearbewegung

Hubbegrenzte Linearbewegung und Rotation

Linear-Rotativ-Blichse

Hubbegrenzte Linearbewegung

Rollenumlauf

Flacher Walzenkéfig

Schienenfiihrung

Endlose Linearbewegung

Hubbegrenzt, linear

Endlose Linearbewegung

Hubbegrenzt,
linear und Hubbegrenzt,
Rotation

Endlos, linear

Hubbegrenzt,
linear

Rollenumlauffiihrung

<= Q0 =

Endlos,
linear

Komplexe, mitlere bis schwere Belastung

Kompleve schwere bissehrschwere Belastung

© 00

«Prézisionsbearbeitungs-

maschinen

- Roboter
- Forderanlagen

« Werkzeugmaschinen
« GroRe Bearbeitungs-

maschinen

« Hochsteife Roboter

Kreuzrollenfiihrung

=

Rollen

—)

Hubbegrenzt,
linear

Komplexe, mittlere Belastung

0|00

«Prazisionsbearbeitungs

maschine

- Montage von

Elektronikbaugruppen

« Prézisionsmessgerat

Lineareinheit

B

——

Hubbegrenzt,
linear

Komplexe, leichte bis schwere Belastung

AJOJO

-Montage von

Elektronikbaugruppen

Verdrehgesicherte Linearwellenfiihrung

<= Q0 =

Endlos, linear

Komplexe, mittlere bis schwere Belastung

o) |0] (@,

« Roboter
« Test- und Priifgerate
« Forderanlagen

Kugelbiichse

= 00 =

Endlos,
linear

Radiale, leichte Belastung

AJOJO

« Verpackungsmaschinen
« Messinstrumente
« Medizinische Gerate

Verdrehgesicherte Hubwellenfiihrung

—)

Hubbegrenzt,
linear

o

J

Komplexe, mittlere bis schwere Belastung

@) [¢] [@,

- Roboter
« Test- und Prifgerate

Linear-Rotativ-Blichse

Hubbegrenzt, linear und
Rotation

Radiale, leichte Belastung

A|OJO

« Druckpressen
« Formpressen
+Prazisions-Messinstrum

ent

Rollenfiihrung

@

=00 =

Endlos, linear

!

Belastung in 1 Richtung, sehr schwer

O10]1A

« NC-Werkzeugmaschinen
« Prazisionsbearbeitungs-

maschinen

Nadelkafig

=T

—)

Hubbegrenzt,
linear

!

Belastung in 1 Richtung, sehr schwer

©19]10

« Prazisionsbearbeitungs-

maschinen

« Optische

Messinstrumente

Legende

ROT

@Sehrgut OGut Aokay

| —6




Walzkorper-Linearfuhrungen Gesamtkatalog ROT [INDEX

Kreuzrollenfiihrung

= Walzkdrper-Linearfiihrung mit Walzkorperkéfig
zwischen zwei Laufbahnen; die V-formigen
Oberflachen dienen als Laufbahn

Kreuzrollenfiihrungseinheit Kreuzrollenfiihrung H Kreuzrollenflihrung Kreuzrollenfiihrungseinheit
mit Kafigzwangsfiihrung mit Kafigzwangsfithrung mit Kafigzwangsfiihrung

Lineareinheit

J Leichte, kleine und kompakte Walzkérper-
Linearflihrung fiir einen ruhigen und
gleichméRBigen Lauf

(©)dsg - NM4

Hochsteife Prazisions-Lineareinheit Prazisions-Lineareinheit Lineareinheit

Verdrehgesicherte Linearwellenfiihrung ; : i
Walzkorper-Linearfiihrung fiir lineare Bewegung
mit gleichzeitiger Ubertragung des Drehmoments -
entlang einer Nutwelle mittels Zylinder
| oder Fihrungswagen.

Verdrehgesicherte C-Lube Linearwellenfilhrung MAG Verdrehgesicherte Linearwellenfiihrung G Verdrehgesicherte Linearwellenfiihrung in Blockausfihrung Verdrehgesicherte Linearwellenfiihrung mit Kéfig

- gS715VS1 - OYW

Kugelbiichse

« W1 - D1

Grof3e Bandbreite an Kugelbiichsen . , -
mit Kugelumlauf -

Kugelbiichse G Miniatur-Kugelbtichse

SW1

| Linear-Rotativ-Blichse

Walzkorper-Linearfiihrung fir eine
Rotativbewegung sowie Linearbewegung
in Axialrichtung.

Dg - IS1S - 1S

Linear-Rotativ-Blichse

Rollenfiihrung & Nadelkafig

AuBerst prazise Walzkorper-
¥ Linearflihrung mit hoher Steifigkeit
in Lastrichtung

VMLd

+ 14NSD - 4S - MY

Rollenfiihrung Nadelkéfig




Schienenfiihrung
Kreuzrollenfiihrung

@ Kreuzrollenfiihrung
mit Kafigzwangsfiihrung;
Kreuzrollenfiihrung H
mit Kdfigzwangsfiihrung;
Kreuzrollenfiihrung

Erlduterung I1-7 MaBtabelle

@ Kreuzrollenfiihrungseinheit
mit Kafigzwangsfuhrung;
Kreuzrollenfiihrungseinheit

Erlauterung ... I1-55 MaBtabelle
Linearfiihrungseinheit

@ Hochsteife Prazisions-Lineareinheit

Erlduterung ... II1-75 MaBtabelle

@ Prazisions-Lineareinheit

Erlduterung ... I1-83 Maftabelle

@ Lineareinheit

Erlauterung ... I1-95 Maftabelle

Wellenfiihrung

Erlauterungen und MaBtabellen fiir die jeweiligen Baureihen

Kugelbiichse

@ Kugelbtichse G
Erlduterung ... 11-153 MaBtabelle ... II-159

@ Kugelblichse
Erlduterung ... 11-161 Mabtabelle ... MM-167

@ Miniatur-Kugelbiichse
Erauterung ... 11-189 MaBtabelle ... 11-192

Linear-Rotativ-Blichse

@ Linear-Rotativ-Bichse

Erlduterung ... I1-195 MaBtabelle ... 11-199

@ Miniatur-Linear-Rotativ-Biichse

Erlduterung ... I1-203 MaBtabelle ... T1-207

® Kugelkifig
Erauterung ... 11-209 MaBtabelle

Flachflihrung

® Rollenflihrung
Erlduterung ... 11-215 Mabtabelle ... 11-221

® Nadelkafig
Erduterung ... I1-225 MaBtabelle ... TT-231

Verdrehgesicherte Linearwellenfiihrung

@ Verdrehgesicherte C-Lube Linearwellenfiihrung MAG
Verdrehgesicherte Linearwellenfiihrung G

Erlduterung ... I1-107 Maltabelle ... 11-123
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Kreuzrollenfiihrung Verdrehgesicherte Linearwellenfiihrung
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8142079 6176617 5490729
6971797 6082899

s Kugelbiichse
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Nr. 7344310 5893646
7008107

5553946 o 5
Verdrehgesicherte C-Lube Linearwellenfilhrung MAG " ot AIIgemelne Erlauteru ng

@ Verdrehgesicherte Linearwellenfiihrung in Blockausfiihrung
Edauterung ... 11-131 Maltabelle ... 11-141

@ Verdrehgesicherte Linearwellenfiihrung mit Kéfig

Edduterung ... 11-143 MaBtabelle ... 11-149
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Kreuzrollenfuhrung

Kreuzrollenfuhrung mit Kafigzwangsfuhrung
Kreuzrollenfuhrung H mit Kafigzwangsfuhrung
Kreuzrollenfuhrung
Kreuzrollenfuhrungseinheit mit
Kafigzwangsfiuihrung
Kreuzrollenfuhrungseinheit
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Merkmale der Kreuzrollenflihrung

Eine grol3e Vielfalt an Produkten inklusive
von Kafigwanderung! Merkmale der

I Kreuzrollenfihrung ist eine Linearflihrung mit Walzkorperkafig zwischen zwei Laufbahnen,
die V-formigen Oberflachen dienen als Laufbahn. Die abwechselnd rechtwinklige Anordnung der
zylindrischen Rollen ermoglicht die Lastaufnahme in jede Richtung, wodurch sehr genaue und
gleichmaBige Linearbewegungen ausgefiihrt werden.

Kreuzrollenfiihrung Kreuzrollenfiihrungseinheit

CRW-CRWM CRWU o~
_ x daF .‘_‘_..'. Z

-

Kreuzrollenfiihrung mit Kreuzrollenfihrung H
Kafigzwangsflihrung mit Kafigzwangsfuhrung

CRWG CRWG--H

{LIE[0] Kreuzrollenfiihrung mit Kafigzwangfiihrung CRWG
verhindert durch Verwendung eines Mechanismus

mit Zahnstange und Ritzel, der aus der Kreuzrollenfiihrung- CRW
stammt und sich durch gleichméBige lineare Bewegung mit hoher
Genauigkeit auszeichnet, eine Wanderung des Rollenkafigs.

Die Kreuzrollenfihrung CRWG...H ist die besonders belastbare

Ausfiihrung der Type CRWG, die durch die Neugestaltung der
CWRG-Laufbahn maximale Belastbarkeit erlangt hat.

Ritzel

Zahnstange

Originaler Aufbau mit Zahnstange & Ritzel

Zahnstange Zylinderrolle

i| Walzkorperkafig

Integrierte Zahnstange und Ritzel
Lost das Problem des Kafigwanderns!

LR
L
Kreuzrollenflihrungseinheit mit D) (x
Kafigzwangsfiihrung b < s i "
CRWUG N
Zahnstange
2 Ritzel

JEIK[0) Kreuzrollenfiihrungseinheit mit Kafigzwangsfiihrung
..CRWUG besitzt einen Walzkorperkafig mit Zahnstange und
Ritzel zur Verhinderung des Kafigwanderns.

Die Kreuzrollenfiihrung ist hier als hochsteife und

prazise geschliffene Baugruppe, bestehend aus Fiihrung,
Tisch und Bett, ausgefiihrt.

TTES

Zylinderrollen
Walzkorperkafig

Zahnstange

CRWUG Aufbau

Mechanismen zur Verhinderung
Kreuzrollenfihrung

Merkmale der Ausfliihrung mit integrierter Zahnstange & Ritzel

L6st das Problem des Kafigwanderns!

Die perfekte Losung fiir das Problem des Kafigwan-

derns durch den neuartigen Mechanismus mit ein- (Lebensdaueh Testbedingungen
gebauter Zahnstange und Ritzel. Modellnummer CRWG3
Testmethode Vibrationstestmaschine
[ Flexibilitat bei der Montage Anordnung Vertikal
Diese Serie eignet sich fiir eine vertikale Montage, Mox Gescwindet | 827 mm/s
bei welcher es sonst zum Kifigwandern kommen kann. Beschenigung 15G
Bedingung Frequenz 31Hz
[l Betrieb mit Hochgeschwindigkeit und Hublinge 8mm
hoher Taktfrequenz Masse des beweglichenTeils | 330 g
Im Betrieb mit hoher Taktfrequenz in der vertikalen 100.000.000 Zyklen

Achse kein Problem mit Kafigwandern!
<<Ergebni§> Kafigwandern oder Materialbeschadigungen
M Energiesparender Einsatz wurden in keiner Komponente festgestellt.

Selbst im Langzeitbetrieb ist es nicht notwendig, die

Bewegung des Kafigs zu korrigieren

Kompatible Einbaumal3e!

Durch die Ubernahme der urspriinglichen Fithrungs- ﬁ‘ Zahnstange <—>‘
abmessungen bleiben die gleichen EinbaumaRe wie in A

der konventionellen Kreuzrollenfiihrung CRW erhalten. IL 2 Ritzel = f ?

* Die EinbaumaBe fiir die Baureihen CRWG1..H und CRW1 CRWG CRW
CRWG--H

sind unterschiedlich.

| 4 | 4

Zahnstange
RN

[ Einfacher Austausch Zahnstange
Da sie die gleichen duf3eren Abmessungen wie die < e P i
bestehenden Kreuzrollenfihrungen und Kreuzrollen- AL Rl

fihrungseinheiten besitzen, konnen diese ohne Mo-

difikation der EinbaumaBe ausgetauscht werden. Ritzel CRWUG CRWU

Gleichmalliger und sehr praziser Betrieb

Die Kombination aus exakt geschliffenen Laufbahnen
und Verwendung eines Rollenkafigs flihrt zu einer ho-

mogenen Bewegung mit sehr hoher Genauigkeit.

[l Verbesserte Laufgenauigkeit Bl Geeignet fiir Mikro-Vorschub
Die Verwendung eines Rollenkéfigs flihrt zu einer sehr Eine Linearbewegung ohne Slip-Stick-Effekt und mit sehr ge-
hohen Laufgenauigkeit. ringem Verfahrwiderstand gewahrleistet eine hervorragende

Positioniergenauigkeit und die Méglichkeit kleinster Verfahr-

wege.

1N=0,102kgf=0,2248Ibs
1mm=003937 Zoll
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Produktbezeichnung und AusfihruNQ e——————

Kreuzrollenfuhrung - - - Beispiel einer Produktbezeichnung

Kafigzwangsfiihrung

Die Ausfiihrungen der Baureihen CRWG, CRWG...H und CRW werden
mittels Produktbezeichnung gekennzeichnet. Die Produktbezeichnung
aus Modellcode, Abmessung, Teilecode, Materialcode, Symbol fiir
Genauigkeitsklasse und jeglichen Zusatzcodes ist fir jede Ausfiihrung
anzugeben.

. O © o 0 © 60600

=X Ritzel 4 CRWG..H-Baureihe CRWG 3 - 150 SP /B

L = — T T I T- T
Zahnstange e CRW-Baureihe Standardmodell CRW 3 - 150 c20 SL SP /U

Kafigzwangsfihrun N I I I I
. 9 a"gsfu hu g CRW 3 - 250x300 36 SL SP /U

reuzrollenfiihrung -1 T -1 | | |

] : -~ Modulausfiihrung CRWM 3 — 150 C20 SP /U
I T I I T T

CRWM 3 - 250x150 C20 SP /U

T 1
S /Wahn
: Zylinderrollen Zylinderrollen- /
e
o Modell m‘:e"' Seite I - 9

— GroRe Abmes- g o9
- sungen
reuzrollenfihrung
J
CRW/CRWM |
- Seite II - 10

code

Anzahl der Zylinderrollen

 © & & & & ¢

V t ./ '
. _ ) ) Material Material- g it 11 - 10

@ Uberragende Lastverteilung @ Standardausfihrung und Modulausfiihrung code
Die Einheit besitzt einen Rollenkéfig, in dem Zylinder- Es gibt zwei Arten der CRW-Baureihe: die Standardausfiihrung
rollen abwechselnd rechtwinklig zwischen zwei Lauf- mit vier Laufbahnen und zwei Nadelkéfigen als Set /
bahnen angeordnet sind, deren beiden V-férmigen und die ModulausfUhrung mit zwei integrierten Laufbahnen o Genavighelts
Oberflachen dienen als Laufbahn, wodurch die Aufnahme als Einheit. (SR CI=EES pag SRS
der Last in alle Richungen mdglich ist. ® i fache Mont
.. . INnfacne ivViontage

@ Lost das Problem des Kafigwanderns bie Montadebon 9 1 don Schi 4 Gowindebor )
) ) w ) ie Montagebohrungen in den Schienen sind Gewindebohrungen
Die CRWS Lnd CRWG... H-Biadreine mit Istegrierter Zahnstange it Senkloch, was Flexibiltt bei der Montage bietet. Die Modul- Sonderausfilhrung st Seite - 11
> 4 ik ||ze rgef. ab”'gmﬁs r\]/er \|/n rfeh ene ha .|g(\]/|\'/alr<1 '?runé; m ausfUhrung mit zwei integrierten Laufbahnen ist einfach zu montieren,
¥Zk{f;gzenez reb bel hoher verlanrgeschwindigkert un wodurch eine prézise Linearbewegung gewéhrleistet wird. Hinweis: Ein Set der Baureihen CRW, CRWG und CRWG...H besteht aus einer Kombination aus vier Fiihrungen und zwei Walzkorperkafigen.

@ Ausfiihrung fiir hohe Belastbarkeit CRWG---H @ Korrosionsbestandige Edelstahlausfiihrungen
Die CRWG..H-Baureihe zeichnet sich aufgrund des weiter- Produkte aus Edelstahl sind besonders korrosionsbesténdig, so dass
entwickelten Rollenkafigs und der Laufbahnen durch eine sie auch fir Anwendungen geeignet sind, bei denen ein Rostschutz
besonders hohe Belastbarkeit aus, wodurch die Maschinen- durch Ol nicht gewlnscht ist, so z.B in Reinrdumen.

abmessungen verkleinert und die Lebensdauer der FUhrung
erhoht werden kénnen.

1N=0102kgf=022481bs



Produktbezeichnung und AusfUNIUNG e—

Kreuzrollenfiihrung mit Kafigzwangsfiihrung
(CRWG-Baureihe)

O -

Kreuzrollenfiihrung H mit Kéfigzwangsfiihrung

(CRWG---H-Baureihe)

Kreuzrollenfiihrung
(CRW-Baureihe)

Verfiigbare Modelle und GréBen: siehe Abb. 1.

: CRWG

. CRWG:---H
Standardmodell . CRW
Modultyp : CRWM

1,2,3,4,6,9,12,15,18,24

O =

Verfiigbare Modelle und GroRen: siehe Tabelle 1.

Tabelle 1 Modelle und Gré8en der Baureihen CRWG, CRWG...H und CRW

GroRe
Baureihe Form Material Modell
1 2 3 4 6 9 12 15 18 24
(@ “( D\ Aus Kohlenstoff- _ _ _ _ _ _
CRWG S JL " stahl CRWG O O O O
(R Aus Kohlenstoff- . . _ _ _ _
CRWG--H @ | . RWG-H | O | O | O] O
Aus Kohlenstoff-
Standardausfiihrung stahl CRW e © © © O © O © © ©
®
I\
Aus Edelstahl CRW---SL @) O O O O - - - - -
CRW
Modulausfiihrung
Y m :\t:;:“h'e"mﬁ' CRWM o|lo|lo|lo|-|-|-|-|-]-
R\
-9

—Fihrungslange - Anzahl der Zylinderrollen - Material —

© v

Die Schienenlange ist in mm angegeben. Die CRW-

OxO Baureihe kann aus Fuihrungsschienen verschiedener

Langen kombiniert werden. Details zur Flihrungslange:
Siehe Mal3tabellen auf den Seiten |1-27 bis 11 -52.

Angabe von Kombinationen verschiedener Schienenlangen

Kombination von Standardausfiihrungen

Diese Kombination besteht aus zwei kurzen Fiihrungsschiene, zwei langen
Fiihrungsschienen und zwei Walzkorperkéfigen im Set.

In diesem Fall mussen Sie darauf achten, die Anzahl der Rollen, die in den
Walzkorperkafig integriert werden sollen, anzugeben. (Zur Berechnung der
eingebauten Walzkorper, siehe die Auswahl der Baureihe CRW auf Seite I1-17.)

Beispiel CRW 6 — 300 x 400 C24

Anzahl der Zylinderrollen, die in der
Einheit verwendet werden
Lange Fiihrungsléange: 400 mm

Kurze Fihrungslange: 300 mm

: Kein Symbol  Steht fiir die Anzahl der Zylinderrollen in einem Kafig der CRW-
1 CO Baureihe. Wenn nicht anders angegeben, entspricht die Anzahl

Kombination von Modulausfiihrungen

Diese Kombination besteht aus einer langen Mittelfiihrung, zwei kurzen Fiih-
rungsschienen und zwei Walzkorperkéafigen im Set.

In diesem Fall missen Sie darauf achten, die Anzahl der Rollen, die in den
Walzkorperkafig integriert werden sollen, anzugeben. (Zur Berechnung der
eingebauten Walzkorper, siehe die Auswahl der Baureihe CRW auf Seite I1-17.)

Beispiel CRWM 3 -200x 150 C20

Anzahl der Zylinderrollen,die in
der Einheit verwendet werden
Lange der duBeren Fihrung: 150 mm

Lénge der inneren Fiihrung: 200 mm

der Zylinderrollen in einem Kéfig den Angaben in der Maf3tabelle.

Aus Kohlenstoffstahl
Aus Edelstahl

. Kein Symbol  Verfiigbare Modelle und GréBen: siehe Abb. 1.
o SL

1N=0,102kgf=0,2248Ibs
1mm=003937 Zoll
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—Genauigkeitsklasse - Sonderausfiihrung— —Sonderausfiihrung—
|

6 Conauighetsidasss Standard . Kein Symbol  Siehe Abb. 1 bezliglich Parallelitat der Laufbahn zur Bezugsmonta- Spezial-Montageschraube /B
Superprézision :SP geflache und der Parallelitdtstoleranz zweier Laufbahnen bei der
Modulausfiihrung CRWM. Beim Einstellen der Vorspannung verschiebt sich die Flihrungsschiene. Fiir diese Positionierbewegung sollte etwas Spiel zwischen Montage-

schraube und Bohrungswandung vorgesehen werden. Wenn dies nicht moglich ist oder wenn die Montageschraube wie in Abb. 2 dargestellt von
der Schienenseite aus befestigt wird, sollte eine spezielle Montageschraube verwendet werden.

Diese spezielle Montageschraube ist auch dann nitzlich, wenn die Positionsgenauigkeit der Montagebohrungen und Gewinde in der Vorrichtung,
auf der die Seitenschienen montiert werden, nicht ausreichend ist.

o)
3
=
=
e

(H-)(®)MHD

Die Spezial-Montageschrauben sind nur in Kohlenstoffstahl erhéltlich.

Tabelle 4 Mal3e der Spezial-Montageschrauben

6] /T a7 Te] L H
S
CRWG, CRWG...H, CRW CRWM °
o
10 —
[ —
g_ 8 SchraubengroBe/
S —
£ 6 Einheit: mm
: L SP N~
T 4 — GroRe SchraubengréBe | d D H L S
©
< 2l 3 M3 23 5 3 12 5
4 M4 3,1 6 4 15 6
0 200 400 600 800 1000 1200 6 M5 39 8 5 20 8
Fiihrungslange L mm 9 M6 4.6 85 6 30 12 Abb. 2 Montage mit Spezial-Montageschraube
12 M8 62 |115 8 40 17
15 M10 79 14 10 45 16
18 M12 9,6 16 12 50 19
24 M14 11,2 19,5 14 70 26
Abb. 1 Genauigkeit
o Sonderausfifnung B, M, SA, SB, U Verfiigbare Sonderausfiihrungen: siehe Tabelle 2.
Kombinationen mehrerer Sonderausfiihrungen: siehe Tabelle 3. Hochfester Walzkorperkafig /1M
Details zu Sonderausfiihrungen: siehe Seiten 11-11 bis 11-14.
Der Kéfig wird gegen einen hochfesten Kafig aus Kupferlegierung ausgetauscht,
der fir Anwendungen in vertikaler Einbaulage geeignet ist. Dieser Kéfig ist so kon-
‘ Ea 65 Ea 63 Ea 63 ’ é struiert, dass die Walzkorper nicht herausfallen kdnnen.
Fiir die Verwendung eines hochfesten Walzkorperkéfigs in Anwendungen bei ver-
Tabelle 2 Sonderausfiihrungen tikaler Montage wird die Kombination mit einem SB-Endanschlag empfohlen.
Grol3e
Sonderausfiihrung Zusatzcode
1 2 3 4 6 9 12 15 18 24
Spezial-Montageschraube /B — — @) O O O @) O O O
Hochfester Walzkorperkafig ()() /M = = = = O O O O O O
Endanschlag SA @ /SA = O O O O O O O O O
Endanschlag SB () /SB = O O O O O O O O O
Abstreifer () /U — O O O O O O O O O
Hinweise (") Gilt nicht fur die Modulausfihrung.

() Gilt nicht fiir die Baureihen CRWG und CRWG...H.

Tabelle 3 Kombinationen mehrerer Sonderausfiihrungen

M O
SA O O
SB @) O -
u O O — —
B M SA SB
Anmerkungen 1. Die Angabe von,—" in der Tabelle zeigt, dass diese Kombination nicht erhéltlich ist.

2. Bei Mehrfachkombinationen die Symbole in alphabetischer Reihenfolge angeben.

1N=0,102kgf=0,2248Ibs
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—Sonderausfuhrung— —Sonderausfuhrung—

Endanschlag SA /SA Abstreifer /U

Bei hoher Hubfrequenz und méglichem Kéfigwandern aufgrund von Vibrationen und ungleichméBigen Belastungen sollte die Endschraube gegen Um ein Eindringen von Fremdkérpern in die Laufbahn zu verhindern, kann der Abstreifer anstelle des SB-Endanschlags montiert werden.
einen SA-Endanschlag ausgetauscht werden.

Der Abstreifer kann nicht an allen Fiihrungsenden montiert werden. Die Standard-Montagepositionen sind in Abb. 4 aufgefiihrt. Die Montagepositi-
Bei der Baureihe mit der GroB3e 1 liegt ein SA-Endanschlag standardmaBig bei.

onen kénnen durch Lésen der Schraube verandert werden.
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Tabelle 5 Mal3e des SA-Endanschlags

Tabelle 7 MalSe des Abstreifers

)
‘ INA!
Einheit: mm ! J

HE
GroBe ] L GroBe 5 5 Einheit: mm E':E
Lyl
2 2 2 L i 2 Groe 1 t, GroBe t, t, &)
4 7 § 1{53 12 2 2 45 4 12 1 8,5
= 3 5 7 = - 3 5 4 15 14 1
. T 7 4 7 6 18 14 1
6 8 6 24 16 1 Abb. 4 Anordnung des Abstreifers
9 10 7,5
Endanschlag SB /SB
Bei der Verwendung eines hochfesten Walzkorperkafigs in vertikaler Einbaulage sollte die Endschraube gegen einen SB-Endanschlag ausge-
tauscht werden, um den Hub des Kéfigs am Fiihrungsende zu begrenzen.
Der SB-Endanschlag kann nicht an allen Fiihrungsenden montiert werden. Die Standard-Montagepositionen sind in Abb. 3 aufgefiihrt. Die Monta-
gepositionen kdnnen durch Losen der Schraube verandert werden.
Tabelle 6 Mal3e des SB-Endanschlags
t1
2
@' lq @ ?s e g _
Einheit: mm IE,EI E — ; *Jr
GroBe t, t, GroBe t, t, =2 @
2 4,5 2 12 1" 5
3 5 2 15 14 6
4 7 3 18 14 6
6 8 3 24 16 6 Abb. 3 Anordnung des Endanschlags SB
9 10 4
1N=0,102kgf=0,2248Ibs
IT-13
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Nennlast und zulassige Last

Die dynamische Grundnennlast C, die statische Grundnennlast C und die zulassige Last F Tabelle 8.2 Formeln zur Berechnung der Nennlast und der zuldssigen Last von Modulausfiihrungen der CRW-Baureihe
der Baureihen CRWG und CRWG...H zeigen Werte fiir abwarts gerichtete Lasten bei paralle- C CO.F Aufwarts und abwarts gerichtete Last Seitwarts gerichtete Last
ler Anordnung von vier Fiihrungsschienen und zwei Paaren von Walzkérperkéfigen im Set. @ T

(Siehe Abb. 5) Die Nennlast fiir aufwarts und seitwarts gerichtete Lasten entspricht der fiir

abwarts gerichtete Lasten. ﬁ N P j et 1/2 der Last 1/2 der Last
astrichtun as as
Da die Anzahl der Zylinderrollen, die die Lasten in alle Richtungen aufnehmen, bei der CRW- i - ——z i 9 L m t

(2]
I g g
[ - - Y
Baureihe variiert, muss die Nennlast und die zuldssige Last fir jede Lastrichtung einzeln er- L : @' '@ ,J ga
o = =
mittelt werden. Die dynamische Grundnennlast C, die statische Grundnennlast C,, und die : : Last o
——_—— —_—— e — - ~T

2uldssige Last F  in der MaBtabelle geben die Werte pro Zylinderrolle an.

Die dynamische Grundnennlast C, die statische Grundnennlast C und die zuldssige Last F

Abb. 5  Richtung der Nennlast bei den Baureihen CRWG und
der CRW-Baureihe werden auf Grundlage der Gleichungen ermittelt, die in Tabelle 8.1 und 8.2 CRWG...H

aufgefiihrt sind. Dynamische Grundnennlast C N Cr:{(%_1)2p}v36(%)3/"27’9cu """"""""""""""""" ) Ca:{(%_1)Zp}]/sé(%)mzmcu """""""""""""" «(10)

Weitere Informationen beziiglich der Definition der Nennlast und der berechneten Last befin-
den sich auf Seite III-3.

. . . C=2(E)C ceereerrrreeeey (8)] € =25 )C svevvrrerermreenteeeiitiiii ey (11)
ZUlaSS|ge Last Statische Grundnennlast C, N or (2) U 0a (2) ou

Die zuléssige Last ist definiert als gleichmaBige Rollbewegung auf der Kontaktoberfléche, auf
der die maximale Kontaktbeanspruchung anliegt, wobei die Summe der elastischen Defor-
mationen der Walzkdrper und der Laufbahn gering st. Zulassige Last F N Y.

Daher ist die anliegende Last im Bereich der zuldssigen Last zu halten, wenn eine sehr laufru-

hige Bewegung und eine hohe Genauigkeit erforderlich ist. C : Dynamische Grundnennlast bei aufwarts und abwarts gerichteten Lasten N

C, : Dynamische Grundnennlast bei seitwarts gerichteten Lasten N

G, : Statische Grundnennlast bei aufwarts und abwarts gerichteten Lasten N
C,, - Statische Grundnennlast bei seitwarts gerichteten Lasten N
Tabelle 8.1 Formeln zur Berechnung der Nennlast und der zuléssigen Last von Standardausfiihrungen der CRW-Baureihe F, : Zulassige Last bei aufwrts und abwirts gerichteten Lasten N
Aufwarts und abwirts gerichtete Last(") Seitwarts gerichtete Last L F, © Zulassige Last bei seitwarts gerichteten Lasten N
egende
7. Die Anzahl von ZyIinderro%en in einem Walzkorperkéfig

Last * (Nachkommastellen fiir Tlgnorieren)

Last Last p : Abstand zwischen Zylinderrollen mm
Lastrichtung B : -
C, : Dynamische Grundnennlast pro Zylinderrolle N

C_, : Statische Grundnennlast pro Zylinderrolle N

F, : Zulassige Last pro Zylinderrolle N

Last v

OpramischeGuidnemst € N| C={(Z-1)2p} " (B)C e M| C{(G1)2} T (B) 2 o @)
z z
St Cncheniiic " CO,Z(T)COU .................................................. Q) COa: 2(?)Cou ................................................ (5)
(L
Zulissige Last F N F[_( . )Fu .................................................... 3) Fo 2(%)[: ........................................ ©)
a u

C : Dynamische Grundnennlast bei aufwarts und abwarts gerichteten Lasten N

C, : Dynamische Grundnennlast bei seitwarts gerichteten Lasten N

C, : Statische Grundnennlast bei aufwarts und abwarts gerichteten Lasten N

C,, : Statische Grundnennlast bei seitwarts gerichteten Lasten N

: Zulassige Last bei aufwarts und abwarts gerichteten Lasten N

F I Zulassige Last bei seitwarts gerichteten Lasten N

Legende . Die Anzahl von Zylinderrollen in einem Walzkorperkafig

(Nachkommastellen flr % ignorieren)

p : Abstand zwischen Zylinderrollen mm

C, : Dynamische Grundnennlast pro Zylinderrolle N

C,, - Statische Grundnennlast pro Zylinderrolle N

F, : Zulassige Last pro Zylinderrolle N

Hinweis ('): Bei paralleler Anordnung muss die Berechnung bei dieser Lastrichtung auf Grundlage der Formeln (7), (8) und (9) in Tabelle 8.2 durchgefiihrt werden.

1N=0,102kgf=0,2248Ibs
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Auswahl in der CRW-Baureihe

Fur die Auswahl von Ausfiihrungen der CRW-Baureihe missen die Hub-
lange, die Anzahl der Zylinderrollen, die Genauigkeit, die Nennlast und

die zuldssige Last ermittelt werden.

Hubldnge und Anzahl der Zylinderrollen

Die Hublange der CRW-Baureihe bestimmt die Flihrungsschienenldnge
und die Anzahl der Zylinderrollen.

Daher ist die Ausfiihrung anhand der nachfolgend aufgefiihrten Vorge-
hensweise unter Berlicksichtigung der verwendeten Hubldnge und der

anliegenden Last auszuwahlen.

@ Berechnung der Fiihrungsldnge

Die Fuhrungsléange, die um den Faktor 1,5 groBer als die verwendete
Hubldnge sein sollte, kann mit der unten aufgefiihrten Gleichung ermit-
telt werden.

wobei L: Filhrungslange mm
S:Verwendete Hublange mm

L>1,5S

® Berechnung der maximalen Hublange
Im Idealfall sollte die verwendete Hubldnge bei unter 80 % der maxima-
len Hubldnge liegen. Sie kann mit der unten aufgefiihrten Gleichung er-
mittelt werden.
52— S
wobei S;: Maximale Hublénge mm
S:Verwendete Hublange mm

o-17

© Berechnung der Kafiglange und der Anzahl der Walzkorper

Aus der ermittelten Fiihrungsldange und der maximalen Hubldnge kann
die zuldssige Kéfiglange berechnet werden.

Die Berechnung der Kafiglange hdangt davon ab, ob Endschrauben,
Endanschldge etc. zum Einsatz kommen.

(1) Mit Standard-Endschrauben und SA-Endanschlag (auBer Modellen der GroR3e
1)

Der Abstand zwischen den Rollen an beiden Enden wird mit der folgenden

Formel und einem Wert ermittelt, den man durch Subtraktion der halben

maximalen Hubldnge von der Filhrungsldnge erhélt.

S
4 T‘ ................................................ (15)
wobei L : Zuldssiger Abstand zwischen Rollen an beiden Enden mm
L : Fihrungslange mm

S, :Maximale Hublénge mm

S1/2

LR S1/2

Die Anzahl der in einen Walzkorperkafig zu integrierenden Rollen wird

mit der folgenden Gleichung ermittelt.

wobei  Z :Anzahl der Zylinderrollen (Nachkommastellen werden ignoriert)
L, : Zuldssige Abstande zwischen Rollen an beiden Enden
mm
DW: Durchmesser der Zylinderrollen (siehe Maf3tabelle) mm
p :Abstande zwischen Zylinderrollen (siehe MaBtabelle) mm

(2) Fir GroBe 1
Die Hubldnge wird durch den Kéfig und den Endanschlag begrenzt. Die
Léange des Kafigs und des Endanschlags kénnen mit der folgenden Glei-
chung ermittelt werden.

5

R=|_—T ................................................. (17)

wobei R:Zuldssige Kafiglange mm
L: Fihrungslange mm
S,:Maximale Hubldnge mm

S1/2
|

= e===

R S1/2

Die Anzahl der in einen Walzkorperkéfig zu integrierenden Rollen wird
mit der folgenden Gleichung ermittelt.

wobei Z : Anzahl der Zylinderrollen (Nachkommastellen werden ignoriert)
R: Zulassige Kafiglange mm
e: Endmal3 des Kéfigs (siehe Maltabelle) mm
p: Abstande zwischen Zylinderrollen (siehe MaBtabelle) mm

(3) Fur SB-Endanschlag und Abstreifer

Die Hublange wird durch den Kafig und den Endanschlag oder den Ab-
streifer begrenzt und die Lange des Kéfigs kann mit der folgenden Glei-
chung ermittelt werden.

wobei  R:Zulassige Kafiglange mm
L :Fihrungslange mm
S,:Maximale Hubldnge mm
t, : Dicke des SB-Endanschlags oder Abstreifers mm
(siehe Tabelle 6 auf Seite IT-13 und Tabelle 7 auf Seite II-14)

Die Anzahl der in einen Walzkorperkafig zu integrierenden Rollen wird
wie bei der Gré3e 1 mit der Gleichung (18) ermittelt.

Berechnungsbeispiele

Verwendete BaUFOr  ««ceeeeeermermennenmensenreamunenaennenaens CRW 6
Reallast ««seceseseevecoseseststiastostssnsentonsiuotocssosnsssrassens P =7000 N
HUDIENGE -+ veseeerrmerneereeeeses et S =195 mm

Die Ausfiihrungen fir den parallelen Einsatz von Kreuzrollenflihrungen
sind aus den oben aufgefiihrten auszuwéhlen (siehe Abb. 26 auf Seite
II-23).

@ Berechnung der Fiihrungslange
Die Fiihrungslange L wird mit der Gleichung (13) ermittelt.

L=1,55=1,5X195=292,5

Somit ist aufgrund der Standardldnge in der MaB3tabelle L = 300 mm.

@ Berechnung der maximalen Hublange
Die maximale Hubldnge S, wird mit der Gleichung (14) ermittelt.
S> L S= L &y
Z 08 > 08 X 195=244
Der zuldssige Abstand zwischen Rollen L, an beiden Enden wird mit der
Gleichung (15) ermittelt.
L= 31 o_300. 24 _
L=L 3 =300 > =178
© Berechnung der Walzkorperanzahl
Die Anzahl der Zylinderrollen Z wird mit der Gleichung (16) ermittelt.
Bei dieser Bauform sind D,, und p entsprechend der Maf3tabelle
D,=6mmp=9mm.

7=

LDy 41— 1786
p 9
Somit ist durch Vernachlassigung der Nachkommastellen Z = 20.

+1=20,1

O Berechnung der zuldssigen Last

Die zuldssige Last in paralleler Anordnung F wird mit der Formel (9) aus
Tabelle 8.2 auf Seite  IT -16 ermittelt. Die zuléssige Last pro Zylinderrolle
F, entspricht jedoch der MaRtabelle F, =769 N.

(L (20 =
F=2(5)F =2(5)x769=15380
Somit ist die zuldssige Last F groBer als die Reallast P = 7000 N. Wenn
die zuldssige Last unter der Reallast liegt, muss die Anzahl der Zylinder-
rollen durch Verldngerung der Fiihrung oder der Durchmesser der Zylin-

derrollen erhoht werden.

© Auswahl der Ausfiihrung
Die oben ermittelte Ausfiihrung ist CRW6-300 und die Anzahl der Zylin-
derrollen betragt 20.

1N=0,102kgf=0,2248Ibs
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Schmierung

Bei den Baureihen CRWG, CRWG...H und CRW wird keine werkseitige
Grundschmierung vorgenommen. Daher muss flir angemessene Schmie-

rung selbst gesorgt werden.

Fir die Baureihen CRWG, CRWG...H und CRW sind sowohl Ol- als auch Fett-
schmierung mdoglich. Fiir Anwendungen mit hohen Geschwindigkeiten und bei
geringem Reibungswiderstand sollte generell Olschmierung gewéhlt werden,
wahrend Fettschmierung fiir niedrige Geschwindigkeiten geeignet ist. Fiir die
Fettschmierung wird die Verwendung von qualitativ hochwertigem Fett auf Li-
thiumseifenbasis empfohlen. Bei geringen Lasten und Geschwindigkeiten Fett
oder Ol auf Laufbahn, Zahnstange und Ritzel auftragen und entsprechend
nachschmieren. Der in Abb. 6 dargestellte Aufbau erleichtert das Nachschmie-
ren. Da das Spiel zwischen den Fiihrungen bei der Baureihe CRWG...H gering
ist, muss das Fett oder Ol beim Nachschmieren direkt auf die Laufbahn aufge-

(22 ;
% n 72w
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Abb. 6 Beispiel fiir ein Schmiersystem

tragen werden.

STAUDSChULZ e—

Da die Baureihen CRWG, CRWG...H und CRW mit hoher Genauigkeit ge-
fertigt werden, kann das Eindringen von Fremdkorpern wie Staub oder
Partikel in die Fiihrung zu einer verringerten Lebensdauer und verringerter
Genauigkeit fihren. Um schadliche Fremdkdrper wie Staub, Partikel und
Wasser am Eindringen zu hindern, wird empfohlen, auf beiden Seiten eine
beriihrungslose Labyrinthdichtung wie in Abb. 7 dargestellt oder einen an-

liegenden Abstreifer wie in Abb. 8 dargestellt anzubringen.

()
J

Abb. 7 Beispiel fiir Labyrinthdichtung

—

Abb. 8 Beispiel fiir Abstreifer

Im-19

Sicherheitshinweise

© Handhabung
Da die Baureihen CRWG, CRWG...H und CRW mit hoher Prazision ent-
wickelt wurden, missen sie besonders sorgsam gehandhabt werden.

So sind im Kafig Ritzel und Zylinderrollen integriert. Wenn der Kéfig her-
unterfallt oder unsachgemal gehandhabt wird, konnen sich Ritzel und
Zylinderrollen 16sen. Insbesondere bei der Baureihe CRWG...H kann
sich eine Zylinderrolle leicht |6sen, weshalb der Kéfig stets sorgsam be-
handelt werden muss. AuBerdem darf der Kéfig nicht abgeschnitten
werden, da sich dadurch das Ritzel 16sen und die Zwangsfiihrung be-
schadigt werden kann.

Bei den Baureihen CRWG und CRWG...H ist in der Fiihrung eine Zahn-
stange integriert. Im Betrieb ist zu beachten, dass die Zahnstange sich
beim Entfernen der Endschrauben 16sen kann.

Obwohl der Kafig der Baureihe CRW auf die erforderliche Lange zuge-
schnitten werden kann, muss er vorsichtig behandelt werden, damit er
sich nicht deformiert.

@ Genauigkeit der Montageflachen

Beispiele fiir die Bearbeitung von Montageflachen sind in Abb. 9.1 und
9.2 dargestellt.

Die Bearbeitungsgenauigkeit der Montageflache geht aus Tabelle 9 her-
vor. Es sollte jedoch vorsichtig vorgegangen werden, da sich die Ober-
flachengenauigkeit direkt auf die Prézision der Fiihrung auswirkt. Insbe-
sondere wenn eine hohe Verfahrgenauigkeit erforderlich ist, muss eine
Bearbeitungsgenauigkeit hoher sein als in Tabelle 9 angegebenen.

Abb. 9.1  Bearbeitungsbeispiel der Montageflache
von CRWG, CRWG...H und CRW

Abb. 9.2  Bearbeitungsbeispiel Montageflache von CRWM

Tabelle 9 Genauigkeit des Montageteils

- Wirkt sich direkt auf die Verfahrgenauigkeit aus.
Fur die Ebenheit zweier Montageflachen auf
Tisch- und Bettseite wird der zuldssige Wert fiir
die Parallelitdt gemaR Abb. 1 auf Seite 1I-11 emp-
fohlen.

Genauigkeit der
Oberfliche A

Ebenheit

Wirkt sich auf die Vorspannung aus (siehe €@
Mechanismus zum Einstellen der Vorspannung).
Es wird der zuldssige Wert fiir Parallelitdt gemaf
Abb. 1 auf Seite II-11 empfohlen.

- Quadratische Rechtwinkligkeit
Wirkt sich bei den Baureihen CRWG, CRWG...H
und CRW auf die Steifigkeit der Montageflache in
Vorspannungsrichtung aus.
Hochgenaue Oberflachenbearbeitung notwendig.

Genauigkeit der
Oberflachen B
und C

© Form des Montageteils

Eine Hohlkehle gem&R Abb. 10 wird fiir die der zugehdrigen Montagefla-
che gegentiberliegende Kante empfohlen.

Zusétzlich sollte zwischen der Fiihrung und der Montageflache ein Spiel
von 0,5 mm oder mehr vorgesehen werden.

0,5 oder mehr

—~—

&<

0,5 oder mehr,

Abb. 10 Form des Montageteils
@ Mechanismus zum Einstellen der Vorspannung
Die in Abb. 11 dargestellte Vorspannschraube kann generell verwendet
werden. Die NennmaBe und Montageposition der Vorspannschraube
sollten der GroBe und Lage der Befestigungsschrauben entsprechen.
Die Schrauben werden auf halber Fiihrungsschienenhthe H zentriert.
Die Vorspannung variiert je nach Betriebsbedingungen der Maschinen
bzw. Gerate. Da jedoch eine zu starke Vorspannung zu einer verkirzten
Lebensdauer und zu Schdden an der Laufbahn fiihren kann, wird emp-
fohlen, ein Spiel von null oder eine leichte Vorspannung einzustellen.
Wenn Genauigkeit und Stabilitat erforderlich sind, ist entsprechend Abb.
12 und 13 eine Druckplatte oder eine angefaste Verschraubung zu ver-
wenden.

(7
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Abb. 11 Beispiel einer typischen Vorspannungseinstellung

Abb. 12 Beispiel fiir Druckplatte

Abb. 13 Beispiel fiir angefaste Verschraubung

© Betriebstemperatur

Da in den Baureihen CRWG und CRWG...H Komponenten aus Kunst-
harz zum Einsatz kommen, betrdgt die maximale Betriebstemperatur
120°C, wobei sie im Dauereinsatz jedoch unter 100°C liegen sollte. Bei Tem-
peraturen tiber 100°C jedoch bitte mit LICH in Verbindung setzen.

Da in der CRW-Baureihe keine Kunstharzkomponenten zum Einsatz
kommen, kann sie bei hohen Temperaturen verwendet werden. Bei Tempera-
turen tiber 100°C jedoch bitte mit LICH in Verbindung setzen.

@ Max. Geschwindigkeit
Die Betriebsgeschwindigkeit der Baureihen CRWG und CRWG...H sollte
unter 50 m/min und die der Baureihe CRW unter 30 m/min liegen.

@ Anzugsmoment fiir Montageschraube

Die empfohlenen Anzugsmomente fiir die Baureihen CRWG, CRWG...H
und CRW sind in Tabelle 10 angegeben. Sofern starke Vibrationen, Er-
schitterungen oder starke Momentenbelastungen auftreten, wird emp-
fohlen, die Schrauben mit dem 1,3-fachen des in der Tabelle angegebe-
nen Anzugsmoments anzuziehen. Wenn eine hohe Laufgenauigkeit ohne
Vibrationen und StoBbelastungen erforderlich ist, kann sie mit einem ge-
ringeren Moment als in der Tabelle aufgefiihrt angezogen werden. In die-
sem Fall wird jedoch die Verwendung von Klebstoff oder Anschlag-

schrauben zur Sicherung empfohlen.

Tabelle 10: Anzugsmoment fiir Montageschraube
Anzugsdrehmoment ~ Anmerkung

Schraubengrée N-m Wenn auf der Tisch-
M1,6X%0,35 0,20 und Bettseite verwen-
M2X0,4 0,40 dete Montageschrau-
M3x%0,5 14 b'en nic'f'lt identisch '
M4X0,7 52 5|.nd, musstn alle mit

einem geringeren
M5X%0,8 6,4 M
oment angezogen

WL 109 werden.
M8X1,25 26,1
M10X1,5 51,1
M12X1,75 88,2
M14X%2 140
M16X2 215

1N=0,102kgf=0,2248Ibs
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Montage

Montage der Baureihen CRWG

© Fuhrungsmontage auf der Bettseite

und CRWG...H. - Die Flihrung ordnungsgemaf an der Montageflache ausrichten und
Montageschrauben temporér gleichmafig auf das Anzugsmoment

Ein typisches Montagebeispiel ist in Abb. 14 aufgefiihrt. Fiir die Montage anziehen.

an diesem Punkt ist stets die nachfolgende Vorgehensweise zu beach- - Bei der Montage der Filhrung auf der Montagefléiche B (siehe Abb. 15),

ten. sind die Schrauben auf das vorgegebene Anzugsmoment anzuziehen.

- Wenn eine hohe Laufgenauigkeit erforderlich ist, sind diese gleich-

maBig auf das vorgegebene Moment anzuziehen, wobei die Paralleli-
Fiihrungsschiene auf

Fiihrungsschiene auf bettseitige bettseitige der Einstellseite

der feststehenden Seite ~ Fiihrungsschiene Fihrungsschiene

tat der Fihrung tiber die gesamte Lange zu priifen ist.

Ein typisches Anzugsmoment fiir die Montageschraube befindet sich
in Tabelle 10 auf Seite II-20.

\ Vorspannschraube

Abb. 14 Montagebeispiel fiir CRWG und CRWG...H

@ Montagevorbereitung
Die Fuhrung ist als Set abgepackt (4 Fihrungen und 2 Walzkor-
perkéfige). Diese durfen nicht mit anderen Sets vertauscht werden.
- Endschrauben und Endanschldge entfernen, jedes Teil mit sauberer
- L i Abb. 16 Genauigkeit der Flihrungsmontage
Reinigungsflissigkeit sdubern und dann Rostschutz und Schmierdl

auftragen.

@ Reinigung der Montageflache

- Grate und Fehlerstellen auf der Montageflache mit einem Olstein oder
dhnlichem entfernen. Die Ecknuten auf der Montageflache sind dabei
vorsichtig zu behandeln.

- Staub und Schmutz mit einem sauberen Tuch abwischen und Rost-

schutz sowie Schmierdl diinn auftragen.

Ecknut Ecknut

NN Abb. 17

Montageflache B

e @ Betrieb von Tisch und Bett
Die Walzkorperkafige am Hubende der bettseitigen Fiihrung positio-
% nieren. (Siehe Abb. 18)

In der Kafigmitte Kontakt zwischen dem Ritzel und der Zahnstange

Montagefliche A \

der Fiihrung herstellen.
- Hierbei ist vorsichtig vorzugehen, damit der Kafig nicht verbiegt.

Abb. 15 Montageflache

- Die Fihrung der Tischseite ungeféhr in der Mitte des Hubs positionie-

Die Fiihrung der Tischseite am Hubende positionieren. (Siehe Abb. 19)
In der Kafigmitte Kontakt zwischen dem Ritzel und der Zahnstange

der tischseitigen Flihrung herstellen.

(9)NMYO
(H-)(®)MHD

Abb. 19

- Den Tisch vorsichtig liber die gesamte Hubldnge bewegen, um zu
prifen, ob der verwendete Hubbereich korrekt ist und ob die Zylinder-
ren. (Siche Abb. 20) rollen an beiden Enden des Kéfigs die Abschlussschrauben der Fiih-
rung bertihren. Wenn sie sie beriihren, ist das Verfahren erneut durch-

zufiihren. (Siehe Abb. 23)

Abb. 20

Den Tisch positionieren und dabei die Fiihrung festhalten, um ein Ver-
schieben zu verhindern. (Siehe Abb. 21)

Abb. 23

Abb. 21

- Die Montageschrauben des Tisches temporar anziehen. (Siehe Abb. 22)

1N=0,102kgf=0,2248Ibs
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Montage

O Einstellen der Vorspannung © Fuhrungsmontage auf der Bettseite © Betrieb von Tisch und Bett

Die Vorspannung wird eingestellt, wahrend die Montageschrauben auf
der Tischseite temporar angezogen sind.

Die Einstellung der Vorspannung beginnt mit der Vorspannschraube in
der Mitte der Fihrung und wird dann mit den Schrauben an den En-
den abgeschlossen.

Bei der Messung des Spiels auf der Tischseite sind die Vorspann-
schrauben nacheinander anzuziehen, bis der Zeiger der Messuhr nicht
mehr ausschldgt. Nun ist das Anzugsmoment der Vorspannschrauben
ZU messen.

Beim Einstellen einer Vorspannschraube in der Ndhe eines der Enden,
ist der Tisch leicht entlang des Hubs so zu bewegen, dass sich eine
Zylinderrolle im Abschnitt der Schraube befindet.

Nach dem oben aufgefiihrten Verfahren betragt das Spiel Null oder es
ist eine leichte Vorspannung vorhanden, jedoch ist die Vorspannung
noch nicht gleichméaBig eingestellt. Nun ist die Vorspannung Uber die
Vorspannschraube mit dem gleichen Verfahren auf allen Schrauben

gleichmaBig auf den zuvor gemessenen Wert einzustellen.

(0
5
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Abb. 24 Beispiel zum Einstellen der Vorspannung

O AbschlieBendes Anziehen der Fihrung mit eingestellter
Vorspannung

Die Montageschrauben werden mit gleichm&Bigem Moment leicht an-
gezogen. Diese sind von der Mitte ausgehend zu beiden Enden wie
die Vorspannschrauben temporar mit einem Moment anzuziehen, das
in etwa der Vorgabe entspricht.

Beim Anziehen von Montageschrauben in der Ndhe eines der Enden
ist der Tisch leicht entlang des Hubs so zu bewegen, dass sich eine

Montage von Standardausfihrungen der CRW-
Baureihe

Ein typisches Montagebeispiel ist in Abb. 26 aufgefihrt. Fiir die Montage
an diesem Punkt ist stets das unten aufgefiihrte Verfahren zu befolgen.

Fiihrungsschiene auf

Fiihrungsschiene auf bettseitige bettseitige der Einstellseite

der feststehenden Seite  Fiihrungsschiene Fithrungsschiene

Vorspannschraube

Abb. 26 Montagebeispiel fiir eine Standardausfiihrung
der CRW-Baureihe

@ Montagevorbereitung
Die Fiihrung ist als Set abgepackt (4 Fihrungen und 2 Walzkor-
perkéafige). Diese diirfen nicht mit anderen Sets vertauscht werden.
Endschrauben und Endanschlage entfernen, jedes Teil mit sauberer
Reinigungsfliissigkeit saubern und dann Rostschutz und Schmierol
auftragen.

@ Reinigung der Montageflache

- Grate und Fehlerstellen auf der Montagefldche mit einem Olstein oder
ahnlichem entfernen. Die Ecknuten auf der Montageflache sind dabei
vorsichtig zu behandeln.
Staub und Schmutz mit einem sauberen Tuch abwischen und Rost-

schutz sowie Schmierdl diinn auftragen.

Ecknut Ecknut

Die Flihrung ordnungsgemal an der Montageflache ausrichten und
Montageschrauben temporar gleichmafig auf das Anzugsmoment
anziehen.

Bei der Montage der Fiihrung auf der Montagefldche B (siehe Abb. 27)
sind die Schrauben auf das vorgegebene Anzugsmoment anzuziehen.

- Wenn eine hohe Laufgenauigkeit erforderlich ist, sind diese gleich-

maBig auf das vorgegebene Moment anzuziehen, wobei die Paralleli-
tat der Fiihrung tiber die gesamte Lénge zu prifen ist.

Ein typisches Anzugsmoment fiir die Montageschraube befindet sich
in Tabelle 10 auf Seite 11-20.

Abb. 28 Genauigkeit der Flihrungsmontage

O Fihrungsmontage auf der Tischseite

Die zu befestigende Fiihrung ordnungsgemal an der Montageflache
ausrichten und Montageschrauben temporér gleichméaRig auf das An-
zugsmoment anziehen.

Bei der Montage der zu befestigenden Fiihrung auf der Montagefla-
che Csind die Schrauben auf das vorgegebene Anzugsmoment anzu-
ziehen.

- Zunéchst sind die Vorspannschrauben zuriickzustellen. Dann die Fiih-

rung mit einstellbarer Vorspannung auf der Montagefldche fixieren
und die Montageschrauben mit einem gleichmaBigen Moment leicht
temporar anziehen.

Fuhrungsschiene auf der feststehenden Seite

Montageflache C Fiihrungsschiene auf der Einstellseite

Die Position des Walzkdrperkafigs in Hohe und Lange so ausrichten,
dass er zwischen der Flihrung der Tischseite und der Fiihrung der
Bettseite eingesetzt werden kann.

Den Walzkorperkafig vorsichtig einsetzen und etwa in der Mitte der
Fiihrung montieren. Hierbei ist vorsichtig vorzugehen, damit sich der
Kafig nicht verbiegt.

Endschrauben und Endanschlage der Fiihrungen montieren.

Den gesamten Tisch gegen die Vorspannschrauben driicken und die
diese tempordr so anziehen, dass das Spiel zwischen den Fiihrungen
Null betragt.

Den Tisch vorsichtig Uber die gesamte Hublange bewegen und die
Position des Walzkorperkéfigs auf die Mitte korrigieren.

LR,

Abb. 30 Positionsausrichtung vor dem Betrieb

@ Einstellen der Vorspannung

Die Vorspannung wird eingestellt, indem die Montageschrauben auf
der Seite mit einstellbarer Vorspannung temporar angezogen werden.
Die Einstellung der Vorspannung beginnt mit der Vorspannschraube
in der Mitte der Fiihrung und wird dann mit den Schrauben an den
Enden abgeschlossen.

Bei der Messung des Spiels auf der Tischseite sind die Vorspann-
schrauben nacheinander anzuziehen, bis der Zeiger der Messuhr nicht
mehr ausschlagt. Nun ist das Anzugsmoment der Vorspannschrauben
ZU messen.

Beim Einstellen einer Vorspannschraube in der Nahe eines der Enden
ist der Tisch leicht entlang des Hubs so zu bewegen, dass sich eine Zy-
linderrolle im Abschnitt der Vorspannschraube befindet.

Zylinderrolle im Abschnitt der Montageschraube befindet. Montageflachel Montagefiachen Montagefliche A Nach dem oben aufgefiihrten Verfahren betragt das Spiel Null oder es
AbschlieBend sind alle Montageschrauben mit dem gleichen Verfah- ist eine leichte Vorspannung vorhanden, jedoch ist die Vorspannung
ren gleichmaBig mit dem vorgegebenen Moment anzuziehen. Montageflache B Montagefliche B noch nicht gleichmaRig eingestellt. Nun ist die Vorspannung tiber die

@ Prifung nach Montage

Den Tisch vorsichtig Uber die gesamte Hublange bewegen und auf ru-
higen Lauf sowie ungewohnliche Gerdusche prifen.

Die obere und Seitenflachen des Tisches mit einer Messuhr oder dhn-

licher Ausriistung messen, um die Laufgenauigkeit zu priifen.

Abb. 25 Genauigkeitspriifung nach Montage

Montageflache A Montageflache A

Abb. 27 Montagefliche

Vorspannschraube

Abb. 29 Fiihrungsmontage auf der Tischseite

Vorspannschrauben mit dem gleichen Verfahren auf allen Schrauben
gleichmaBig auf den zuvor gemessenen Wert einzustellen.

Abb. 31 Beispiel zum Einstellen der Vorspannung
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Montage

@ AbschlieBendes Anziehen der Fiihrung

mit eingestellter Vorspannung
Die Montageschrauben sind mit gleichmaBigem Moment leicht ange-
zogen. Diese sind von der Mitte ausgehend zu beiden Enden wie die
Vorspannschrauben temporar mit einem Moment anzuziehen, das in
etwa der Vorgabe entspricht.
Beim Anziehen von Montageschrauben in der Nahe eines der Enden,
ist der Tisch leicht entlang des Hubs so zu bewegen, dass sich eine Zy-
linderrolle im Abschnitt der Montageschraube befindet.

- AbschlieBend sind alle Montageschrauben mit dem gleichen Verfah-
ren gleichmafig mit dem vorgegebenen Moment anzuziehen.

©® Prifung nach Montage
Den Tisch vorsichtig tiber die gesamte Hubldnge bewegen und auf
ruhigen Lauf und ungewdhnliche Gerdusche priifen.
Die obere und Seitenflichen des Tisches mit einer Messuhr oder dhnli-
cher Ausriistung messen, um die Laufgenauigkeit zu priifen.

Abb. 32 Genauigkeitspriifung nach Montage

Montage von Modulausfiihrungen
der CRW-Baureihe

Ein typisches Montagebeispiel der CRWM-Baureihe ist in Abb. 33 auf-
gefuihrt. Flr die Montage an diesem Punkt ist stets das unten aufgefiihr-
te Verfahren zu befolgen.

Einstellen der
Fiihrung auf der Vorspannung
feststehenden Seite mittige Fiihrung

(- L
Y

Abb. 33 Montagebeispiel CRWM

@ Montagevorbereitung
Kreuzrollenfiihrungen sind als Sets verpackt (1 Mittelfiihrung, 2 Fiih-
rungsschienen und 2 Walzkorperkafige). Diese durfen nicht mit ande-
ren Sets vertauscht werden.
Endschrauben und Endanschldge entfernen, jedes Teil mit sauberer
Reinigungsfliissigkeit saubern und dann Rostschutz und Schmierdl
auftragen.

@ Reinigung der Montageflache

- Grate und Fehlerstellen auf der Montagefldche mit einem Olstein oder
ahnlichem entfernen. Die Ecknuten auf der Montageflache sind dabei
vorsichtig zu behandeln.
Staub und Schmutz mit einem sauberen Tuch abwischen und Rost-

schutz sowie Schmierdl diinn auftragen.

© Montage der Mittelfiihrung
Die Mittelfiihrung grob an der Montageflache ausrichten und mit Mon-
tageschrauben fixieren.
Bei der Messung der Parallelitdt der montierten Mittelfiihrung und der
Laufbahn zur Referenzflache der Laufparallelitat zur Positionskorrektur
sind die Montageschrauben temporér auf ein gleichméaBiges Moment
anzuziehen.

- Alle Montageschrauben gleichmaBig mit dem vorgegebenen Moment
anziehen.

QPO

Laufparallelitdt Referenzoberflache

Abb. 34 Priifung der Montagegenauigkeit der Mittelfiihrung

O Erstellung der Passstiftbohrung

- Wenn Passstifte verwendet werden, sind im Bett Bohrungen einzu-
bringen, die an den Passstiftbohrungen nahe der beiden Enden der
Mittelfiihrung ausgerichtet sind.
Die Passstiftbohrung der Mittelflihrung besitzt die Toleranz H7. Die
Bohrungen im Bett sind auf gleiche Weise zu bearbeiten.
Der Durchmesser und die Vorgabe der Passstiftbohrung in der Mittel-
fiihrung richten sich nach den Angaben in der Ma3tabelle.
Spéne sind zu entfernen und gdf. ist eine Reinigung durchzufiihren.
GroBBen Maschinen zur Montage der Mittelfiihrung sind bei entfernter
Mittelfiihrung zu reinigen und dann wieder zu montieren.
Passstifte einsetzen und erneut die Laufparallelitat der Referenzflache
und der Laufbahn der Mittelfiihrung priifen.

Abb. 35 Einbringen der Passstiftbohrungen

© Fuhrungsmontage auf der Tischseite
Das Montageverfahren fiir Standardausfiihrungen der CRW-Baureihe
ist zu befolgen.

O Betrieb von Tisch und Bett
Das Montageverfahren fir Standardausfihrungen der CRW-Baureihe
ist zu befolgen.

@ Einstellen der Vorspannung
Das Montageverfahren fur Standardausfiuhrungen der CRW-Baureihe
ist zu befolgen.

© AbschlieBendes Anziehen der Fiihrung mit eingestellter
Vorspannung
Das Montageverfahren fur Standardausfiuhrungen der CRW-Baureihe
ist zu befolgen.

O Prifung nach Montage
Das Montageverfahren fiir Standardausfihrungen der CRW-Baureihe
ist zu befolgen.

Passmarkierungen von Modulausfiihrungen
der CRW-Baureihe

Die CRWM-Baureihe verfiigt tiber Passmarkierungen um sicherzustellen,
dass nach der Montage auf Grundlage des Ergebnisses der Parallelitats-
messung der Bezugsmontageflache und der Laufbahn eine optimale
Laufgenauigkeit vorliegt. Bei der Montage der Fiihrungen sind die Pass-
markierungen, wie in Abb. 36 dargestellt, auszurichten.

mittige Flihrung

Passmarkierung

Passmarkierung

Abb. 36 CRWM-Passmarkierungen
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Gewicht (Ref.) Nennmafe mm Maximale Dynamische Statische Zuldssige Last
o . Hublange Grundnennlast | Grundnennlast
Produktbezeichnung ) Walzk(zzr;:)erkaﬁg AuRenmaRe MaBe des Walzkdrperkafigs Einbaumale o) .0 FO)
g g A H L(nXF) E D, R z p e w g M d, d, h t o N N N

CRWG 2- 30 6,53 0,38 30(1x15) 25,6 4 9 913 1180 392
CRWG 2- 45 9,53 0,72 45(2%15) 41,6 8 7 1570 2350 783
CRWG 2- 60 12,5 0,88 60(3%X15) 49,6 10 21 1860 2940 979
CRWG 2- 75 15,5 1,22 75(4x15) 65,6 14 19 2420 4110 1370
CRWG 2- 90 18,5 1,39 12 6 90(5x15) 7.5 2 73,6 16 4 28 55 2,5 M3 2,55 44 2 15 33 2680 4700 1570
CRWG 2-105 215 1,72 105(6%15) 89,6 20 31 3190 5880 1960
CRWG 2-120 245 1,89 120(7%15) 97,6 22 45 3440 6460 2150
CRWG 2-135 27,5 2,22 135(8%15) 1136 26 43 3910 7640 2550
CRWG 2-150 30,5 2,39 150(9%15) 1216 28 57 4150 8230 2740
CRWG 3- 50 22,8 1,69 50(1%25) 42 6 13 2740 3660 1220
CRWG 3- 75 333 2,71 75(2X25) 62 10 23 4080 6090 2030
CRWG 3-100 43,8 3,72 100(3%25) 82 14 33 5300 8530 2840
CRWG 3-125 544 4,74 125(4%25) 102 18 43 6440 11000 3660
CRWG 3-150 64,9 575 18 8 150(5%25) 12,5 3 122 22 5 35 83 35 M4 |33 6 31 2 53 7530 13 400 4470
CRWG 3-175 754 6,77 175(6%25) 142 26 63 8570 15800 5280
CRWG 3-200 859 7,78 200 (7% 25) 162 30 73 9580 18300 6090
CRWG 3-225 96,4 8,80 225(8X%25) 182 34 83 10600 20700 6910
CRWG 3-250 107 9,81 250(9x25) 202 38 93 11500 23200 7720

Hinweise (') Der Wert steht fir die Masse einer Fiihrungsschiene.
(2) Der Wert steht fiir die Masse eines Walzkorperkafigs.
(3) Der Wert steht fiir eine Kombination aus vier Fiihrungen und zwei Walzkérperkafigen in paralleler Anordnung.

1N =0,102 kgf = 02248 lbs

II - 27 1 mm = 003937 Zoll II - 28
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Gewicht (Ref.) Nennmafe mm Maximale Dynamische Statische Zulassige Last
o . Hublange Grundnennlast | Grundnennlast
Produktbezeichnung a— Walzk(zzr;:)erkaﬁg AuBenmale MaRe des Walzkdrperkafigs EinbaumaRe 90 0 FE)
g g A H L(nXF) E D, R z p e w g M d, d, h t mm N N N
CRWG 4- 80 59,6 9,70 80(1x40) 73 8 14 6690 9400 3130
CRWG 4-120 880 12,0 120(2x40) 101 12 38 9180 14100 4700
CRWG 4-160 116 143 160(3X40) 129 16 62 11500 18800 6270
CRWG 4-200 145 16,7 22 11 200(4x40) 20 4 157 20 7 5 10 |45 M5 43 |75 41 2 86 13700 23500 7830
CRWG 4-240 173 20,1 240 (5% 40) 199 26 82 16 700 30600 10200
CRWG 4-280 201 22,5 280(6x40) 227 30 106 18700 35300 11800
CRWG 4-320 230 24,8 320(7x40) 255 34 129 20600 40000 13300
CRWG 6-100 147 12,0 100(1x50) 75 6 48 11200 13800 4610
CRWG 6-150 216 226 150(2x50) 129 12 40 19300 27700 9230
CRWG 6-200 285 29,7 200(3%50) 165 16 68 24100 36 900 12300
CRWG 6-250 353 36,8 3 » 250(4%50) » ° 201 20 ° o 1 o Me 3% > ; 96 28700 46100 15 400
CRWG 6-300 422 439 300(5%50) 237 24 124 33000 55400 18 500
CRWG 6-350 491 51,0 350(6X50) 273 28 151 37200 64 600 21500

Hinweise (') Der Wert steht firr die Masse einer Fiihrungsschiene.
() Der Wert steht fiir die Masse eines Walzkorperkafigs.
(®) Der Wert steht fiir eine Kombination aus vier Fiihrungen und zwei Walzkorperkéfigen in paralleler Anordnung.

1N =0,102 kgf = 02248 lbs

II-29 1 mm = 003937 Zoll I - 30
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Gewicht (Ref.) Nennmafe mm Maximale Dynamische Statische Zuldssige Last
Hublange Grundnennlast | Grundnennlast
Produktbezeichnung Fihrung ® Wé|2k<22f)Perkéﬁ9 AuRenmaRe MaBe des Walzkdrperkafigs Einbaumale o) .0 FO)
9 g A H L(nXF) E D, R z p e w g M d, d, h t o N N N

CRWG 1- 20H 2,05 0,16 20(1x10) 16,5 6 3 525 717 239

CRWG 1- 30H 3,07 0,25 30(2x10) 24,5 10 7 782 1200 398

CRWG 1- 40H 4,10 0,30 40(3%10) 28,5 12 125 19 901 1430 478

CRWG 1- 50H 513 0,39 8,5 4 50(4x10) 5 1,5 36,5 16 2 39 1,7 M1,6 - - - 0,7 23 1130 1910 638

CRWG 1- 60H 6,15 0,44 60(5X10) 40,5 18 35 1230 2150 717

CRWG 1- 70H 718 0,53 70(6x10) 48,5 22 39 1440 2630 877
CRWG 1- 80H 8,21 0,67 80(7x10) 61,5 28 1,75 35 1740 3350 1120

CRWG 2- 30H 6,53 0,40 30(1x15) 21,7 6 12 1090 1500 500
CRWG 2- 45H 9,53 0,73 45(2%15) 36,7 12 12 1860 3000 1000
CRWG 2- 60H 12,5 0,95 60(3x15) 46,7 16 22 2330 4000 1330
CRWG 2- 75H 15,5 1,27 75(4X15) 61,7 22 22 2980 5500 1830
CRWG 2- 90H 18,5 1,38 12 6 90(5%15) 75 2 66,7 24 2,5 1,6 55 2,5 M3 2,55 44 2 1,5 42 3190 6000 2000
CRWG 2-105H 21,5 1,71 105(6X15) 81,7 30 42 3790 7500 2500
CRWG 2-120H 24,5 1,93 120(7%15) 91,7 34 52 4180 8500 2830
CRWG 2-135H 27,5 2,26 135(8%15) 106,7 40 52 4740 10 000 3330
CRWG 2-150H 30,5 2,48 150(9%15) 17,5 44 2 62 5100 11000 3670
CRWG3- 50H 228 1,58 50(1x25) 418 8 13 4260 6490 2160
CRWG3- 75H 337 2,28 75(2%25) 57 12 29 5840 9730 3240
CRWG 3- 100H 44,7 333 100(3%25) 79,8 18 33 8000 14600 4870
CRWG 3- 125H 55,7 4,02 125(4%25) 95 22 53 9350 17 800 5950
CRWG 3- 150H 66,7 5,07 18 8 150(5%25) 12,5 3 17,8 28 38 2,5 8,6 35 M4 33 6 31 2 57 11300 22700 7570
CRWG 3- 175H 77,6 5,69 175(6%25) 133 32 77 12500 26 000 8650
CRWG 3- 200H 88,6 6,81 200(7%25) 1558 38 81 14300 30800 10300
CRWG 3- 225H 99,6 7,85 225(8%25) 1786 44 86 16 000 35700 11900
CRWG 3- 250H m 8,55 250(9%25) 193,8 48 105 17100 38900 13 000
CRWG4- 80H 614 4,35 80(1x40) 594 10 23 10500 17100 5690
CRWG 4- 120H 92,7 6,80 120(2<40) 88,2 16 45 15200 27 300 9100
CRWG4- 160H 124 9,25 160 (3X40) 17 22 68 19500 37500 12500
CRWG 4- 200H 155 1,7 22 1 200 (4X40) 20 4 145,8 28 48 3 10,6 45 M5 43 7,5 41 2 90 23500 47 800 15900
CRWG 4- 240H 186 15,0 240 (5 40) 184,2 36 93 28 600 61400 20500
CRWG 4- 280H 218 174 280(6X40) 213 42 116 32200 71700 23900
CRWG 4- 320H 249 19,9 320(7X40) 2418 48 138 35700 81900 27 300

Hinweise (') Der Wert steht fir die Masse einer Filhrungsschiene.
() Der Wert steht fiir die Masse eines Walzkdrperkéfigs.
(%) Der Wert steht fiir eine Kombination aus vier Fiihrungen und zwei Walzkérperkafigen in paralleler Anordnung.

1N =0,102 kgf = 02248 lbs

I - 31 1 mm = 003937 Zoll II-32



I11< 0 Kreuzrollenfiihrung

Standardausfiihrung

Form
L o
R (o))
: : (Anzahl der Rollen) | 25
e p Z  (Anzahl der Rollen =
6 H =2
Q:
GroRe % =z
- SHEER 630000080
SRRk
INIANEE
M
Gewicht (Ref) NennmaBe mm Dynamische  |Statische Grund-| Zulassige Last
AuBenmale MaRe des Walzkérperkafigs EinbaumaRe Grundnennlast nennlast
Produktbezeichnung Fiihrung () Wélzkézrperkéﬁg GO Cu® F, @)
g A H L(nxF) E D, R z p e W g M d, d, h t
kg/m 9 N N N
CRW 1- 20
20 (1%10) 16,5 5
CRW 1- 20SL
CRW 1- 30
30 2x10) 255 8
CRW 1- 30SL
CRW 1- 40
40 (3%10) 315 10
CRW 1- 40SL
CRW 1- 50
0,12 0,38 85 4 50 (4%10) 5 1,5 375 12 3 2,25 39 18 M2 1,65 3 14 1,7 125 120 39,8
CRW 1- 50SL
CRW 1- 60
60 (5X10) 435 14
CRW 1- 60 SL
CRW 1- 70
70 (6X10) 525 17
CRW 1- 70SL
CRW 1- 80
80 (7x10) 61,5 20
CRW 1- 80SL
Hinweise () Der Wert steht fiir die Masse je Meter Fiihrungsschiene.
() Der Wert steht fiir die Masse eines Walzkorperkafigs mit zehn Zylinderrollen.
(2) Der Wert steht fiir die Last einer Zylinderrolle.
IoI-33 1N=0102kgf=02248bs T - 34

1 mm = 0,03937 Zoll



I11< 0 Kreuzrollenfiihrung

Standardausfiihrung

Form L o
t E nxF E t R ] % g
e p Z  (Anzahl der Rollen) E =
F H ] 2
GroBe 1 31416 o, o
9 [12[15]18 24 — & s O — 5 CEEERER EE)
/ I
— 5 > 8 — I = ;i <
S| o
h M
Gewicht (Ref.) Nennmale mm Dynamische |Statische Grund-| Zulassige Last
Aullenmalle MaBe des Walzkorperkéfigs Einbaumalle Grundnennlast nennlast
Produktbezeichnung Fiihrung (') Wéilzktz;)mrkéﬁg G0 G ® F,©)
A H L(nxF) E D, R z p e W g M d, d, h t
kg/m g N N N
CRW 2- 30
30 (1Xx15) 29,6 7
CRW2- 30SL
CRW 2- 45
45 (1 2X15) 41,6 10
CRW 2- 45SL
CRW 2- 60
60 ( 3X15) 53,6 13
CRW 2- 60 SL
CRW2- 75
75 ( 4X15) 65,6 16
CRW 2- 75SL
CRW 2- 90
90 ( 5%15) 77,6 19
CRW2- 90SL
CRW 2-105
0,24 0,98 12 6 105 ( 6X15) 75 2 89,6 22 4 2,8 55 2,5 M3 2,55 44 2 1,5 293 294 97,9
CRW 2-105 SL
CRW 2-120
120 ( 7X15) 101,6 25
CRW 2-120 SL
CRW 2-135
135 ( 8X15) 113,6 28
CRW 2-135SL
CRW 2-150
150 ( 9%X15) 1256 31
CRW 2-150 SL
CRW 2-165
165 (10X 15) 137,6 34
CRW 2-165 SL
CRW 2-180
180 (11X15) 149,6 37
CRW 2-180 SL
Hinweise (') Der Wert steht fiir die Masse je Meter Fiihrungsschiene.
() Der Wert steht fur die Masse eines Walzkérperkafigs mit zehn Zylinderrollen.
() Der Wert steht fur die Last einer Zylinderrolle.
Io-35 1N=0102kf=022480bs T - 36
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Form

R |
e p Z (Anzahl derRollen)

crogel -2 H4 6 | | | F o,
o T2 11518 | 24 - & o o — =] FEETEELE) Bl
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e
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Gewicht (Ref.) Nennmale mm Dynamische |Statische Grund-| Zulassige Last
AuBenmale MaRe des Walzkérperkafigs EinbaumaRe Grundnennlast nennlast
Produktbezeichnung Fiihrung () Wélzk('izrperkéﬁg GO Cu® F, @)
g A H L(nxF) E D, R z p e W g M d, d, h t
kg/m g N N N
CRW 3- 50
50 ( 1x25) 42 8
CRW 3- 50 SL
CRW 3- 75
75 ( 2X25) 62 12

CRW3- 75SL
CRW 3-100

100 ( 3X25) 82 16
CRW 3-100 SL
CRW 3-125

125 ( 4X25) 102 20
CRW 3-125SL
CRW 3-150

150 ( 5X25) 122 24
CRW 3-150 SL
CRW 3-175

0,50 2,96 18 8 175 ( 6X25) 12,5 3 142 28 5 35 83 35 M4 33 6 31 2 638 609 203

CRW 3-175SL
CRW 3-200

200 ( 7X25) 162 32
CRW 3-200 SL
CRW 3-225

225 ( 8X25) 182 36
CRW 3-225 SL
CRW 3-250

250 ( 9%25) 202 40
CRW 3-250 SL
CRW 3-275

275 (10X25) 222 44
CRW 3-275 SL
CRW 3-300

300 (11X25) 242 48
CRW 3-300 SL

Hinweise (') Der Wert steht fiir die Masse je Meter Fiihrungsschiene..
(%) Der Wert steht fiir die Masse eines Walzkorperkafigs mit zehn Zylinderrollen.
() Der Wert steht fir die Last einer Zylinderrolle.
o - 37 1N=0102kf=022481bs I - 38
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I11< 0 Kreuzrollenfiihrung

CRW
CRW ---SL
Form L o
NI R 92
J'& t E nxF E ot | Is
. H e p Z (Anzahl derRollen) Eg
Grok 1 2|3 6 9, s
rolse 7y 7y =
9 [12]15]18]24 — O O O — =l PEOOOOORE
= — S = S
S| o
h M
Gewicht (Ref.) Nennmale mm Dynamische |Statische Grund-| Zulassige Last
AuBenmale MaRe des Walzkérperkafigs EinbaumaRe Grundnennlast nennlast
Produktbezeichnung Fiihrung () Wélzk('izrperkéﬁg GO Cu® F, @)
g A H L(nxF) E D, R z p e W g M d, d, h t
kg/m g N N N
CRW 4- 80
80 ( 1x40) 73 10
CRW 4- 80 SL
CRW 4-120
120 ( 2X40) 101 14
CRW 4-120 SL
CRW 4-160
160 ( 3X40) 136 19
CRW 4-160 SL
CRW 4-200
200 ( 4x40) 164 23
CRW 4-200 SL
CRW 4-240
240 ( 5X40) 199 28
CRW 4-240 SL
CRW 4-280
0,82 6,91 22 1" 280 ( 6x40) 20 4 227 32 7 5 10 4,5 M5 43 7,5 4,1 2 1230 1180 392
CRW 4-280 SL
CRW 4-320
320 ( 7X40) 262 37
CRW 4-320 SL
CRW 4-360
360 ( 8x40) 297 42
CRW 4-360 SL
CRW 4-400
400 ( 9%40) 325 46
CRW 4-400 SL
CRW 4-440
440 (10%40) 360 51
CRW 4-440 SL
CRW 4-480
480 (11X40) 388 55
CRW 4-480 SL
Hinweise (') Der Wert steht fiir die Masse je Meter Fiihrungsschiene.
(%) Der Wert steht fiir die Masse eines Walzkorperkafigs mit zehn Zylinderrollen.
() Der Wert steht fir die Last einer Zylinderrolle.
I - 39 1N =0,102 kgf = 0,2248 Ibs I -40
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CRW
CRW ---SL
Form L o
DI R 0x
J"L t E nxF E Lt ‘ B E
F H ep Z  (Anzahl der Rollen ) s 5
c
croge | 21314 . 52
rolse 7y 7y =
9 [12]15]18]24 — O O O — @ =] PEOOOOORE
_ = ] z Bi <
Sl o
h M
Gewicht (Ref.) Nennmale mm Dynamische |Statische Grund-| Zulassige Last
AuBenmale MaRe des Walzkérperkafigs EinbaumaRe Grundnennlast nennlast
Produktbezeichnung Fiihrung () Wélzk('izrperkéﬁg GO Cu® F, @)
g A H L(nxF) E D, R z p e W g M d, d, h t
kg/m g N N N
CRW 6-100
100 ( 1X50) 84 9
CRW 6-100 SL
CRW 6-150
150 ( 2X50) 129 14
CRW 6-150 SL
CRW 6-200
200 ( 3X50) 165 18
CRW 6-200 SL
CRW 6-250
250 ( 4X50) 210 23
CRW 6-250 SL
CRW 6-300
300 ( 5%50) 246 27
CRW 6-300 SL
CRW 6-350
1,57 20,3 31 15 350 ( 6X50) 25 6 282 31 9 6 14 6 M6 53 9,5 52 3 2570 2310 769
CRW 6-350 SL
CRW 6-400
400 ( 7X50) 327 36
CRW 6-400 SL
CRW 6-450
450 ( 8X50) 363 40
CRW 6-450 SL
CRW 6-500
500 ( 9%50) 408 45
CRW 6-500 SL
CRW 6-550
550 (10X50) 444 49
CRW 6-550 SL
CRW 6-600
600 (11X50) 489 54
CRW 6-600 SL
Hinweise (') Der Wert steht fiir die Masse je Meter Fiihrungsschiene.
(%) Der Wert steht fiir die Masse eines Walzkorperkafigs mit zehn Zylinderrollen.
() Der Wert steht fir die Last einer Zylinderrolle.
I - 41 1N =0,102 kgf = 0,2248 Ibs IoI-42

1 mm = 0,03937 Zoll



I11< 0 Kreuzrollenfiihrung

CRW
Form L o
: ':J tole E nxF E .t R ‘ gg
r H e, p Z_(Anzahl der Rollen) gg
GroR 1123|146 . @I
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Gewicht (Ref.) Nennmale mm Dynamische |Statische Grund-| Zulassige Last
AuBenmale MaRe des Walzkérperkéfigs EinbaumaRe Grundnennlast nennlast
Produktbezeichnung Fiihrung (1) Wélzk(‘zzr)perkéﬁg c,0 0 F,G)
A H L(nxF) E D, R z p e W g M d, d, h t
kg/m g N N N
CRW 9- 200 200 ( 1X100) 173 12
CRW 9- 300 300 ( 2Xx100) 257 18
CRW 9- 400 400 ( 3X100) 327 23
CRW 9- 500 500 ( 4X100) 41 29
CRW 9- 600 600 ( 5X100) 495 35
CRW 9- 700 33 64,8 44 22 700 ( 6X100) 50 9 565 40 14 9,5 20,2 9 M8 6,8 10,5 6,2 3 7190 6600 2200
CRW 9- 800 800 ( 7X100) 649 46
CRW 9- 900 900 ( 8x100) 733 52
CRW 9-1000 1000 ( 9X100) 817 58
CRW 9-1100 1100 (10x100) 887 63
CRW 9-1200 1200 (11x100) 97 69
CRW 12- 200 200 ( 1X100) 168 9
CRW 12- 300 300 ( 2X100) 258 14
CRW 12- 400 400 ( 3X100) 330 18
CRW 12- 500 500 ( 4Xx100) 420 23
CRW 12- 600 600 ( 5X100) 492 27
CRW 12- 700 5,57 146 58 28 700 ( 6X100) 50 12 564 31 18 12 26,9 12 M10 85 135 8.2 3 14700 13 600 4540
CRW 12- 800 800 ( 7X100) 654 36
CRW 12- 900 900 ( 8%100) 726 40
CRW 12-1000 1000 ( 9x100) 816 45
CRW 12-1100 1100 (10x100) 888 49
CRW 12-1200 1200 (11x100) 978 54
Hinweise (') Der Wert steht fiir die Masse je Meter Fihrungsschiene.
(%) Der Wert steht fiir die Masse eines Walzkorperkafigs mit zehn Zylinderrollen.
() Der Wert steht fir die Last einer Zylinderrolle.
I - 43 1N =0,102 kgf = 0,2248 Ibs II-44

1 mm = 0,03937 Zoll



I11< 0 Kreuzrollenfiihrung

CRW
Form L -
tl E nxF E |t R | gg
; " e p Z  (Anzahl der Rollen) gg
~|1]2]3]4a]6e o, 8%
GroBe > w e = o= S 680606868 )
— < + > — i
5| @
h M
Gewicht (Ref.) Nennmafe mm Dynamische |Statische Grund-| Zulassige Last
AuBenmale MaRe des Walzkérperkéfigs EinbaumaRe Grundnennlast nennlast
Produktbezeichnung Fihrung (') Wélzkézzr)perkéﬁg c,0® G, F,0)
A H L(nXxF) E D, R z p e W g M d, d, h t
kg/m g N N N
CRW 15-300* 300 ( 2X100) 261 1
CRW 15-400* 400 ( 3X100) 330 14
CRW 15-500% 500 ( 4X100) 422 18
CRW 15- 600* 600 ( 5X100) 491 21
CRW 15-700* 700 ( 6X100) 583 25
8,75 273 71 36 50 15 23 155 33 14 M12 10,5 16,5 10,2 5 23800 21900 7300
CRW 15- 800* 800 ( 7X100) 652 28
CRW 15-900* 900 ( 8x100) 744 32
CRW 15-1000* 1000 ( 9x100) 813 35
CRW 15-1100* 1100 (10x100) 905 39
CRW 15-1200* 1200 (11x100) 974 42
CRW 18- 300* 300 ( 2X100) 262 9
CRW 18- 400* 400 ( 3X100) 346 12
CRW 18- 500* 500 ( 4X100) 430 15
CRW 18- 600* 600 ( 5X100) 514 18
CRW 18-700* 700 ( 6X100) 570 20
11,3 447 83 40 50 18 28 19 385 18 M14 12,5 18,5 12,2 5 35800 32700 10900
CRW 18- 800* 800 ( 7X100) 654 23
CRW 18- 900* 900 ( 8x100) 738 26
CRW 18-1000* 1000 ( 9x100) 822 29
CRW 18-1100* 1100 (10x100) 906 32
CRW 18-1200* 1200 (11x100) 990 35
Hinweise () Der Wert steht fiir die Masse je Meter Fiihrungsschiene
() Der Wert steht fir die Masse eines Walzkorperkafigs mit zehn Zylinderrollen.
() Der Wert steht fiir die Last einer Zylinderrolle.
Anmerkung: Die Produktbezeichnungen mit * bezeichnen unsere Halbstandardprodukte.
IO - 45 1N =0,102 kgf = 0,2248 Ibs I - 46

1 mm = 0,03937 Zoll



I11< 0 Kreuzrollenfiihrung

CRW

- RS @@ L :
PNE t, E nxF E Lt R | gg
F H e, p Z_(Anzahl der Rollen ) gg
58 1121346 o, 5 A
eroBe s 172 [15 18 -9 © o S CEEEEEREE y
S X = : ] o Z Bi <
S| o
h M
Gewicht (Ref.) Nennmale mm Dynamische |Statische Grund-| Zulassige Last
AuBenmale MaRe des Walzkérperkéfigs EinbaumaRe Grundnennlast nennlast
Produktbezeichnung Fiihrung () Wélzktzzr)perkéﬁg GO Cu® F, @)
A H L(nxF) E D, R z p e W g M d, d, h t
kg/m g N N N
CRW 24- 400* 400 ( 3X100) 336 9
CRW 24- 500* 500 ( 4x100) 408 M
CRW 24- 600* 600 ( 5X100) 516 14
CRW 24- 700* 700 ( 6X100) 588 16
CRW 24- 800* 20,6 1060 110 55 800 ( 7X100) 50 24 660 18 36 24 51,5 24 M16 14,5 22,5 14,2 5 69 600 63 500 21200
CRW 24-900* 900 ( 8x100) 732 20
CRW 24-1000* 1000 ( 9X100) 840 23
CRW 24-1100* 1100 (10x100) 912 25
CRW 24-1200* 1200 (11X100) 984 27

Hinweise (') Der Wert steht fiir die Masse je Meter Fiihrungsschiene.
(%) Der Wert steht fiir die Masse eines Walzkorperkafigs mit zehn Zylinderrollen.
() Der Wert steht fir die Last einer Zylinderrolle.

Anmerkung: Die Produktbezeichnungen mit * bezeichnen unsere Halbstandardprodukte.

I - 47 1N =0,102 kgf = 0,2248 Ibs I - 48

1 mm = 0,03937 Zoll



I11< 0 Kreuzrollenfiihrung

Modulausfiihrung

L

t E1 nxF ET |t H
. [¢]
F D LINPRNIPEE R | ox
(Passstiftbohrung) M ) E
e p Z (Anzahl derRollen) Ea
N 7Y ~ 7 C=
—0 ‘O Q) O - h & 0
- — &% =
2 L o 306 o @}0 o 7 %]% S=a= DEOOOOIRO
—C © ofl o - ] =E S—
M S
E2 F E2 h
. h
Gewicht (Ref.) Nennmaf3e und Toleranzen mm s Statische Zu:_aassstlge
AuBenmale MaRe des Walzkérperkifigs EinbaumaRe Grundnennlast | Grundnennlast
Produktbezeichnung o
Fihrung (1) Wialzkdrperkafig GO Cu® F, G
® A H L(nXF) i D, R z p e W, W, E, E, M d, d, h D |MaBtoleranz t
D N N N
CRWM 1- 20 9 20 (1X10) 16,5 5
CRWM 1- 30 30 (2X10) 25,5 8
CRWM 1- 40 40 ( 3%X10) 31,5 10
CRWM 1- 50 0,49 0,38 17 4,5 50 ( 4%10) 05 15 375 12 3 R25 134 78 5 10 M2 1,65 3 14 2 +g'010 17 125 120 39,8
CRWM 1- 60 60 ( 5%X10) 435 14
CRWM 1- 70 70 ( 6X10) 52,5 17
CRWM 1- 80 80 ( 7X10) 61,5 20
CRWM2- 30 30 ( 1X15) 29,6 7
CRWM 2- 45 45 ( 2X15) 41,6 10
CRWM 2- 60 60 ( 3x15) 53,6 13
CRWM2- 75 75 ( 4X15) 65,6 16
CRWM 2- 90 90 ( 5%15) 77,6 19
CRWM 2-105 0,99 0,98 24 6,5 105 ( 6X15) 05 2 89,6 22 4 128 19 1 75 15 M3 255 |44 2 3 +g'010 15 293 294 97,9
CRWM 2-120 120 ( 7X15) 101,6 25
CRWM 2-135 135 ( 8X15) 113,6 28
CRWM 2-150 150 ( 9%15) 1256 31
CRWM 2-165 165 (10X 15) 137,6 34
CRWM 2-180 180 (11%15) 149,6 37
Hinweise () Der Wert steht fiir die Gesamtmasse pro Meter eines Sets mit drei Fiihrungsschienen.
() Der Wert steht fur die Masse eines Walzkorperkafigs mit zehn Zylinderrollen.
(%) Der Wert steht fiir die Last einer Zylinderrolle.
I - 49 1N =0,102 kgf = 0,2248 Ibs II-50

1 mm = 0,03937 Zoll



I11< 0 Kreuzrollenfiihrung

CRWM .
Form t E1 nxF ET |t H
F D el R (@) g
(Passstiftbohrung) M { s
| £ i i e, p Z  (Anzahl derRollen) E@
Groge| 1 | 2 [NEMIIE —%__ /0 9o ¢ N 9 )
 {odocdio] i v
2 L@ ¢ 00 qgo 0 ) i s CEEEEER A
~—6 | © | ol o - | s
E2 F E2 M j
Gewicht (Ref.) Nennmaf3e und Toleranzen mm s Statische Zu:_'a:sstige
AuBenmale MaRe des Walzkérperkifigs EinbaumaRe Grundnennlast | Grundnennlast
Produktbezeichnung Fihrung () Wélzk('(jzr;)erkéﬁg G0 C® F,C)
o A H L(nxF) i D, R z p e W, ow, E, E, M d, d, h D atolerand
g D N N N
CRWM 3- 50 50 ( 1%25) 42 8
CRWM3- 75 75 (2X25) 62 12
CRWM 3-100 100 ( 3%x25) 82 16
CRWM 3-125 125 ( 4X25) 102 20
CRWM 3-150 150 ( 5X25) 122 24
CRWM 3-175 1,99 2,96 36 85 175 ( 6X25) 05 3 142 28 5 35 29 |166 12,5 25 M4 33 6 31 4 +8'012 2 638 609 203
CRWM 3-200 200 ( 7%25) 162 32
CRWM 3-225 225 ( 8X25) 182 36
CRWM 3-250 250 ( 9X%25) 202 40
CRWM 3-275 275 (10X25) 222 44
CRWM 3-300 300 (11X25) 242 48
CRWM 4- 80 80 ( 1x40) 73 10
CRWM 4-120 120 ( 2X40) 101 14
CRWM 4-160 160 ( 3X40) 136 19
CRWM 4-200 200 ( 4x40) 164 23
CRWM 4-240 240 ( 5X40) 199 28
CRWM 4-280 3,28 6,91 44 11,5 280 ( 6X40) 05 4 227 32 7 5 35 20 20 40 M5 43 |75 41 5 +8'012 2 1230 1180 392
CRWM 4-320 320 ( 7X40) 262 37
CRWM 4-360 360 ( 8x40) 297 42
CRWM 4-400 400 ( 9%40) 325 46
CRWM 4-440 440 (10X40) 360 51
CRWM 4-480 480 (11X40) 388 55
Hinweise (') Der Wert steht fiir die Gesamtmasse pro Meter eines Sets mit drei Fiihrungsschienen.
(%) Der Wert steht fiir die Masse eines Walzkorperkafigs mit zehn Zylinderrollen.
() Der Wert steht fur die Last einer Zylinderrolle.
o - 51 1N=0102kgf=022481bs I - 52

1 mm = 0,03937 Zoll
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Produktbezeichnung und Ausfihrung ee— ———

Kafigzwangsfuhrung
Kreuzrollenfuhrungsein

Beispiel einer Produktbezeichnung

Die Ausfiihrungen der Baureihen CRWUG und CRWU werden mittels Produktbezeich-
nung gekennzeichnet. Die Produktbezeichnung aus Modellcode und Abmessungen
ist fiir jede Ausfiihrung anzugeben.

o © © ¢

CRWUG-Baureihe CRWUG 60 - 130
- 1 - T - T
CRWU-Baureihe -
Walzkorperkafig CRWU 60 130 R
Zahnstange
mittlere g
Flihrungsschiene : o Anschlagstift
\- > / J
o Modell Model o117
Endanschlag
Einstellschraube Vorspannung o Breite /
Ritzel Abmessungen Seite IT - 57
Zahnstange )
o Lange

Filhrungsschiene

Endschraube

Kreuzrollenfilhrungseinheit

CRWU

Vortelle

@ Hohe Steifigkeit und Prazision @ Grol3e Variantionsvielfalt
Die CRWG oder CRW mit exzellenter Lastverteilung werden Es stehen drei Bauformen mit unterschiedlichen
gemeinsam mit geschliffenen Tisch- und Bettteilen von hoher Querschnitten in vielen verschiedenen GroBen fur
Steifigkeit montiert, dadurch ist die elastische Verformung unterschiedlichste Anforderungen an Maschinen
fur Lasten in alle Richtungen sehr gering, und ermdglicht und Anlagen zur Verfligung.

S0 eine genaue und stabile Linearbewegung.

@ Lost das Problem des Kafigwanderns @ Einfach zu montieren
Da die CRWUG mit bewahrter Kafigzwangsfuhrung in die Die Montageflache ist prazise geschliffen. Zusatzlich
CRWUG-Einheit integriert wurde, ist ein Wandern des wurden fUr den Tisch und das Bett Innengewinde bzw.
Kéfigs nicht mehr méglich und somit eine zuverlassige Bohrungen verwendet, um sicherzustellen, dass eine ange-
Funktion auch bei hohen Geschwindigkeiten, hoher messene Vorspannung erlangt wird. Daher kann eine sehr
Taktfrequenz sowie bei vertikaler Montage gewahrleistet. zuverlassige Linearbewegung erreicht werden, indem man

diese einfach mit der Maschine oder dem Gerét verschraubt.

1 N = 0,102 kgf = 0,2248 Ibs
1 mm = 0,03937 Zoll II - 56




Produktbezeichnung und Ausfihrung e———

Kreuzrollenfiihrung mit K&figzwangsfiihrung (CRWUG-Baurei-

he)

Kreuzrollenfiihrungseinheit (CRWU-Baureihe)

Verfiigbare Modelle und Breiten: siehe Abb. 1.

: CRWU
: CRWU---R
: CRWU:--RS

: CRWUG

20, 30,40, 60, 80, 100, 145

Tischbreite in mm angeben.

Verflighare Modelle und Breiten: siehe Tab. 1.

Tischldnge in mm angeben.

Tabelle 1 Modelle und Breiten der Baureihen CRWUG und CRWU

Baureihe Form

Modell

Merkmale

Breite

20

30

40

60

80

100

145

CRWUG

CRWUG

Eine Einheit mit Kéfigzwangsfiihrung, die in
Bezug auf die Einbaumale vollstandig mit der
CRWU-Baureihe kompatibel ist. Da die Aufen-
mal3e gleich sind, kann diese Einheit in Maschi-
nen und Gerdten die CRWU-Baureihe ersetzen
und fur neue Anwendungen eingesetzt werden,
ohne dass die Einbaumal3e gedndert werden
mussen.

CRWU

Eine Einheit in Standardausfiihrung, die, dank
mit hoher Genauigkeit montiertem Tisch und
Bett, so wie sie ist mit Schrauben an der Maschi-
ne oder am Gerat befestigt werden kann.

CRWU

CRWU---R

Einheit mit geringer Hohe ohne CRWU-Bett.
Eine Linearbewegung mit bestdndiger Genau-
igkeit und hoher Festigkeit kann flr Lasten in
jede Wirkrichtung erzielt werden.

T 1
™
L 7

CRWU---RS

Eine kompakte und leichte Einheit mit sehr ein-
fachem Aufbau. Diese kann als hochgenaue
Einheit mit geringer Massentragheit auf der
Mittelfiihrung verwendet werden.

Nennlast und zuldssige Last am—

Nennwerte flr abwadrts gerichtete Lasten der Baureihen CRWUG und
CRWU.

Die Nennlast fiir aufwarts und seitwarts gerichtete Lasten entspricht der
fiir abwarts gerichtete Lasten.

Weitere Informationen beziiglich der Definition der Nennlast und der
berechneten Last befinden sich auf Seite IlI-3.

C Co,F

Abb. 1: Richtung der Nennlast

TO

L—

Abb. 2: Richtung des statischen Nennmoments

Zulassige Last

Die zuldssige Last ist definiert als Last bei gleichmaBiger Rollbewegung
auf der Kontaktoberflache, auf der die maximale Kontaktbeanspruchung
anliegt, wobei die Summe der elastischen Deformationen der Walzkorper
und der Laufbahn gering ist.

Daher ist die anliegende Last im Bereich der zuldssigen Last zu halten,
wenn eine sehr laufruhige Bewegung und eine hohe Genauigkeit erfor-
derlich sind.

GENAUIGKEI m—

Die Genauigkeit der CRWUG-Baureihe ist in Tabelle 2 aufgefiihrt.
Die Parallelitat in der Tischmitte ist gleichbedeutend mit der Parallelitat
der Hohe, wenn der Tisch verfahren wird.

Die Parallelitdt an der Tischseite steht fiir die Parallelitat der Seite (Seite
mit Vorspannschrauben) wenn der Tisch verfahren wird.

Obwohl die Vorgabe der Bauh6he H mit +/- 0,1 mm angegeben ist, sind
Hoéhenvariationen von weniger als 0,01 mm zwischen verschiedenen
Einheiten verfiigbar. Wenn eine besondere Genauigkeit erforderlich ist,
bitte IO kontaktieren.

Tabelle 2 Laufgenauigkeit

Einheit: um
Lange der Einheit L mm Parallelitat in der Parallelitat an der
Uber Incl. Tischmitte Tischseite

= 50 2 4
50 100 2 5
100 160 3 6
160 310 3 7
310 510 4 8
510 710 4 9
710 — 5 10

1N = 0,102 kgf = 0,2248 lbs II - 58

1 mm = 0,03937 Zoll
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SChMierung e———

Bei den Baureihen CRWUG und CRWU wird keine werkseitige Grund-
schmierung vorgenommen. Daher muss fiir angemessene Schmierung
selbst gesorgt werden.

Bei den Baureihen CRWUG und CRWU ist sowohl OI- als auch Fett-
schmierung méglich. Fiir Anwendungen mit hohen Geschwindigkeiten
bei geringem Reibungswiderstand sollte generell Olschmierung gewahlt
werden, wahrend Fettschmierung fiir geringe Geschwindigkeiten geeig-
net ist. Fir die Fettschmierung wird die Verwendung von qualitativ
hochwertigem Fett auf Lithiumseifenbasis empfohlen.

StaubsChUlZ e——

Da die Baureihen CRWUG und CRWU mit hoher Genauigkeit eingestellt
werden, kann das Eindringen von Fremdkorpern wie Staub oder Parti-
keln in das Lager zu einer verringerten Lebensdauer und verringerter
Genauigkeit fiihren. Bei Anwendungen auferhalb von Reinrdumen ist
die gesamte Einheit mit einem Schutzgehduse o. &. zu versehen, um das
Eindringen von schadlichen Fremdkorpern wie Staub, Partikeln und
Wasser von auf3en zu verhindern.

SicherheitshinWeiSe

© Handhabung

Da die Baureihen CRWUG und CRWU mit hoher Prézision entwickelt
wurden, missen sie besonders sorgsam behandelt werden.

Im Kafig der CRWUG-Baureihe ist ein Ritzel integriert. Wenn der Kafig he-
runterfallt oder grob behandelt wird, kann sich das Ritzel |6sen. Aul3er-
dem darf der Kafig nicht abgeschnitten werden, da sich dadurch das Rit-
zel 16sen und die Ubertragung beschidigt werden kann.

In der Fiihrung der CRWUG-Baureihe ist eine Zahnstange integriert. Im
Betrieb ist zu beachten, dass die Zahnstange sich beim Entfernen der
Abschlussschraube |6sen kann.

Bei der CRWU-Baureihe kann der Kafig infolge von Verspannungen oder
untiblichen bzw. Hochgeschwindigkeits-Bewegungen von der korrekten
Position abgelenkt werden. Er ist zur Korrektur seiner Position in be-
stimmten Intervallen pro Betriebszeiteinheit oder Anzahl von Bewe-
gungszyklen tber die gesamte Hubladnge zu bewegen.

@ Nachjustierung der Vorspannung

Die Vorspannung der Baureihen CRWUG und CRWU wird auf null oder
leichte Vorspannung eingestellt, damit sie in ihrem gegenwartigen Zu-
stand verwendet werden kann.

Die Vorspannung der Baureihen CRWUG, CRWU und CRWU:+-R kann mit
dem folgenden Verfahren nachjustiert werden.

Die Einstellung der Vorspannung beginnt mit der Vorspannschraube in
der Mitte der Fiihrung und wird dann mit den Schrauben an den Enden
abgeschlossen, wobei die Montageschrauben der Seite mit einstellbarer
Vorspannung temporar angezogen sind.

Bei der Messung des Spiels auf der Tischseite sind die Vorspannschrau-
ben nacheinander anzuziehen, bis der Zeiger der Messuhr nicht mehr
ausschlagt. Nun ist das Anzugsmoment der Vorspannschrauben zu mes-
sen.

Beim Einstellen einer Vorspannschraube in der Nahe eines der Enden ist
der Tisch leicht entlang des Hubs so zu bewegen, dass sich eine Zylinder-
rolle im Abschnitt der Vorspannschraube befindet.

Nach dem oben aufgefiihrten Verfahren betragt das Spiel null oder es ist
eine leichte Vorspannung vorhanden, jedoch ist die Vorspannung noch
nicht gleichmaBig eingestellt. Nun ist die Vorspannung mit dem gleichen
Verfahren bei samtlichen Vorspannschrauben gleichmafig auf den zu-
vor gemessenen Wert einzustellen.

R
i

&
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(o oy
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Abb. 3 Beispiel zum Einstellen der Vorspannung

u

© Betriebstemperatur

Da in der CRWUG-Baureihe Komponenten aus Kunstharz zum Einsatz
kommen, betragt die maximale Betriebstemperatur 120°C, wobei sie
im Dauereinsatz jedoch unter 100°C liegen sollte. Bei Temperaturen
tiber 100°C jedoch bitte mit LICH in Verbindung setzen.

Da in der CRWU-Baureihe keine Kunstharzkomponenten zum Einsatz
kommen, kann sie bei hohen Temperaturen verwendet werden.
Bei Temperaturen Gber 100°C jedoch bitte mit LICH in Verbindung
setzen.

O Max. Geschwindigkeit
Die Betriebsgeschwindigkeit sollte 30 m/min nicht tGberschreiten.

© Anzugsmoment fiir Montageschraube

Die empfohlenen Anzugsmomente fiir die Baureihen CRWUG und
CRWU sind in Tabelle 3 aufgefiihrt. Sofern starke Vibrationen, Erschiitte-
rungen oder starke Momentenbelastungen anliegen, wird empfohlen,
die Schrauben mit dem 1,3-fachen des in der Tabelle angegebenen An-
zugsmoments anzuziehen. Wenn eine hohe Laufgenauigkeit ohne Vib-
rationen und Sto3belastungen erforderlich ist, kann sie mit einem gerin-
geren Moment als in der Tabelle aufgefiihrt angezogen werden. In
diesem Fall wird jedoch die Verwendung von Klebstoff oder Anschlag-
schrauben zur Sicherung empfohlen.

Tabelle 3: Anzugsmoment fiir Montageschraube

Schraubengrof3e Anzugsmoment

N-m

M2 X04 040

M2,5%0,45 0,80

M3 X0,5 14

M4 X0,7 32

M5 X08 6,4

M6 X1 109

M8 X1,25 26,1

@ Passstiftbohrung von CRWU---R

In der Mittelfiihrung der Baureihe CRWU..R ist eine Passstiftbohrung ein-
gebracht. Wenn ein Passstift verwendet wird, ist auf der Montageflache
der Maschine nach der Montage der Mittelfiihrung eine Bohrung einzu-
bringen.

Der Durchmesser und die Toleranzen der Passstiftbohrung in der Mittel-
fiihrung sind in der MaRtabelle aufgefiihrt.

@ MaBe des Montageteils der CRWU---R

Damit der Tisch nicht die Montageflache beriihren kann, muss die Hohe
der Montageflache entsprechend der Ma3e H, und H in der Maftabelle
eingestellt werden.

Beispielmal3e flr die Bettmontage sind in Tabelle 4 aufgefiihrt.

Tabelle 4 Beispielmal3e fiir die Bettmontage von CRWU..R

Ws
(W)
L
<
il
Einheit: um
Produktbezeichnung h (Minimum) W, W,
CRWU 30 ---R 05 13 =
CRWU 40-35R 18
CRWU 40 R s 13 a
CRWU 60 ---R 05 26,5 =
CRWU 80 ---R 05 38 16
CRWU100 ---R 05 42 14
CRWU145 ---R 1,0 68,5 28,5

1N = 0,102 kgf = 0,2248 Ibs
1 mm = 0,03937 Zoll
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CRWG-Montageschraube Anschlagposition
— h1 CRWG-Montageschraube
3
Nennmafe und Toleranzen Tisch-Montagemalle Bett-Montagemafe Dynamische | Statische | Zuldssige Statisches
Gewicht mm mm mm Grundnennlast |Grundnennlast|  Last Nennmoment
Produktbezeichnung | (Ref) ; C € F T
W | Mol | H | Mabtole | L t, t, t, xa’“[“a'e W | w, | Nxp E M W, W L E L E L E d d h h ’ ’
ublinge 3 4 5 6 1 1 2 2 3 3 1 2 1 2
kg ranzW ranzH N N N N+m
CRWUG 40- 35 0,21 35 8 6 6,5 18 — 25 35 7 913 1180 392 10,6
CRWUG 40- 50 0,30 50 30 1X15 40 - - 2000 2440 813 17,7
CRWUG 40- 65 0,36 65 40 2X15 55 2000 2440 813 17,7
CRWUG 40- 80 047 40 +0,1 21 +0,1 80 ; 8 sc 50 15 125 3X15 17,5 M3 30 5 70 5,0 — — 40 35 6 35 6 3430 4880 1630 353
CRWUG 40- 95 0,53 95 ' 60 4X15 85 55 50 ' 2740 3660 1220 26,5
CRWUG 40-110 0,63 110 70 5%15 100 70 4080 6090 2030 44,2
CRWUG 40-125 0,70 125 80 6X15 115 85 4080 6090 2030 44,2
CRWUG 60- 55 0,67 55 30 = 35 2000 2440 813 353
CRWUG 60- 80 0,99 80 45 1X25 60 3430 4880 1630 70,7
CRWUG 60-105 1,28 60 +0,1 28 +0,1 105 [10,5 8 9 60 25 |175 2X25 27,5 M4 40 10 85 | 10,0 = = 45 7,5 45 95 4700 7310 2440 106
CRWUG 60-130 1,57 130 75 3X25 110 5300 8530 2 840 124
CRWUG 60-155 1,86 155 90 4X25 135 85 35 6440 11000 3660 159
CRWUG 80- 85 1,78 85 50 - 65 | 100 5350 7050 2350 145
CRWUG 80-125 2,56 125 75 1X40 80 - - 7960 11800 3920 241
80 +0,1 35 +0,1 13 M 10,5 40 20 42,5 M5 60 10 — - 55 9.5 6 1
CRWUG 80-165 334 165 105 2X40 120 225 9180 14100 4700 289
CRWUG 80-205 412 205 135 3X40 160 80 |625 11500 18 800 6270 385

1N =0,102 kgf = 0,2248 lbs

I - 61 1 mm = 0,03937 Zoll II - 62
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CRW-Montageschraube Anschlagposition
- Ld; CRW-Montageschraube
13
Nennmalfe und Toleranzen Tisch-Montagemalle Bett-Montagemafe Dynamische | Statische | Zuldssige Statisches
Gewicht mm mm mm Grundnennlast |Grundnennlast|  Last Nennmoment
Produktbezeichnung | (Ref) C € F T
Maximale 0 0
W MaBtole- H MaBtole- L t, t, t, Hubl W, W, NXP E M W, W, L E L E L E d d h h
ublange 3 4 5 6 1 1 2 2 3 3 1 2 1 2
kg ranzW ranzH N N N N-m
CRWU 30- 25 0,09 25 12 - 18 380 478 159 32
CRWU 30- 35 0,13 35 18 1X10 28 - - 525 717 239 4.8
CRWU 30- 45 017 45 25 2X10 38 659 956 319 6,5
CRWU 30- 55 0,20 30 +0,1 17 +0,1 55 7 4 55 32 10 10 3X10 12,5 M2 22 4 48 35 — — 28 2,55 41 25 6 786 1200 398 8,1
CRWU 30- 65 0,24 65 40 4X10 58 38 s 906 1430 478 9,7
CRWU 30- 75 0,28 75 45 5X10 68 45 ' 1020 1670 558 1,3
CRWU 30- 85 0,32 85 50 6X10 78 58 1140 1910 638 129
CRWU 40- 35 0,21 35 8 6 6,5 18 = 25 35 7 896 1180 392 10,6
CRWU 40- 50 0,30 50 30 1X15 40 = = 2710 3660 1220 26,5
CRWU 40- 65 0,37 65 40 2X15 55 2710 3660 1220 26,5
CRWU 40- 80 0,48 40 +0,1 21 +0,1 80 ; 5 55 50 15 125 3X15 17,5 M3 30 5 70 5 = = 40 35 6 29 . 4050 6090 2030 44,2
CRWU 40- 95 0,54 95 ’ 60 4X15 85 55 - ' 3400 4880 1630 353
CRWU 40-110 0,65 110 70 5X15 100 70 4680 7310 2440 53,0
CRWU 40-125 0,72 125 80 6X15 115 85 4680 7310 2440 53,0
CRWU 60- 55 0,68 55 30 - 35 2710 3660 1220 51,2
CRWU 60- 80 1,0 80 45 1X25 60 4050 6090 2030 853
CRWU 60-105 13 105 60 2X25 85 5270 8530 2840 119
CRWU 60-130 16 60 +0,1 28 +0,1 130 |10,5 8 9 75 25 |17,5 3X25 27,5 M4 40 10 110 10 4,5 75 4,5 9,5 5860 9750 3250 137
CRWU 60-155 19 155 920 4X25 135 85 6970 12200 4060 171
CRWU 60-180 2,2 180 105 5X25 160 110 35 8040 14 600 4880 205
CRWU 60-205 2,5 205 130 6X25 185 135 85 60 8550 15800 5280 222

1N =0,102 kgf = 0,2248 lbs

I - 63 1 mm = 0,03937 Zoll II - 64



I 1< Kreuzrollenfuhrungseinheit
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CRW-Montageschraube Anschlagposition
- Lik CRW-Montageschraube
i)#
Nennmaf3e und Toleranzen Tisch-Montagemalle Bett-Montagemalle . ‘ Zulissige | Statisches
Gewicht mm mm mm Dynamische | Staische Last Nennmo-
(Ref) Grundnennlast| Gundnennlast P,
Produktbezeichnung .
kg Maximale c G F To
W | MaBtole- | H | MaBtole- | L t, t, t, Hubli W, W NXP B M W, W L E L E L E L E L B d d h h
ublinge 3 4 5 6 1 1 2 2 3 3 4 4 s 5 1 2 1 2
ranzW ranzH N N N N+m
CRWU 80- 85 18 85 50 — 65 10 6640 9400 3130 188
CRWU 80-125 26 125 75 1X 40 80 - - 9130 14100 4700 282
CRWU 80-165 34 165 105 2X 40 120 10300 16 500 5480 329
CRWU 80-205 4,2 80 |£0,1 35 +0,1 | 205 13 11 105 135 40 20 3X 40 | 425 M5 60 10 160 925 - - 80 - - 55 9,5 6 n 12500 21200 7050 423
CRWU 80-245 51 245 155 4% 40 200 ' 120 s 14700 25900 8620 517
CRWU 80-285 59 285 185 5% 40 240 160 ' 16 700 30600| 10200 611
CRWU 80-325 6,7 325 215 6X 40 280 200 120 | 1025 18700 35300 11800 705
CRWU 100-110° 36 110 60 = 90 13900 18 500 6150 415
CRWU 100-160" 52 160 95 1X 50 140 16 600 23100 7690 519
CRWU 100-210" 69 210 130 2X 50 190 90 = = 21600 32300 10800 727
CRWU 100-260" 8,5 100 [+£0,15 | 45 | +0,1 | 260 16 15 13 165 50 25 | 3X 50| 55 M6 60 | 20 240 | 10 140 = = = = 7 11 6,5 14 26 300 41500 13800 934
CRWU 100-310" 10,2 310 200 4% 50 290 190 60 30800 50700| 16900 | 1140
CRWU 100-360" 118 360 235 5X 50 340 240 140 o 35100 60000| 20000 | 1350
CRWU 100-410° 13,5 410 265 6X 50 390 290 190 37200 64600| 21500 1450
CRWU 145-210" 132 210 130 - 100 39400 52800| 17600 | 1900
CRWU 145-310" 196 310 180 1X100 200 61200 92300| 30800 | 3320
CRWU 145-410" 259 410 350 2X100 300 100 67900 106000 | 35200 | 3800
CRWU 145-510" 322 145 |+0,2 60 | £0,1 | 510 | 21 22 |16 450 85 30 | 3X100 | 105 M8 90 275 400 | 55 200 - - 9 14 |85 17,5 74 400 119000| 39600 | 4270
CRWU 145-610" 386 610 550 4X100 500 300 | 155 100 87100 145000 | 48400 | 5220
CRWU 145-710" 45,0 710 650 5X100 600 400 200 | 255 99200 172000 57200 | 6170
CRWU 145-810" 513 810 750 6X100 700 500 300 100 | 355 111 000 198000| 66000 | 7120

Anmerkung: Die Produktbezeichnungen mit * bezeichnen unsere Halbstandardprodukte.

1N =0,102 kgf = 0,2248 lbs

I - 65 1 mm = 0,03937 Zoll II - 66



I 1< Kreuzrollenfuhrungseinheit
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CRW-Montageschraube Anschlagposition o i Passstiftbohrung
H E6 L6
. Nennmafe und Toleranzen Tisch-Montagemal3e Montagemalfe und Toleranzen fiir die Mittelfiihrung Dynamische |~ Statische | Zulsssige Sitshes
Gewicht oy nm nm Grundnenn- | Grundnenn- | Last
(Ref) last st Nennmoment
Produktbezeichnung
kg Maximale < G ] To
W | MaBole- | H | MaBole- | L Hobinge | Wo | W. | NXP | E | M H, t, W, | W, | NXxP | FE M, D | MaBrole- | L, E, w,oow, t,
ranzW ranzH ranzD N N N N-m
CRWU 30- 25R 0,06 25 12 - 1X10 380 478 159 3.2
CRWU 30- 35R 0,08 35 18 1X10 2X10 - — - - 525 717 239 4.8
CRWU 30- 45R 0,11 45 25 2X10 3X10 659 956 319 6,5
CRWU 30- 55R 0,13 30 *0,1 " *0,1 55 32 10 10 3X10 12,5 M2 " 7 - 15 4X10 7,5 M2 30 12,8 8,6 4 786 1200 398 81
CRWU 30- 65R 0,16 65 40 4X10 5X10 , +0,020 40 s 906 1430 478 9,7
CRWU 30- 75R 0,18 75 45 5X10 6X10 0 50 ' 1020 1670 558 13
CRWU 30- 85R 0,21 85 50 6X10 7X10 60 1140 1910 638 129
CRWU 40- 35R 0,13 14 35 18 - 14 8 1X15 - 17 11,5 6 896 1180 392 10,6
CRWU 40- 50R 0,21 50 30 1X15 2X15 = = = = 2710 3660 1220 26,5
CRWU 40- 65R 0,26 65 40 2X15 2X15 |17,5 2710 3660 1220 26,5
CRWU 40- 80R 0,34 40 +0,1 +0,1 80 50 15 125 3X15 17,5 M3 = 20 4X15 10 M3 17,5 4050 6090 2030 44,2
CRWU 40- 95R 038 " 95 60 4%15 " ! 4x15 40,020 ® B 134 8 3400 4880 | 1630 353
CRWU 40-110R 0,46 110 70 5X15 5X15 175 3 0 - = 4680 7310 2440 53,0
CRWU 40-125R 0,50 125 80 6X15 5X15 25 325 4680 7310 2440 53,0
CRWU 60- 55R 0,44 55 30 - 1X25 35 2710 3660 1220 51,2
CRWU 60- 80R 0,66 80 45 1X25 2X25 60 4050 6090 2030 853
CRWU 60-105R 0,85 105 60 2X25 3X25 85 5270 8530 2840 119
CRWU 60-130R 1,1 60 | *01 |185 +0,1 | 130 75 25 |175 | 3x25 | 275 | M4 [185 [105 17 215 4x25 | 15 M4 4 +0’82° 170 | 10 [266 [167 8 5860 9750 | 3250 137
CRWU 60-155R 13 155 920 4X25 5X25 135 6970 12200 4060 17
CRWU 60-180R 1,5 180 105 5X25 6X25 160 8040 14 600 4880 205
CRWU 60-205R 1,7 205 130 6X25 7X25 185 8550 15800 5280 222

1N =0,102 kgf = 0,2248 lbs

I - 67 1 mm = 0,03937 Zoll II - 68
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CRW-Montageschraube Anschlagposition o Passstiftbohrung
H E6
. Nennmafe und Toleranzen Tisch-Montagemafe Montagemale und Toleranzen fiir die Mittelfiihrung Dynamische . Zulassige S
Gewicht mm mm mm Grundnenn- Last
(Ref) last Grundnennlast Nennmoment
Produktbezeichnung
LW e | [ wemde | L | MRy e | B | m | H t w, | W, | NxP, | E | M | D |Mabtole | L E | ow | ow | ot . & i k

ranzW ranzH Ublénge ’ : 1 1 ’ ° b 1 : ranzD ’ ’ 1 ’ ’ N N N N-m
CRWU 80- 85R 1,2 85 50 - 1X40 55 6640 9400 3130 188
CRWU 80-125R 18 125 75 1X40 2X40 95 9130 14100 4700 282
CRWU 80-165R 23 165 105 2X40 3X40 135 10300 16 500 5480 329
CRWU 80-205R 29 80 |*£0,1 24 +0,1 205 135 40 20 3X40 | 425 M5 24 13 27 265 4X40 225 M5 5 +O'§20 175 15 38 21 1 12500 21200 7050 423
CRWU 80-245R 35 245 155 4X40 5X40 215 14700 25900 8620 517
CRWU 80-285R 40 285 185 5X40 6X40 255 16700 30600 | 10200 611
CRWU 80-325R 4,6 325 215 6X40 7X40 295 18700 35300 11800 705
CRWU 100-110R* 24 110 60 = 1X50 70 13900 18 500 6150 415
CRWU 100-160R* 36 160 95 1X50 2X50 120 16 600 23100 7690 519
CRWU 100-210R* 4,7 210 130 2X50 3X50 170 21600 32300 10800 727
CRWU 100-260R* 59 100 [+0,15 31 +0,1 260 165 50 25 3X50 55 M6 31 16 26 37 4X50 30 M6 5 +O'((J)20 220 20 42 29 15 26300 41500 13800 934
CRWU 100-310R* 7,0 310 200 4X50 5X50 270 30800 50700 | 16900 1140
CRWU 100-360R* 81 360 235 5X50 6X50 320 35100 60000 | 20000 1350
CRWU 100-410R* 93 410 265 6X50 7X50 370 37200 64600 | 21500 1450
CRWU 145-210R* 94 210 130 - 1X100 150 39400 52800| 17600 1900
CRWU 145-310R* 139 310 180 1X100 2X100 250 61200 92300| 30800 3320
CRWU 145-410R* 184 410 350 2X100 3X100 350 67900 | 106000| 35200 3800
CRWU 145-510R* 23,0 145 |[+0,2 42,5 +0,1 510 450 85 30 3X100 | 105 M8 43 21 46 |49,5 4X100 | 55 M8 5 +0'(())20 450 30 (684 383 21 74400 | 119000 | 39600 4270
CRWU 145-610R* 27,5 610 550 4X100 5X100 550 87100 | 145000 48400 5220
CRWU 145-710R* 320 710 650 5X100 6X100 650 99200 | 172000| 57200 6170
CRWU 145-810R* 36,6 810 750 6X100 7X100 750 111000 | 198000 | 66000 7120

Anmerkung: Die Produktbezeichnungen mit * bezeichnen unsere Halbstandardprodukte.

1N =0,102 kgf = 0,2248 lbs

I - 69 1 mm = 0,03937 Zoll II - 70
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CRW-Montageschraube &—4— M1 Anschlagposition
Nennmafe und Toleranzen Tisch-Montagemafle Montagemal3e Mittelfiihrung Dynamische | Statische . .
Zuldssige Statisches
Gewicht mm mm mm Grundnenn- | Grundnenn-
(Ref) last last Last Nennmoment
Produktbezeichnung :
kg MaRtoleranz MaRtoleranz L Maximale W W NXP £ M " ) - W N XP . " . C G, F T,
W W H H Hublénge 3 4 1 1 1 2 1 1 1 1 2 N N N N-m
CRWU 20- 25RS 0,03 25 12 1X18 35 2X 75 5 380 478 159 18
CRWU 20- 35RS 0,05 35 18 1X28 ' 2X10 525 717 239 28
20 +0,1 8 +0,1 14 3 M2,5 75 35 7 6,5 M2,5 4
CRWU 20- 45RS 0,06 45 25 1%X20 s 3X10 7,5 659 956 319 3,7
CRWU 20- 55RS 0,07 55 32 1X30 ' 4X10 786 1200 398 4,6
CRWU 30- 65RS 0,20 65 40 1X30 3X15 1850 2940 979 19,1
CRWU 30- 80RS 0,24 30 +0,1 12 +0,1 80 50 22 4 1X45 17,5 M3 11,5 55 12 9 4X15 10 M3 6 2130 3530 1180 229
CRWU 30- 95RS 0,29 95 60 2X%30 5X15 2410 4110 1370 26,7
CRWU 40-105RS 0,58 105 60 1X50 3X25 4680 7310 2440 63,6
CRWU 40-130RS 0,72 40 +0,1 16 +0,1 130 75 30 5 1X75 27,5 M4 15,5 75 16 12 4X25 15 M4 8 5860 9750 3250 84,8
CRWU 40-155RS 0,85 155 90 2X50 5X25 6970 12200 4060 106

1N =0,102 kgf = 0,2248 lbs

I - 71 1 mm = 0,03937 Zoll II - 72
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Produktbezeichnung und Ausflihrung

Hochsteife Prazisi

Beispiel einer Produktbezeichnung

Die Ausflihrungen der Baureihe BWU werden mittels Produktbezeichnung gekennzeichnet. Die Produktbezeichnung aus

B W Modellcode und Abmessungen ist fiir jede Ausfiihrung anzugeben.
\ J R BWU _6 - 100

Model Modell- ¢ it 11 - 76
code

- J
Abmessungen Seite I - 76

|O

Vv---Nsg

w
3
c
w
7]
2
[}

Stahlkugel

Integrierter Kafig | PrOdUktbeZEiChnung Und AUSfUhrUng 1

o Model Hochsteife Prazisions-Lineareinheit (BWU-Baurei- : BWU
he)

Verfiigbare Modelle, Breiten und Langen: siehe Tabelle 1.

Endanschlag o Brete 6,8,10,12,17,25,30, 40, 60 Tischbreite in mm angeben.

Verfuigbare Modelle, Breiten und Léangen: siehe Tabelle 1.

o Lénge Tischlange in mm angeben.

Verfuigbare Modelle, Breiten und Léangen: siehe Tabelle 1.

Vorteile

Tabelle 1 Breiten und Ldngen der BWU-Baureihe Einheit:  mm
@ Einfacher Aufbau der hubbegrenzten Linearfiihrung @ Ruhiger Lauf Form Modell | Breite 1o
10 15 20 25 30 40 45 60 75 80 % 100 | 120

Kleiner und einfacher hubbegrenzter Aufbau mit Kugeln und Da jede einzelne Komponente hochprazise gefertigt wird, P 5 : o . _ _ _ _ _ _ _ _

Halterung zwischen integriertem Tisch und Bett. und kein Widerstand infolge Kugelumlauf vorhanden ist, B . - . - 5 — - - - - = = =

Mit dem Aufbau in zwei Reihen und mit einer wird ein leichter und ruhiger Lauf gewahrleistet. o - = - S - S . . . . . . .

Vierpunkt-Kontaktstruktur kann auch bei Anwendungen mit 12 _ N N ® _ e _ _ _ _ _ _

veranderlichen und komplexen Lasten gleichbleibende BWU 17 - - ° B ° _ ° B _ B _ _ _

Genauigkeit und Stabilitét erreicht werden. 25 - - - - o = o ° ° _ _ _ _

30 - - - - o - o e} o - o - -

@Hohe Genauigkeit @ Korrosionsbestindige Edelstahlausfiihrung 40 = - = - - ° - ° - ° - ° -

Infolge des gleichzeitigen Schleifprozesses von Fur alle Stahlkomponenten wird besonders korrosionsbesténdiger 80 — _ — _ — — = ° = ° = ° °

jeweils zwei Laufbahnen in Tisch und Bett werden Edelstahl verwendet, so dass die Linearfiihrungen auch fiir Anwendungen geeignet

Verarbeitungsfehler minimiert und eine sehr prézise sind, bei denen ein Rostschutz durch Ol nicht gewiinscht ist,

Linearfiihrung sichergestellt. wie z.B. in Reinrdumen

1N =0,102 kgf = 02248 Ibs

]I = 75 1 mm = 0,03937 Zoll ]I - 76




Die zulassige Last ist definiert als Last wahrend einer gleichmaBigen Roll-
bewegung auf der Kontaktoberflache, auf welcher die Summe der elasti-
schen Deformationen der Walzkorper und der Laufbahn gering ist.

Daher ist die anliegende Last im Bereich der zuldssigen Last zu halten, wenn
eine sehr laufruhige Bewegung und eine hohe Genauigkeit erforderlich sind.

Lastrichtung und Nennlast c—_——

Bei der Baureihe BWU muss die Nennlast entsprechend der Lastrichtung korri-
giert werden. Die in der Ma3tabelle angegebene dynamische und statische
Grundnennlast sollte vor der Verwendung auf die Werte in Tabelle 2 korrigiert
werden.

Tabelle 2 Fiir Lastrichtung korrigierte Nennlast

Abwirts gerichtete Last

ﬁ Aufwirts gerichtete Last

Seitwirts gerichtete Last

GENAUIGKE m—

Die Genauigkeit der BWU-Baureihe ist in Tabelle 3 und 4 aufgefiihrt.

Tabelle 3 Genauigkeit

I3CM Symbol

Nennlast und Lastrichtung Dynamische Grundnennlast Statische Grundnennlast
Breite Lastrichtung Lastrichtung
Abwarts Aufwarts Seitwarts Abwarts Aufwarts Seitwarts
6~60 C C 1,19C c, c, 1,19C,
II-77

Einheit: mm
Pos. Toleranzen und zuldssige Werte
MafBtoleranz H +0,040
MafBtoleranz N +0,050
Parallelitdt in der Tischmitte Siehe Tabelle 4
Parallelitat an der Tischseite Siehe Tabelle 4
Tabelle 4 Laufgenauigkeit Einheit:  pm
Nennlange L~ mm Parallelitit in der Parallelitat an der
. Tischmitte(") Tischseite(?)
Uber Incl.
- 50 4 6
50 80 5 8
80 120 6 9
Hinweise (") Die Parallelitit in der Tischmitte steht fiir die Parallelitat der Hohe,

wenn der Tisch verfahren wird.

(2) Die Parallelitit an der Tischseite steht fiir die Parallelitit der Seite
(der ILIKC[0-Markierung gegentiberliegend) wenn der Tisch
verfahren wird.

VOrspannung ae——

Bei der Baureihe BWU ist die Vorspannung angemessen eingestellt.

SChMIErUNQ e—

Bei der BWU-Baureihe wird keine werkseitige Grundschmierung vorgenom-
men. Daher muss fiir angemessene Schmierung selbst gesorgt werden.
Rostschutzol wird bei der Auslieferung aufgetragen. Daher ist vor der Montage
eine Reinigung durchzufiithren und vor der Verwendung ist ein qualitativ
hochwertiges Schmierdl oder -fett aufzutragen. Fir die Fettschmierung wird
die Verwendung von qualitativ hochwertigem Fett auf Lithiumseifenbasis
empfohlen.

Da kein Schmiernippel und keine Olbohrung vorhanden ist, muss der
Schmierstoff direkt auf die Laufbahn des Bettes aufgetragen werden.

StaubsChulZ e——

Bei der BWU-Baureihe ist keine Staubschutzdichtung im Lieferumfang enthal-
ten. Bei Anwendungen auf3erhalb von Reinrdumen ist die gesamte Einheit mit
einem Schutzgehduse o. &. zu versehen, um das Eindringen von schadlichen
Fremdkorpern, z. B. Staub oder Partikeln, zu verhindern.

1N =0,102 kgf = 02248 Ibs

1 mm = 0,03937 Zoll ]:[ - 78
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SicherheitshinWeise a—

® Handhabung

Wenn eine hohe Laufgenauigkeit erforderlich ist, muss der Lastpunkt auf die
Mitte des Tisches (oder Bettes) eingestellt und mit ausreichender Hublénge
betrieben werden.

Bei der BWU-Baureihe kann der Kéfig infolge Verspannungen oder uniibli-
che bzw. Hochgeschwindigkeits-Bewegungen von der korrekten Position
abgelenkt werden. Der Kéfig ist zur Korrektur der Kafigposition in bestimmten
Intervallen pro Betriebszeiteinheit oder Anzahl von Bewegungszyklen tiber
die gesamte Hubldnge zu bewegen.

Da kein mechanischer Anschlag zur Begrenzung der Linearbewegung vorhan-
den ist, muss ein Anschlagmechanismus berticksichtigt werden, sofern die Ge-
fahr von tibermaBig langen Hiiben besteht.

Die Gewindeldnge der Montageschrauben fiir den Tisch darf die in der Maf3ta-
belle angegebene maximale Lange nicht tiberschreiten. Da die Bohrung im
Tisch fiir die Montageschraube durchgéngig ist, kann eine zu lange Schraube
das Bett oder die Halterung beriihren, was sich negativ auf die Genauigkeit
und die Lebensdauer auswirken kann.

@ Betriebstemperatur

Da in der BWU-Baureihe keine Kunstharzkomponenten zum Einsatz kommen,
kann sie bei hohen Temperaturen verwendet werden. Bei Temperaturen tiber
100°C jedoch bitte mit LICH in Verbindung setzen.

© Max. Geschwindigkeit
Die Betriebsgeschwindigkeit sollte 30 m/min nicht Gberschreiten.

Sicherheitshinweise fiir die Montage

® Bezugsmontageflache
Die Bezugsmontagefldche der BWU-Baureihe befindet sich auf der dem
LK (0] -Symbol gegentiberliegenden Seite. (Siehe Abb. 1)

LI Symbol
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Abb. 1 Bezugsmontagefidche und Montagebeispiele

® Empfohlener Montageaufbau

Die Bezugsmontageflachen B und D und die Montagefldchen A und C sind
prazise geschliffen, wie in Abb. 1 gezeigt. Durch prazise Herstellung und ord-
nungsgemdlle Montage der Bezugsmontageflache der Anbauteile und der
Montageflache erreicht man eine stabile und hochgenaue Linearbewegung.
Eine Hohlkehle gemaf Darstellung in Tabelle 5 wird fiir die der zugehdérigen
Montageflache gegenuberliegende Kante empfohlen. Die empfohlenen
Schulterhdhen fiir Montagepassflachen befinden sich in Tabelle 5.

Tabelle 5 Schulterhohe
N
<~
= (@) R
%gg/
Tischseite Bettseite
Einheit: mm
5 Schulterhohe der Tischseite Schulterhohe der Bettseite
Breite
h‘I hZ

6 1 0,5
8 1,2 08
10 1,2 08
12 1,5 08
17 25 12
25 25 15
30 3 2
40 3 2,5
60 4 2,5

© Bei seitlicher Primarlast

Die Tisch- und Bettseiten wie in Abb. 2 gezeigt mit Druckplatten fest montieren.

I Symbol

Bezugsmontageflache

Druckplatte

Bezugsmontagefldche

Abb. 2 Montagebeispiel bei seitlicher Primérlast

® Anzugsmoment fliir Montageschraube

Ein typisches Anzugsdrehmoment fiir die Montage der BWU-Baureihe am Stahl-
Gegenstlick ist in Tabelle 6 aufgefiihrt. Wenn das Gegenstiick aus Gusseisen
oder einer Aluminiumlegierung besteht, ist das Anzugsdrehmoment je nach
den Festigkeitseigenschaften des Materials des Gegenstiicks zu reduzieren.

Tabelle 6: Anzugsmoment fiir Montageschraube

SRS Anzugsdrehmoment
N-m
M1x0,25 0,04
M1,4x0,3 0,10
M1,6x0,35 0,15
M2x0,4 0,31
M3x0,5 11
M4x0,7 25

Anmerkung:Die Berechnung des Anzugsmomentes basiert auf der Verwendung ei-
ner Edelstahl-Innensechskantschraube mit der Qualitat A2-70

1N =0,102 kgf = 02248 lbs
1 mm = 0,03937 Zoll
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I 1< [0 Hochsteife Prazisions-Lineareinheit

BWU
Form L "L L ri’
® L2 / H1 nxP (1) L2 H1 nxP
— >l
" 6 8 10 12 17 z =
GroBe
25 30 40 60 H g, h ~ D H . 74% pe e 4£fk |, | = 7#
o 2 - - E - E
#Hr® @ © b3 1e] = 4 1 & N B < 4 ©
& cE 2 o @ @ g = 5| " NEE
¢ <1 b i 4 < i A
L= “ - 4 - e
# 1 ® 4t Tt — # # # #— b = =
L3 d h L3 d h w
=
W
oS
BWU60-100, BWU60-120 C (o)
!
()
Gewicht Nennmalle Tisch-Montagemafe Bett-Montagemalle Dynamische Statische Zulassige Last Statisches
(Ref) mm mm mm Grundnennlast | Grundnennlast Nennmoment
Produktbezeichnung C C E T
Maximale Maximale ° g
9 w H H, N L . W, L, L M o w, L, d t W, H, w, n P d, d, h
Hublénge Gewindetiefe
N N N NEm
BWU 6 10 1,0 10 3 4 4 154 181 60,2 0,21
- 1 M1,0
BWU 6- 20 2,2 6 32 0,7 2 20 11 - 10 M1,4 038 - - - 0,46 2 19 - durch - - 252 361 120 042
8 urc|
BWU 6 30 33 30 16 18 10 2 355 587 196 0,68
BWU 8 10 17 10 4 55 5 203 212 70,6 0,36
- 1 M1,6
BWU 8- 20 35 8 4 1 25 20 16 - 10 M2 08 - - - 045 3 26 - durh - - 292 353 118 0,60
10 urc|
BWU 8- 30 52 30 20 21 10 2 442 635 212 11
BWU 10- 15(") 3,2 15 8 6,5 75 3 5 249 282 94,1 0,62
- 1
BWU 10- 25(") 57 10 4 1 3 25 16 - 13 M2 038 - - - 045 4 26 - 18 28 0,75 370 494 165 11
10
BWU 10- 40(") 9,0 40 22 26 13 20 3 3 572 917 306 20
BWU 12- 20(?) 6,2 20 16 8 75 292 353 118 11
= = = 1
BWU 12- 30(?) 9,5 12 4,5 1 3 30 20 = 15 M2 11 = 0,45 6 28 = 24 4 15 442 635 212 2,0
15
BWU 12- 45(3) 14,1 45 30 31 15 22,5 45 2 603 988 329 32
BWU 17- 20 150 20 14 10 10 4,5 7.5 588 635 212 2,5
1
BWU 17- 30 23,7 17 8 15 5 30 19 12 20 - M2 3 - - - 0,38 7 5 - 24 4,2 23 874 1110 370 4,4
15
BWU 17- 45 354 45 29 30 225 45 2 1200 1750 582 6,9
BWU 25- 30 40,6 30 23 15 15 783 953 318 7,1
BWU 25- 45 62,5 45 28 = = = 1 1200 1750 582 13,0
25 9 18 55 10 25 M3 25 - 09 14 52 - 35 6 32
BWU 25- 60 84,3 60 38 30 1490 2380 794 17,7
BWU 25- 75 104 75 48 55 25 37,5 6,5 2 1760 3020 1010 22,5
BWU 30- 30 64,4 30 23 15 15 1270 1410 470 134
BWU 30- 45 99,1 45 29 - - - 1 1920 2540 847 24,1
25
BWU 30- 60 133 30 12 34 6 60 35 14 M3 3 - 1,0 18 7.5 - 35 6,5 4,5 2490 3670 1220 349
30
BWU 30- 75 165 75 47 375 2880 4520 1510 42,9
55 25 6,5 2
BWU 30- 90 199 20 59 45 3250 5360 1790 50,9
BWU 40- 40 136 40 31 20 20 2040 2210 735 27,8
BWU 40- 60 209 60 39 = = = 1 3100 3970 1320 50,0
40 14 35 8 20 40 M4 4 - 10 24 85 - 4,5 8 4,5
BWU 40- 80 281 80 47 40 4010 5730 1910 72,2
BWU 40-100 346 100 63 80 40 50 8 2 4640 7 060 2350 889
BWU 60- 60 363 60 34 4740 5690 1900 124
40 - - - - 1
BWU 60- 80 487 80 45 5930 7820 2610 171
60 16 3,6 9 36 M4 4 11 42 10 23 40 4,5 8 4,5
BWU 60-100 597 100 56 80 50 7020 9960 3320 217
40 23 8 2
BWU 60-120 723 120 68 100 60 8050 12100 4030 264

Hinweis (") Geeignete Bett-Montageschrauben (Kreuzschlitzschrauben M1,6x5) werden mitgeliefert.
(») Geeignete Bett-Montageschrauben (Kreuzschlitzschrauben M2x4) werden mitgeliefert.

1N =0,102 kgf = 0,2248 lbs

I0 - 81 1 mm = 003937 Zoll IT - 82



Produktbezeichnung und AuSTUNMUND e—————

Beispiel einer Produktbezeichnung

Prazisions-Lineareinheit

Die Ausfiihrungen der Baureihen BSP, BSPG und BSR werden mittels Produktbezeichnung gekennzeichnet.
Die Produktbezeichnung aus Modellcode, Abmessungen, einem Materialcode und einem Vorspannungs-

code ist firr jede Ausfiihrung anzugeben.

BSP 15 50 SL T
| | | | | ©
BSPG 12 35 SL T m s
I [ [ I | Ca
BSR 20 60 SL T 10

©

Tisch
Zahnstange

Ritzel Modell Modell- ¢ e I - g5

code

eln und Kugelkéfig

Breite
Abmessungen Seite IT - 85

Lénge des Aussenzylinders

Laufring

Material WESTER o -
code

Stahlkugel Schlitten-
einheit

Umlaufelement

Vorspan-
nungscode

Seite IT - 85

® © O ¢ ¢

Betrag des Spiels

Anschlag

Vorteile

@ Leicht und kompakt @ GroRe Sicherheit
Durch die prézise U-Formgebung eines Edelstahlblechs mit Da flr alle Kunstharzkomponenten nicht brennbare oder
integrierter Laufbahn und Montageflache wird das Gewicht selbstverldschende Materialien verwendet werden, kdnnen
verringert, wahrend die geringe BaugréBe durch eine sie in vielen Anwendungsbereichen einschlielich Haushalts-
funktionell orientierte Zuordnung von Teilen erreicht wird. und BUrosystemen eingesetzt werden.

@ Stabile Leistung , . .
Mit dem einfachen Aufbau von zwei Laufbahnen mit Vierpunkt- @ Korrosionsbestandige Edelstahlausfiihrung

Kontakt sowie exakten Bewegungen bei stabiler Lastaufnahme- Fur alle Stahlkkomponenten wird besonders korrosionsbesténdiger
kapazitét wird bei Anwendungen mit Lasten in allen Richtungen Edelstahl verwendet, so dass die Lineareinheiten auch fur
eine hohe Bewegungsgenauigkeit ereicht. Anwendungen geeignet sind, bei denen ein Rostschutz

® Ruhiger und gIeichméBiger Lauf durch Ol nicht gewlinscht ist, wie z.B in Reinrdaumen.
Ein hervorragender Kéfig- und Fihrungsmechanismus der Kugeln
und die hochprazise gefertigten Laufbahnen ermdglichen einen
sehr gerduscharmen und gleichméaBigen Lauf.
Die hervorragende Reaktionsféhigkeit und Positioniergenauigkeit
kdénnen auch fur Mikrovorschube genutzt werden.

1N =0,102 kgf = 02248 Ibs

II - 83 1 mm = 003937 Zoll IT - 84




Produktbezeichnung und AusfihIuNQ e——————

o Modell Prézisions-Lineareinheit
Verfligbare Modelle und Breiten: siehe Tabelle 1.

o Breite 7,10,12,15,20,25

Hubbegrenzte Lineareinheit : BSP
Lineareinheit mit integrierter Zahnstange und Ritzel  : BSPG
Lineareinheit mit integrierter Kugelumlauf : BSR

Breite in mm angeben.
Verfligbare Modelle und Breiten: sieche Tabelle 1.

Tabelle 1 Modelle und Breite

Breite
Form Modell Merkmale
7 10 12 15 20 25
Zur Reduzierung von Verfahrgerduschen infolge
Hubbegrenzte Linearfiihrung Kugelkontakt ist der Kéfig aus speziellem Kunstharz

BSP gefertigt. Dieser Kafig ermdglicht eine sehr gleich- o o - o o o
maBige und leichtgéngige Linearbewegung ohne
Stick-Slip.

Die im zweireihigen Kugelkafig integrierte Zahnstange/

Ritzel-Kombination verhindert ein Wandern des Kéfigs. Diese
BSPG . I " ) = - o o o o
Ausfiihrung ermdglicht wie im Fall der BSP-Ausfiihrung eine

gleichméBige und leichtgéngige Linearbewegung..

Integrierte Zahnstange und Ritzel

Der Aufbau des Kugelumlaufs aus speziellem
Kunstharz erméglicht eine gerduscharme und
homogene Linearbewegung tber die gesamte
Schienenlange.

Lineareinheit mit Kugelumlauf BSR

o Lange Lange in mm angeben. |
o Material Aus Edelstahl 1 SL Als Material kann nur Edelstahl (SL) angegeben werden. |
6 Betrag des Spiels Standard : Kein Symbol  Details zum Spiel: siehe Tabelle 2.
Ti Vorspannung T Ublicherweise wird Standardspiel bei Anwendungen mit geringem
Reibungswiderstand verwendet. Die Vorspannung T1 wird fir Anwen-
dungen empfohlen, welche eine hohe Genauigkeit der Linearbewe-
gung erfordern.
Tabelle 2 Spiel in den Laufbahnen Einheit: pm
Ausfiihrung und Code Spiel in den Laufbahnen
Standard (kein Symbol) 0~ +4
Th -4~ 0

Genauigkeit

Tabelle 3 Laufgenauigkeit fiir BSP und BSPG

LIC[@Symbol

Einheit: um
Hublange Parallelitt in der Bettmit- | Parallelitét in der Bettmitte
mm te in Bezug zur Montage- | in Bezug zur Bezugsmon-
. flache des Tisches tageflache des Tisches
Uber Incl. A A
1 2
= 18 3 6
18 30 4 8
30 50 5 10
50 80 6 12
Tabelle 4 Laufgenauigkeit fiir BSR
I [@Symbo
Einheit: um
Hublénge Parallelitat in der Mitte Parallelitdt in der Mitte
mm des Filhrungswagensin | des Fiihrungswagens in
Bezug zur Montageflache | Bezug zur Bezugsmonta-
. der Fiihrungsschiene geflache der Fiihrungs-
Uber Incl. sahfiane
A, 4,
— 18 3 6
18 30 4 8
30 50 5 10
50 80 6 12

Schmierung

Bei den Baureihen BSP und BSR wird keine werkseitige Grundschmierung vor-
genommen. Daher muss fiir angemessene Schmierung selbst gesorgt wer-
den.

Vor Auslieferung wird Rostschutzol aufgetragen. Daher ist vor der Montage
eine Reinigung durchzufiihren und vor der Verwendung ist auf die Laufbahn
ein qualitativ hochwertiges Schmierdl oder -fett aufzutragen und zu verteilen.
Die Laufbahn sowie Ritzel und Zahnstange der BSPG-Baureihe sind werkseitig
mit einem Spezialfett geschmiert. Bei allgemeinen Anwendungen ist sie sau-
ber zu halten und kann ohne weitere MaBnahmen montiert werden.

1N =0,102 kgf = 02248 lbs

1 mm = 0,03937 Zoll ]:[ - 86
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Sicherheitshinweise

O Reallast
Um eine stabile und hohe Laufstabilitdt zu erreichen, wird eine Reallast von

hochstens 20 % der statischen Grundnennlast empfohlen.

© Handhabung

Ist bei den BSP und BSPG Baureihen eine hohe Laufgenauigkeit erforderlich,
muss der Lastpunkt auf die Mitte des Tisches (oder Bettes) eingestellt und mit
ausreichender Hublénge betrieben werden.

Bei der BSP-Serie kann der Kafig infolge Verspannungen oder unibliche
bzw. Hochgeschwindigkeits-Bewegungen von der korrekten Position
abgelenkt werden. Der Kéfig ist Korrektur der Kafigposition in bestimmten In-
tervallen pro Betriebszeiteinheit oder Anzahl von Bewegungszyklen tber die
gesamte Hubldnge zu bewegen. Erscheint eine Korrektur des Kafigs nicht
moglich, dann ist BSPG oder BSR zu verwenden.

Da bei den Baureihen BSP, BSPG und BSR kein mechanischer Anschlag zur Be-
grenzung der Linearbewegung vorhanden ist, muss ein Anschlagmechanis-
mus installiert werden, sofern die Gefahr von tibermaBig langen Hiiben be-
steht.

© Betriebstemperatur

Die maximale Betriebstemperatur betragt 120 ° C und fiir den Dauerbetrieb
sind Temperaturen von bis zu 100°C  zuldssig. Bei Temperaturen ber 100°C
jedoch bitte mit LICH in Verbindung setzen.

O Max. Geschwindigkeit
Die Betriebsgeschwindigkeit sollte 30 m/min nicht Giberschreiten.

Sicherheitshinweise fiir die Montage we

@ Bezugsmontageflache
Die Bezugsmontageflache befindet sich auf der dem I JK[0}Symbol gegen-
Uberliegenden Seite.

Bezugsmontageflache Bezugsmontageflache

TL3K[m Symbol 23K [m Symbol

BSP - BSPG BSR

Abb. 1 Bezugsmontageflache

® Empfohlener Montageaufbau

Die Kontaktflache fiir die Montage der Baureihen BSP, BSPG und BSR sollte so
genau wie moglich bearbeitet werden, damit die Bewegungsgenauigkeit
nicht beeintrachtigt wird.

Eine Hohlkehle laut Abb. 1 wird fir die der zugehorigen Montageflache ge-
geniberliegende Kante empfohlen; die Montage kann jedoch auch entspre-
chend des MaBes R, aus Tabelle 5 erfolgen. Die empfohlene Schulterhéhe auf
der Kontaktseite ist ebenfalls in Tabelle 5 angefiihrt.

© Montage

Die Gewindeldnge von Montageschrauben darf die in der MaBtabelle angege-
bene maximale Lange nicht Gberschreiten.

Bei der Montage der Baureihe BSP und BSPG sind die innengewinde des Ti-
sches oder Bettes zu verwenden oder es sind Schrauben zu verwenden, die
eine GroBe kleiner als die vorhandenen Innengewinde sind. Es ist jedoch zu
beachten, dass BSP 715 SL bis BSP 740 SL an Tisch- und Bettseite nicht von in-
nen montiert werden kénnen.

Bei der Montage der Fiihrungsschiene der Baureihe BSR sind die innengewin-
de der Fiihrungsschiene zu verwenden oder es sind Schrauben zu verwenden,
die eine GroRe kleiner als die vorhandenen Innengewinde sind. Es ist jedoch
zu beachten, dass BSR 1530 SL bis BSR 2040 SL nicht von der Innenseite der
Fiihrungsschiene montiert werden konnen. AuBerdem bitte L JCH kontaktie-
ren, wenn BSR 1230 SL bis BSR 1260 SL von der Innenseite der Fiihrungsschie-
ne montiert werden sollen.

Tabelle 5 Schulterhéhe und Eckradius der Bezugsmontagefldche

R1

57 2
i S
2 = 7
R1
AL |
BSP « BSPG BSR
Einheit: mm
Produktbezeichnung SchulterhGhe Eckradius
h, R, (max)
— - BSR 12 25
BSP 7 — — 3
BSP 10 - — A
- BSPG 12 = 05
BSP 15 BSPG 15 BSR 15 5
BSP 20 BSPG 20 BSR 20 s
BSP 25 BSPG 25 BSR 25

O Anzugsmoment fiir Montageschraube

Wenn das Anzugsmoment bei den Baureihen BSP, BSPG und BSR an der Kon-
taktflache zu groB ist, wirkt sich dies negativ auf die Laufeigenschaften und die
Genauigkeit aus. Obwohl dies vom Material, der Festigkeit und dem Bearbei-
tungszustand der Kontaktflache abhangt, wird im Allgemeinen empfohlen, fur
die Montageschrauben ein geringeres Anzugsmoment im Bereich der Werte
in Tabelle 6 zu verwenden. Zusétzlich ist eine Sicherungsmalnahme wie Kleb-
stoff zu verwenden, wenn sich die Montageschraube durch Vibrationen etc.
16sen konnte.

Tabelle 6 Anzugsmoment fiir Montageschraube

Schraubengrofle Anzugsmoment
N-m

M2 X 04 0,065

M23 X 04 0,10

M2,6 X 0,45 0,15

M3 X 0,5 0,24

1N =0,102 kgf = 02248 lbs
1 mm = 0,03937 Zoll
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I )< [ Prazisions-Lineareinheit

Hubbegrenzte Linearfithrung

BSP H+0,040

Form

[y 7 [0 [i57 20725 @ ® I AT
g & & o = 2 $ N N L @
o | \ ® ’ Eﬁ o RN
% = e =
L1+0,1 2-M1 t ©2 t2 t2 L2+0,1 2-M2 Lo}
s1 (maximale Einschraubtiefe) s2 (maximale Einschraubtiefe) @ g
n.,
BSP 7 BSP 10 Cw
!
()
Gewicht Nennmalle Tisch-Montagemafle Bett-Montagemalle Dynamische Grundnenn- X
Statische Grundnennlast
(Ref) mm mm mm last
Produktbezeichnung 5 Maximale Maximale C C
Maximale ) ) ) ) 0
w H L . L, M Einschraubtiefe h, t w L, M, Einschraubtiefe h, t,
Hubldnge ! !
g s, s, N N
BSP 7 15SL(") 2,1 15 5 5 93,3 42,0
9
BSP 7 20SL(") 28 20 10 10 134 70,0
7 4 M2 1 34 09 36 M2 2 - 2
BSP 7 30SL(") 42 30 18 20 20 170 98,0
BSP 7 40SL(") 56 40 23 30 30 203 126
BSP 10 25SL 6,2 25 15 15 15 340 156
BSP 10 35SL 88 10 6 35 26 25 M2,6 1.5 58 11 6,2 25 M2,6 2,7 37 2,7 398 194
BSP 10 45SL 11,3 45 38 35 35 453 233
BSP 15 30SL 1Al 30 22 14 14 395 194
BSP 15 40SL 14,7 40 24 24 24 550 31
15 8 M3 25 7 1.2 11,2 M3 3 4,5 1,2
BSP 15 50SL 184 50 32 34 34 644 389
BSP 15 60SL 22,1 60 40 40 40 732 467
BSP 20 40SL 23,7 40 22 24 24 726 386
BSP 20 50SL 29,7 50 28 34 34 866 496
BSP 20 60SL 357 20 10 60 34 40 M3 3.2 9 14 16 40 M3 35 6,2 14 998 606
BSP 20 70SL 41,7 70 40 45 45 1120 717
BSP 20 80SL 47,6 80 53 50 50 1180 772
BSP 25 50SL 37,6 50 26 34 34 866 496
BSP 25 60SL 453 60 32 40 40 998 606
BSP 25 70SL 52,9 25 10 70 40 45 M3 35 9 1.6 20,5 45 M3 3 57 1,6 1120 717
BSP 25 80SL 60,5 80 51 50 50 1180 772
BSP 25 100 SL 758 100 63 60 60 1410 992

Hinweis (1)  BSP 715 SL bis BSP 740 SL kénnen an Tisch- und Bettseite nicht von innen montiert werden.

]:[ - 89 1N = 0,102 kgf = 02248 Ibs ]I - 90

1 mm = 0,03937 Zoll



I )< [ Prazisions-Lineareinheit

Integrierte Zahnstange und Ritzel

®
©)

@)
-
o
/ )
@
w
(w)
(5%
-
©-
L7
fo8

L1+0,1 2-M1 tl L2+0,1 2-M2

2 2]
s1 (maximale Einschraubtiefe) s2 (maximale Einschraubtiefe) =
wc
n.,
°g
>3
()
Gewicht Nennmalle Tisch-Montagemalfle Bett-Montagemalle Dynamische Statische
(Ref) mm mm mm Grundnennlast Grundnennlast
Produktbezeichnung . Maximale Maximale C C
Maximale . i ) ) 0
w H L . L M Einschraubtiefe h t L, w L M Einschraubtiefe h t
Hublange 1 1 1 1 b 2 2 2 2
g s, s, N N
BSPG 12 25SL 6,5 25 14 15 23,6 15 244 131
BSPG 12 35SL 9,0 12 6 35 24 24 M2,6 2 52 1.2 336 7,6 24 M2,6 2 3 1 299 175
BSPG 12 45SL 11,6 45 34 34 43,6 34 350 219
BSPG 15 40SL 15,8 40 24 24 37 24 550 311
BSPG 15 50SL 19,6 15 8 50 32 34 M3 2,5 7 12 47 9,6 34 M3 3 4,5 1,2 644 389
BSPG 15 60SL 235 60 40 40 57 40 732 467
BSPG 20 40SL 255 40 22 24 37 24 726 386
BSPG 20 50SL 31,8 50 28 34 47 34 866 496
BSPG 20 60SL 38,1 20 10 60 34 40 M3 32 9 14 57 138 40 M3 35 6,2 14 998 606
BSPG 20 70SL 44,4 70 40 45 67 45 1120 717
BSPG 20 80SL 50,5 80 47 50 77 50 1240 827
BSPG 25 50SL 40,3 50 26 34 46 34 866 496
BSPG 25 60SL 48,3 60 32 40 56 40 998 606
BSPG 25 70SL 56,2 25 10 70 38 45 M3 35 9 1,6 66 184 45 M3 3 57 1,6 1120 717
BSPG 25 80SL 64,1 80 44 50 76 50 1240 827
BSPG 25 100 SL 80,0 100 56 60 92 60 1460 1050
I - 91 1N =0,102 kgf = 02248 lbs I -92

1 mm = 0,03937 Zoll



Lineareinheit mit Kugelumlauf

LO
(j T 5 E | ® ®
g ¢ ¢ é E) 2 w3 © ¢ 9 e
§Dﬁmwa_ ) @ \@
L1+0,1 2-M1 t1 2 L2+0,1 2-M2
s1 (maximale Einschraubtiefe) s2 (maximale Einschraubtiefe)
Gewicht Nennmalle Fiihrungswagen Einbaumafe Einbaumafe Fiihrungsschiene Dynamische Grundnenn- X
Statische Grundnennlast
(Ref) mm mm mm last
Produktbezeichnung _ Maximale Maximale C C
Maximale : ) ) ) 0
w H L . w L, L, M, Einschraubtiefe t L, M, Einschraubtiefe h t,
Hubldnge
g s, s, N N

BSR 12 30SL(") 58 30 13 15
BSR 12 40SL(") 70 40 23 20

12 4,5 98 215 15 M2 13 09 M2 1,6 4 09 214 140
BSR 12 50SL(") 82 50 33 34
BSR 12 60SL(") 93 60 43 40
BSR 15 30SL() 12,6 30 10 14
BSR 15 40SL 14,8 40 20 24

15 8 12,2 30 24 M3 1.8 1 M3 3 7 1.2 543 311
BSR 15 50SL 171 50 30 34
BSR 15 60SL 193 60 40 40
BSR 20 40SL() 27,6 40 12 24
BSR 20 50SL 311 50 22 34
BSR 20 60SL 34,6 20 10 60 32 16,8 40 32 M3 2,2 14 40 M3 35 9 14 921 551
BSR 20 70SL 381 70 42 45
BSR 20 80SL 41,6 80 52 50
BSR 25 70SL 538 70 33 45
BSR 25 80SL 584 25 10 80 43 21,4 50 42 M3 24 1,6 50 M3 35 9 1,6 1170 772
BSR 25 100SL 674 100 63 60

Hinweise (') Wenn BSR 1230 SL bis BSR 1260 SL von der Innenseite der Fiihrungsschiene montiert werden sollen, bitte LJC [ kontaktieren.
(®) BSR 1530 SL bis BSR 2040 SL kdnnen nicht von der Innenseite der Flihrungsschiene montiert werden.
II-93 1N =0,102 kgf = 02248 lbs I-94
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Produktbezeichnung und AusfihruNQ e——————

Beispiel einer Produktbezeichnung

Lineareinheit

Die Ausfiihrungen der Baureihe BSU...A werden mittels Produktbezeichnung gekennzeichnet. Die Produktbezeichnung
aus Modellcode und Abmessungen ist fiir jede Ausfiihrung anzugeben.

24

o

© O

T

Vv---Nsg

w
3
c
w
7]
2
[}

o Model Modell- ¢ e 11 - 96
code
Brete
Abmessungen Seite IT - 96

Vorspannschraube

Stahlkugel

0 toe Lineareinheit 1 BSU---A

Fuhrung Verfligbare Modelle, Breiten und Langen: siehe Tabelle 1.

o Erele 44,66 Tischbreite in mm angeben.
Verfiigbare Modelle, Breiten und Langen: siehe Tabelle 1.

o Lange Lénge in mm angeben.

Verfiigbare Modelle, Breiten und Langen: siehe Tabelle 1.

0
V 0 /’ l. e / / e Tabelle 1 Breiten und Ldngen der Baureihe BSU...A Einheit: mm

Lange
Form Modell Breite
50 80 100 125 150
@ Leichte Lineareinheit @ Leicht zu montieren m o o o _ _
Da bei dem Produkt fur Tisch und Bett eine Da die Fihrung leicht vorgespannt ist, wird bereits BSU---A
Aluminiumlegierung zum Einsatz kommt, durch einfache Schraubenbefestigung auf einer 66 = = O O (@)
ist es leicht und kompakt. prazise geschliffenen Montageflache eine stabile

Linearbewegung erreicht.

@ Ruhiger Lauf @ Hervorragende Korrosionsbestandigkeit
Da die in einem Kunstharzkafig gefiihrten Kugeln auf paar- Die Kugeln und die Laufbahnen sind aus Edelstahl
weise angeordneten, hochprazisen Stahlwellen laufen, gefertigt und Tisch sowie Bett verfligen Uber eine
wird eine leichtgdngige und gleichférmige Linearbewegung anodische Oxidbeschichtung, Hieraus resultiert
gewahrleistet. eine hohe Korrosionsbestandigkeit.

1N =0,102 kgf = 02248 Ibs

II - 95 1 mm = 003937 Zoll IT - 96
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Die zuldssige Last ist definiert als Last wahrend einer gleichmaRigen Roll-
bewegung auf der Kontaktoberflache, auf welcher die maximale Kon-
taktbeanspruchung anliegt, wobei die Summe der elastischen Deforma-
tionen der Walzkorper und der Laufbahn gering ist.

Abb. 1 Wirkrichtung der zuldssigen Last

GENAUIGKE m—

O Laufgenauigkeit
Parallelitat in der Bettmitte in Bezug zur Montageflache des Tisches (sie-
he Abb.2): 10 um /10 mm

Abb. 2 Parallelitit in der Tischmitte

© Zulassige Abweichung in der Tischmitte
Abweichung in der Tischmitte nach Verfahren und Zurlicksetzen des Ti-
sches in die urspriingliche Position (siehe Abb. 3.): 1,5 um

Abb. 3 Abweichung in der Tischmitte

Schmierung

Bei der Baureihe BSU...A wird keine werkseitige Grundschmierung vorge-
nommen. Daher muss flir angemessene Schmierung selbst gesorgt wer-

Vor der Montage ist eine Reinigung durchzufiihren und vor der Verwen-
dung ist ein qualitativ hochwertiges Schmierdl oder -fett auf die Lauf-
bahn aufzutragen.

Sicherheitshinweise

@ Handhabung

Ist eine hohe Laufgenauigkeit erforderlich, muss der Lastpunkt auf die
Mitte des Tisches (oder Bettes) eingestellt und mit ausreichender Hub-
lange betrieben werden.

Bei der Baureihe BSU...A kann der Kafig infolge Verspannungen oder un-
tbliche bzw. Hochgeschwindigkeits-Bewegungen von der korrekten Po-
sition abgelenkt werden. Der Kafig ist zur Korrektur der Kafigposition in
bestimmten Intervallen pro Betriebszeiteinheit oder Anzahl von Bewe-
gungszyklen tber die gesamte Hubldnge zu bewegen.

Da die Baureihe BSU---A eine kleine zuldssige Last F besitzt, muss sie vor-
sichtig gehandhabt werden. Insbesondere wenn die Einstellung der Vor-
spannung durchgefiihrt wird, fiihrt ein zu starkes Anziehen der Vor-
spannschrauben zu Verformungen der Kugeln oder der Fiihrung, was zu
nachteiligen Auswirkungen auf die Reibung, Gerduschentwicklung und
Vibration des Lagers fiihrt. Beim Einstellen der Vorspannung miissen die
Vorspannschrauben vorsichtig und unter wiederholter Priifung der Lauf-
eigenschaften angezogen werden.

@ Betriebstemperatur

Tisch und Bett der Baureihe BSU---A sind aus einer Aluminiumlegierung
gefertigt und die Vorspannung kann sich mit der Betriebstemperatur
verandern. Wenn Betriebstemperaturen aul3erhalb des normalen Berei-
ches auftreten, bitte  LICH kontaktieren. Bei Betrieb in einem groRen
Temperaturbereich wird empfohlen, einen hochsteifen IICH Linearein-
heit zu verwenden.

© Max. Geschwindigkeit
Die Betriebsgeschwindigkeit sollte 30 m/min nicht Uberschreiten.

Sicherheitshinweise fiir die Montage s

© Montage

Die Gewindeldnge der Montageschrauben darf die in der Maf3tabelle
angegebene maximale Einschraubtiefe nicht Giberschreiten. Da die Ge-
windebohrung im Tisch durchgangig ist, kann eine zu lange Montage-
schraube das Bett oder die Halterung beriihren, was sich negativ auf die
Genauigkeit und die Lebensdauer auswirkt.

® Anzugsmoment fiir Befestigungsschraube

Ein typisches Anzugsdrehmoment fiir die Montage der Baureihe BSU..A
auf einer Montageflache aus Stahl ist in Tabelle 2 aufgefiihrt. Wenn das
Gegenstlick aus Gusseisen oder einer Aluminiumlegierung besteht, ist
das Anzugsdrehmoment je nach den Festigkeitseigenschaften des Ma-
terials des Gegenstticks zu reduzieren.

Tabelle 2: Anzugsmoment fiir Montageschraube

SchraubengroBe Anzugsmoment
N-m
M5x0,8 5,0

Anmerkung: Die Berechnung des Anzugsmomentes basiert auf der Annah
me, dass die Innensechskantschraube aus Edelstahl mit der Quali-
tat A2-70 besteht.

1N =0,102 kgf = 02248 lbs

1 mm = 0,03937 Zoll ]:[ - 98
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I [ Lineareinheit

BSU.
Form
W L
4-M X depth W1 L1
; _ i ) - i it b
=) -] e i il g
d1 L2
d2
W2
Gewicht Nennmafle Tisch-Montagemafle Bett-Montagemalle Zulassige Last
Produktbezeichnung (Ref) mm mm mm F
g H W L Hublénge W, L, MxTiefe W t L, d, d, h N
BSU 44- 50A 110 50 25 35 35 98,1
BSU 44- 80A 175 20 44 80 50 20 65 M5x7 21,8 123 65 53 10 53 177
BSU 44-100 A 220 100 75 85 85 235
BSU 66-100 A 420 100 50 75 75 265
BSU 66-125 A 525 25 66 125 75 35 100 M5x8 37 16 100 53 10 53 392
BSU 66-150 A 625 150 100 125 125 510
II - 99 1N =0102kgf = 02248 s I - 100

1 mm = 0,03937 Zoll
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Verdrehgesicherte Linearwellenfuhrung

Verdrehgesicherte C-Lube Linearwellenfuhrung MAG
Verdrehgesicherte Linearwellenfiihrung G

Verdrehgesicherte Linearwellenfuhrung in Blockausfiihrung
Verdrehgesicherte Hubwellenfuhrung

IT - 102




Merkmale der C-Lube Linearwellenfrithrung ™

Die herausragenden Eigenschaften der kompakten Linearwellenfliihrung
mit Verdrehsicherung durch zwei Kugelreihen mit Vierpunktkontakt

LICO Die verdrehgesicherte Linearwellenfiihrung mit
Kugelumlauf, bei welcher sich eine Buchse oder ein Fiihrungs-
wagen in einer Linearbewegung entlang der Fiihrungswelle
bewegt. Hierbei rotieren die Kugeln in zwei Wellenlaufbahnen,
wodurch radiale Lasten sowie Drehmomente aufgenommen
werden konnen. Sie eignet sich daher besonders fur den
Aufbau mit gleichzeitiger Drehmomentiibertragung und Linearbewe-

I Homogene Laufeigenschaften und Wartungsfreiheit werden erzielt.

Die verdrehgesicherte C-Lube Linearwellenfiihrung MAG erreicht drch das integrierte C-Lube-Schmierelement in der
Fiihrungsbuchse Wartungsfreiheit tiber einen langen Zeitraum hinweg. Da das Schmierdl innerhalb des C-Lube dafiir sorgt,
dass die Schmierleistung tber eine lange Zeit erhalten bleibt, verringert sich die Arbeitszeit fiir die lastige Nachschmierung
und die Gesamtkosten des Systems verringern sich durch den Wegfall der externen Schmierkomponenten ebenfalls.

gung. Der Dauertest simuliert eine Chip-Mounter-Anwendung
Testbedingungen)
Schmierung Nur im C-Lube befindet sich
I Hohe Steifigkeit in kompakter BaugroRle Bedigungén | Schmierd, kein Grundschmierung
Testmethode Vibration der Testmaschine
Zwei Kugelreihen mit groBem Durchmesser werden in Vierpunkt- Anordnung Vertikal
kontakt entlang der Laufbahnen bewegt, wodurch eine hohere Betriebs- | Max. Geschwindigkeit 860 mm/s
. . . ) L. ) bedingungen Beschleunigung 10G
Steifigkeit und ein kompaktes Design ermdglicht wird.
Frequenz 18,2 Hz
Hubldnge 15mm

Ausgewogenheit und hohe

(Testergebnis)

5 c c [ [ [ [
\ Stelﬁgkelt bel LaStannahme MAG 5 ( 779 Millionen Hiibe iiberstanden! ()
aus samtlichen Richtungen - | | |
MAG 6 ( 743 Millionen Hiibe (iberstanden! ()
MAG 8 ( 692 Millionen Hiibe iiberstanden! ()
IGroBe Prazision und genaue Positionierung MAG 10 € | | 76‘”“”“’”6” H“be“b‘e“‘a”de"’ 0
Die integrierte Vorspannung verhindert Spiel entlang der Wellenachse, sodass eine exakte MAG 12 ( 880 Millionen Hiibe iiberstanden! O
Positionierung gewahrleistet wird. _ | J | J
0 2,0 4,0 6,0 8,0 10,0

Anzahl der Huibe in 100 Millionen

200 Millionen Hibe in vertikaler Anordnung und bei extrem hoher Taktfrequenz wurden allein
mittels C-Lube-Ol problemlos absolviert!

Unter Testbedingungen fiir Gibliche Chip-Mounter wurde ein iber 10 Jahre hinweg wartungs-
freier Betrieb erreicht!

Kein Spiel entlang der
Wellenachse

kontakt 3
Erzielte eine Wartungsfreiheit von mehr als 600 Millionen Hiben

unter erschwerten Betriebsbedingungen!!

I Viele Varianten

Um jeder Anforderung gerecht zu werden, steht eine gro8e Auswahl an Modellen und GréBen zur Verfiigung,
wie z.B. Mikro-GroBen mit einer Fiihrungswelle von 2 mm Durchmesser, sowie Block- und hubbegrenzte Modelle.

I Geringer Reibungswiderstand und gleichmaBige Bewegung

Der optimierte Kugelumlauf ermdglicht einen geringen Verfahrwiderstand
sowie eine homogene Bewegung, welche auch beim Betrieb mit hoher
Verfahrgeschwindigkeit dauerhaft gewdhrleistet werden.

Keilwellendurchmesser
Min Max.

Baureihe Modell GroBe

Verdrehgesicherte C-Lube Linearwellenfihrung MAG 6Modelle 6 GroRen 4 ~ 12mm
Verdrehgesicherte Linearwellenfiihrung G JIIRNYACI 8 Modelle 14 GroRen 2 ~ 50mm

Verdrehgesicherte Linearwellenfiihrung in Blockausfilhrung 3Modelle 7 GroRen 6 ~ 25mm
Verdrehgesicherte Hubwellenfiihrung 2Modelle 3 GroRen 4 ~  6mm

I - 103 II - 104



Merkmale der C-Lube Linearwellenfrihrung 2 I T

Kombinationsfreiheit bei Model |, Genauig keit und Vorspannung!! Durch eine einzigartige Fertigungstechnik werden die Abmessungen der austauschbaren Buchsen,
Ind |V|d Ue” austa USCh ba res S stem Flihrungswagen und Fiihrungswellen exakt kontrolliert, sodass diese individuell austauschbar sind.
y Durch die getrennte Handhabung von Buchse, Fiihrungswagen und Fiihrungswelle besteht eine freie

& austauschbare Ausfihrun g Kombinationsméglichkeit und so kénnen die einzelnen Komponenten jederzeit in der gewiinschten Anzahl angefordert werden.

Austauschbare Genauigkeit

Der einfache Aufbau mit zwei Kugelreihen in Vierpunktkontakt

Hochste Steifigkeit und Lebensdauer der Maschinen

Schnelle Anderungen des Designs méglich

Héchste Genauigkeit der Maschinen gewahrleistet ein geringes Risiko an Herstellungsfehlern und

Individuelle Kombination von hoher Genauigkeit und Vorspannung

i i Genauigkeitsabweichungen, da die Abmessungen der Lauf- ) 1 1 I

Sofortiger AugggRfi der BB oder des FUliing sWEREs Unabhangige Handhabung von Buchsen oder Fiihrungswéagen und Fithrungswellen 9 9 9 HOChSte GenaUngeIt der FUhrungswagen
) . , bahnen prazise kontrolliert werden kdnnen. -

Zugeringe Ayl an BugiiSh odeliiihrunBilagen Individuelle Kombination von Buchsen oder Fiihrungswagen ) P ) . ) Ohne DeSi n Anderun

Sofortiger Austausch der Fiihrungswelle und Fiihrungswe B Zwei Genauigkeitsklassen in normaler und hochgenauer g g

Zu geringe Lange der Fiihrungswelle Platzersparnis - voneinander unabhéngige Lagerung von Buchsen oder AUSfUhrung gewahﬂeISten eine Verwendung auch bei Erfordernis

Fiihrungswagen oder Fihrungswellen einer hohen Laufgenauigkeit.

Nur die Buchsen und die Flihrungswagen sollten als Ersatzteile

bevorratet werden
Austauschbare Vorspannung
Auswahl der gewtiinschten Produkte
Durch eine einfache Struktur werden die Abmessungen prazise
Buchse oder Fiihrungswagen Fiihrungswelle Fiihrungsset i X
kontrolliert, sodass die vorgespannten Buchsen und
ﬂ) " 4 d Flhrungswagen ausgestauscht werden kénnen. akf
0 r * 0 Dies ermdglicht Anwendungen mit hdherer Steifigkeit. Leichte Vorspannung Konf

o |+ |/ 's'”’ﬁ,,
> N »4
O & D o

(&

Buchse Fihrungswelle

Austauschbare Buchse / austauschbarer Fihrungswagen

Steifigkeit ist trotzdem
erforderlich!

Es wird eine Vielzahl von Modellen mit verschiedenen Querschnittsformen und Langen angeboten, die auf derselben Flihrungswelle frei austauschbar sind.

Austauschbare Buchse Austauschbare Fiihrungswelle

e = — @: Hachste Steifigkeit der Fiihrungswagen
Standardausfiihrung Flanschmodell ive Fil Fiihrungswagen Fiihrungswelle

Massive Fiihrungswelle aus Kohlenstoffstahl | Hohlwelle aus Kohlenstoffstahl Ohne DESIgn A nderung

c B0 -

Buchsenlange

Verdretgesichert Cle e S Sl Lange Wartungsfreiheit nur durch Austausch der Buchse

Standard Lang

Verdrehgesicherte Linearwellenfiihrung G Freie Wahl von BUChSG
OdE'I’ FL'ihrungswagen und Mit dem Austausch der Buchse einer verdrehgesicherte Linearwellenfiihrung G gegen die =
n sl kompatible Buchse einer verdrehgesicherten C-Lube Linearwellenfiihrung G erreicht
FUthHQSWG//e mOQ/ICh- man Wartungsfreiheit, ohne die Fiihrungswelle austauschen zu missen.
Austauschbarer Flihrungswagen Austauschbare Fiihrungswelle

Form des Fiihrungswagens Fiihrungswelle

Massive Fiihrungswelle aus Kohlenstoffstahl | Hohlwelle aus Kohlenstoffstahl
Massive Edelstahl-Filhrungswelle

Verdrehgesicherte Linearwellenfiihrung in Blockausfiihrung
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Langzeitwartungsfreie Baureihe mit C-Lube

_Lube Linearwellenfiihrung MAG

Verdrehgesi he

A (-

\Ma'"'e"""ce free Aquamarinblaue Endplatte zeigt
die Langzeitwartungsfreiheit an.

— j Langzeitwartungsfreil

I: Buchse :I

Passfedernut

Buchsenkorper

Stahlkugel

Endplatte

Verdrehgesicherte
Linearwellenfiihrung G

LSAG

Vorteile

@ Kompakte Baugrolle

Die einzigartige Kugelumlenkung ermdglicht einen
geringen Buchsendurchmesser in Bezug auf
den Wellendurchmesser.

@ Viele Varianten passend fir lhren Bedarf

Fir die Buchse sind 2 Formen wahlbar, wobei die Standardform
(Zylinderform) und eine Flanschform verfiigbar sind.

AuBerdem sind zwei unterschiedliche Buchsenlangen

mit gleichem Querschnitt wahlbar.

Auch fiir die Fihrungswellen sind unterschiedliche Ausfiihrungen
wabhlbar, ob Voll- oder Hohlwellen beispielsweise fiir

die Durchfiihrung von Drahten, Kabeln oder Luftzufuhr.

@ Auferst kompakt durch einfachen Aufbau

Die kleinste Grof3e LSAG2 ermdglicht mit
einem Wellendurchmesser von 2 mm und
einem Buchsendurchmesser von 6 mm
unerreicht kleine Bauformen.

@ Korrosionsbestandige Edelstahlwelle

Sie sind fiir Anwendungen geeignet, bei denen ein Rostschutz
durch Ol nicht gewiinscht ist, wie z.B. in Reinrdumen.

o-107

Fihrungswellen aus Edelstahl sind extrem korrosionsbestandig.

Produktbezeichnung und AuSTUNMUND e—————

Beispiel einer Produktbezeichnung

Die Ausfiihrungen der Baureihen MAG und LSAG werden mittels Produktbezeichnung gekennzeich-
net. Die Produktbezeichnung aus Modellcode, Abmessungen, Teilecode, Vorspannungssymbol,
Symbol flir Genauigkeitsklasse, Code fiir Austauschbarkeit und jeglichen Zusatzcodes ist fir jede
Ausfiihrung anzugeben.

Nicht austauschbar (> 0 e o o O 0609 @

Fiihrungsset MAG R150 T H

Austauschbare Ausfiihrung

Einzel-Buchse MAG L 5 1 Ta H S1 /N
-1 T T T I I
Einzel-Fihrungswelle (') LSAG T 5 R150 H S1
-1 T T - T1 T T
Fiihrungsset MAG 1|_r T 5 R150 T» H S1 /N

Modell

Lange der Buchse —)

Modell- ¢ o 1 - 109
code

Form der Fiihrungswelle )

@
o:
>
()

Abmessungen Seite II - 109

Anzahl der Buchsen

Teile-
code

Seite IT - 109

Lange der Fiihrungswelle )

Vorspan- )

nungs-  Seite I - 111

Vorspannung
symbol

. i Codefii
Genauigkeitsklasse Genaigets Seite IT - 112

Kasse

Austauschbar ~ Seite I - 115
hsacbatet

J

Sonderausfiihrung i:d‘:”' Seite IT - 115

S @ © QO 9% O OO

Hinweis (") Unabhéngig von der Baureihe und der Kombination von Buchsen-Ausfiihnrungen ,LSAG “ (massive Welle) oder ,LSAGT “ (Hohlwelle) fiir den Modell-
code der Einzel-Fiihrungswelle angeben.

1N =0,102 kgf = 02248 Ibs

1 mm = 0,03937 Zoll ]:[ - 1 08




Produktbezelchnung Und AUSfUhrUﬂg —Modell - Lange der Buchse - Fihrungswellenform « Gro3e « Anzahl der Buchsen « Lange Fiihrungswelle—

| Tabelle 1 Modelle und Grél8en der Baureihen MAG und LSAG
Verdrehgesicherte C-Lube Standardausfiihrung I MAG —
Linearwellenfiihrung MAG Flanschmodell * MAGF Form Lange der Buchse Modell oo
(MAG-Baureihe) 2 3 4 5 6 8 10 | 12 | 15 | 20 | 25 | 30 | 40 | 50
Verdrehgesicherte Linearwellenfihrung G(')  Standardausfiihrung 1 LSAG
(LSAG-Baureihe) Flanschmodell . LSAGF MAG - -10|10]0 1000 | - - - | T - -
Standard
Verfligbare Modelle und GroRen: siehe Tabelle 1. ] = —
Unabhéngig von der Baureihe und der Kombination von Buchsen-Ausfiihrungen ,LSAG “ (massive Welle) oder Standardausfiihrung = ——
LLSAGT “ (Hohlwelle) fiir den Modellcode der Einzel-Fiihrungswelle angeben. Massive Welle e ©l©j]o0j]o0l0]0]0]O010 0101000
Hinweis (') Modell ohne C-Lube.
Lange der Buch MAGL - -] OO |O | O | =-|—=-|=-|=-|—=—|=-1-1-
I CLIT B Standard : Kein Symbol  Verfligbare Modelle und GroRen: siehe Tabelle 1. lang
Lang o IL _
] Ak [ - |- | —-JO|lO|]O|]O|]O]O]O|O|O|~—-| -
Fom der Fitvungswele Massive Welle . Kein Symbol  Verflighbare Modelle und GroRen: siehe Tabelle 1.
Hohlwelle T
i Standard MAGT - -] 0]O0O|OC|]O O |O|—=—|—=—|—=—|—|—-1|-
o Grofte 2,3,4,5,6,8,10,12,15 Verfligbare Modelle und GréR3en: siehe Tabelle 1. andar
—] —
20,25,30,40, 50 Standardausfiihrung — = ——
Hohlwelle LSAGT - | -] 0] O OO | O[O | —=—|—=—|—=—1|—|—-1]-
o e BT :CO Gibt bei einem vormontierten Satz die Anzahl der auf der
Fiihrungswelle montierten Buchsen an. Bei einer einzelnen
Buchse wird nur ,C1 “angegeben. @ MAGLT — -1 Ol O | O | O| - = = = = = = =
Lang
o Lange der Flihnungswele :RO Die Lange der Flihrungswelle ist in mm angegeben. = [
Fur Standard- und Maximalldngen siehe MaBtabelle 1. LSAGLT - |- 10100 |O|O| = ||| |- |-
FIanthmodeII St MAGF _ _ - lolololo]|o _ _ _ _ _ _
Massive Welle i
= 'A‘I —
= LSAGF olojo|lOo0o|j]O|J]O]O|O0C]O|O|O|0OC|O]| -
&d -
77% AL | — | — | - |O|lOJ]O|O]O|O|lO]O|O]| -] -
Flansch Il
AT LSS e MAGFT - |- |-]0lo|lOo|O|O|-|-|-|-|-1|-
Hohlwelle o
= 'A‘I ==
= LSAGFT SEEEON O | © | © | © | © FalEE RGN
&d i
:'ng SAGFLT | — | — | - | OO |O|O|O|—-|—-|—-—|—-1|—-| -

Anmerkung: Firin[___Jaufgefiihrte Modelle ist auch eine austauschbare Ausfiihrung verfiigbar.

1N =0,102 kgf = 02248 Ibs

II - 109 1 mm = 003937 Zoll II - 110



—Vorspannung— —Genauigkeitsklasse —

o Vorspannung Spiel :To Symbol fiir Flihrungsset oder einzelne Buchsen 9 Genauigkeitsklasse Normal : Kein Symbol  Bei der austauschbaren Ausfiihrung immer eine Buchse und eine
Standard : Kein Symbol  Details zu Vorspannung: siehe Tabelle 2. Hochgenau ‘H Fuhrungswelle mit derselben Genauigkeitsklasse kombinieren.
leichte Vorspannung T Verfiigbare Vorspannungen: siche Tabelle 3. Prézision 5 [P Verfiigbare Genauigkeitsklassen: siche Tabelle 4.

Details zur Genauigkeitsklasse: siehe Tabellen 5,6 und 7.

Tabelle 2: Vorspannung Tabelle 4: Verfiigbare Vorspannungsklassen
Pos. Vorspan- orE . ' Genauigkeitsklasse (Symbol)
Art der UNGSSYM™ | ) ing N Betriebsbedingungen GréRe Normal Hochgenau Prézision
Vorspannung bol (Kein Symbol) (H) (P)
Spiel To 0" « Sehr ruhiger Lauf 2 o) 0 0O
Standard (Kein Symbol) 0 * Ruhiger und praziser Lauf 3 o) 9 O
. . Min.imaI? \/.ibratior?en 4 ) 9 O
Leichte Vorspannung T 0,02C - GleichmaRBig verteilte Belastung
"l Ruhiger und praziser Lauf > O 9 9
—— - - , , 6 O ©) O
Hinweise: (') Kein oder duBerst geringes Spiel. 3 O O O
(®) Keine oder minimale Vorspannung.
Anmerkung: C, gibt die statische Grundnennlast an. LY O O O
12 O O O
15 O O O
20 O O O
Tabelle 3: Verfiigbare Vorspannungsklassen 25 O O O
Vorspannungsklassen (Symbol) 30 ) ©) o
- 40 O O O
GroRe Spiel Standard Lelchtr:e \;orspan— 50 O O O
(To) (Kein Symbol) L:Tf Anmerkung: Fiir Modelle in[____Jist auch eine austauschbare Ausfiihrung der
Produkte verfiigbar.
2 O O —
3 O O —
4 O O = Tabelle 5 Toleranzen der Einzelteile
5 = O O
6 = O O L]@[p]Cc] L|@| A-B
8 = O O
10 = O O D [&]
12 — o o Buchse
15 — O O Montagezapfen
20 — O O —
25 = O O
30 — O O
40 — O O
50 — O O
Anmerkung: Fiir Modelle in[____Jist auch eine austauschbare Ausfiihrung der A5 [D[C]
Produkte verfligbar.
Einheit: um
Relativ zur Axiallinie der Fiihrungswellenauflager ® Rechtwinkligkeit der Montageflache
@ Radialschlag der Mantelflache @ Rechtwinkligkeit der Wellen- des Flansches relativ zur
GroRe des Montagezapfens (') Stirnflache (") Wellenachse (%)
Normal Hochgenau Prazision Normal Hochgenau Prazision Normal Hochgenau Prazision
(Kein Symbol) (H) (P) (Kein Symbol) (H) (P) (Kein Symbol) (H) (P)
2 33 14 8 22 9 6 27 I 8
3 33 14 8 22 9 6 27 1 8
4 33 14 8 22 9 6 27 1 8
5 33 14 8 22 9 6 27 I 8
6 33 14 8 22 9 6 27 1 8
8 33 14 8 22 9 6 27 11 8
10 41 17 10 22 9 6 33 13 9
12 41 17 10 22 9 6 33 13 9
15 46 19 12 27 1" 8 33 13 9
20 46 19 12 27 1 8 33 13 9
25 53 22 13 33 13 9 39 16 1
30 53 22 13 33 13 9 39 16 1
40 62 15 15 39 16 1" 46 19 13
50 62 15 15 39 16 1 — - —

Hinweise (') Die Werte gelten fur die bearbeiteten Wellenenden.
(2) Trifft auf die Ausfihrung mit Flansch zu.

1N =0,102 kgf = 02248 lbs

IT-111 1 mm = 003937 Zoll IT-112



—Genauigkeitsklasse —

Tabelle 6 Mallabweichung der Laufbahnen im Verhéltnis zur nutzba-

ren Lange der Wellenlaufbahn Einheit: um
- Normal Hochgenau Prézision
Genauigkeitsklasse (Kein Symbol) ) ®
Zulassiger Wert 33 13 6

Anmerkung: Die Werte beziehen sich auf beliebige 100 mm des Laufbahnab-

schnittes.

—Genauigkeitsklasse —

Tabelle 8 Methoden der Genauigkeitsmessung

Pos. Messmethode Abbildung der Messmethode
0
Radialschlag der Die Taster der Messuhren an den Auf3enflachen
Mantelflache des der Montagezapfen positionieren, wahrend die
Montagezapfens relativ | Fiihrungswelle an den Auflagern gestlitzt wird,
zur Auflagerachse der | und die Auslenkung wahrend einer Umdre-
Welle hung der Fiihrungswelle ermitteln.

(siehe Tabelle 5 @)

(@

Rechtwinkligkeit der
Wellen-Stirnflache
relativ zur Auflagerach-
se der Welle (siehe
Tabelle 5 @)

Die Taster der Messuhren an den Wellen-
Stirnflachen positionieren, wahrend sie an den
Auflagern und an einem Ende gestiitzt wird,
und die Rechtwinkligkeit durch Messen der
Auslenkung wahrend einer Umdrehung der
Fuhrungswelle ermitteln.

i
to

L.

Tabelle 7 Zuldssige Werte fiir den gesamten Radlialschlag der Flihrungswellen-Axiallinie Einheit: pm
GroBe und GroRe
Genauigkeits- 2,3,4,5,6,8 10,12 15,20
klasse
Gesamtliange Normal Hochgenau Prazision Normal Hochgenau Prazision Normal Hochgenau | Prazision
der Fiihrungswelle mm (Kein Symbol) (H) (P) (Kein Symbol) (H) (P) (Kein Symbol) (H) (P)
= 200 72 46 26 59 36 20 56 34 18
200 315 133 89 57 83 54 32 71 45 25
315 400 185 126 82 103 68 41 83 53 31
400 500 236 163 108 123 82 51 95 62 38
500 630 = = = 151 102 65 112 75 46
630 800 = = = 190 130 85 137 92 58
800 1000 = = = = = = 170 115 75
1000 1250 = = = = = = = = =
GroBe und GroBe
Genauigkeits- 25,30 40,50
klasse
Gesamtlange Normal Hochgenau Prazision Normal Hochgenau Prazision
der FUhrungswelle mm (Kein Symbol) (H) (P) (Kein Symbol) (H) (P)
= 200 53 32 18 53 32 16
200 315 58 39 21 58 36 19
315 400 70 44 25 63 39 21
400 500 78 50 29 68 43 24
500 630 88 57 34 74 47 27
630 800 103 68 42 84 54 32
800 1000 124 83 52 97 63 38
1000 1250 151 102 65 114 76 47
IIT - 113

Rechtwinkligkeit der
Montageflache des
Flansches mit Bezug
auf die Axiallinie der
Fuhrungswelle
(siehe Tabelle 5 ®)

Den Taster der Messuhr an der Flansch-Monta-
geflache positionieren, wéhrend die Fiihrungs-
welle an beiden Mittelpunkten und den
Mantelflachen in der Nahe der Buchse gestiitzt
wird und diese auf der Fiihrungswelle fixiert ist.
Dann die Rechtwinkligkeit durch Messen der
Auslenkung wahrend einer Umdrehung der
Fuhrungswelle ermitteln.

Spannvorrichtung

Malabweichung der
Laufbahnen im
Verhaltnis zur nutzba-
ren Lange der Wellen-
laufbahn

(Siehe Tabelle 6)

Bei gesttitzter und fixierter Fihrungswelle an
der Buchse (oder Messeinheit) ein Drehmo-
ment in eine Richtung anlegen, anschlieBend
die Messuhr senkrecht zur Wellenachse an
einer Seitenflache der Passfeder an der Buchse
anlegen. Gemessen wird der Schlag bei einem
zuriickgelegten Weg von 100mm im Bereich
der Wellen-Nutzldnge. Der Taster der Messuhr
sollte allerdings so nahe wie mdglich an der
Buchsen-Mantelflache angelegt werden.

Passfeder

filr Bewegung der Sonde der Messlehre

Gesamter Radialschlag
der Fiihrungswellen-
Axiallinie

(Siehe Tabelle 7)

Den Taster der Messuhr an der Buchsen-Man-
telflache (oder Messeinheit) positionieren,
wahrend die Fiihrungswelle an ihren Auflagern
oder an beiden Mittelpunkten gestiitzt wird,
und an mehreren Positionen in Axialrichtung
die Auslenkung wahrend einer Umdrehung
der Fuihrungswelle messen, um den Maximal-
wert zu ermitteln.

Hinweis (") Die Genauigkeit gilt fiir die bearbeiteten Wellenenden.

1N =0,102 kgf = 02248 lbs
1 mm = 0,03937 Zoll

II-14




—Austauschbare Ausfiihrung - Sonderausfihrung— —Sonderausfiihrung—

9 Austauschbar Ausfiihrung S1 s Sl Dies wird fur austauschbare Ausfiihrungen angegeben. Eine EdelStahI'Endplatte /BS
Ausfiihrung S2 :S2 Buchse und eine Flihrungswelle mit demselben Code fiir
Nicht austauschbar : Kein Symbol  Austauschbarkeit kombinieren. Funktion und Genauigkeit von Edelstahl-Endplatte Die Standard-Endplatten aus Kunstharz werden durch Edelstahl-
,S1 “und ,S2 “sind identisch. Endplatten ersetzt. Die Gesamtldnge der Buchse bleibt unveran-
Verfiigbare Modelle und GroRen: siehe Tabelle 1. dert.
Bei nicht austauschbaren Ausfiihrungen wird kein Symbol
angegeben.
@ N /BS, /N, /OH, /Q, /RE, /S, Verfiigbare Sonderausfiihrungen: siehe Tabellen 9.1 und 9.2.
A¢ Kombinationen mehrerer Sonderausfiihrungen: siche Tabelle 10.

Details zu Sonderausfiihrungen: siehe Seiten I1-116 und I1-117.

Keine Dichtung /N

Die Enddichtungen an beiden Enden der Buchse werden durch
( { Enddruckplatten ersetzt, welche keinen Kontakt zur Fihrungswelle
) B ) besitzen um den Reibungswiderstand zu verringern.
Diese Ausfiihrung bietet keinen Staubschutz.
Tabelle 9.1 Sonderausfiihrungen (austauschbar, einzelne Buchse und Fiihrungsset)
GroB Enddruckplatte Enddruckplatte
roRe
Sonderausfiihrung Zusatzcode
2 3 4 5 6 8 10 12 15 20 25 30 40 50
Keine Dichtung /N = = = O O O O O O O O O — — Slboh
- rung /OH
Bibohrung () i | - [ -] -]ololo]lo]ololololo]|=-]- Ol Ug)
Mit C-Lube-Platte (") /Q — — — O O O O O — — — — — — " 5 .
e D Al e ®_,, Olbohrung (H) F, Olbohrung (H) Eine Olbohrung wird in die Buchse eingebracht. MaBe befinden
. ‘ sichin den Tabellen 11.1und 11.2.
= 1 )
Tabelle 9.2 Sonderausfiihrungen (nicht austauschbar) 0 : — -
GroRe
Sonderausfiihrung Zusatzcode
2 3 4 5 6 8 0 | 12 | 15 | 20 | 25 | 30 | 40 | 50
Edelstahl-Endplatte (') /BS = = = O O O O O O - - — - — . .
oD — — — Tabelle 11.1 Position und Durchmesser der Olbohrung in einer Buchsen- Tabelle 11.2 Position und Durchmesser der Olbohrung in einer Buchsen-
Keine Dichtung /N O O O O O O O O O O O
Olbohrung (") /OH - @) @) @) O O @) O O ®) O O O O Standardausfiihrung (Zusatzcode /OH) Ausfiihrung mit Flansch (Zusatzcode /OH)
Mit C-Lube-Platte (") /Q _ _ _ O O O O O _ _ _ — _ — Olbohrung (F) Olbohrung (H) Olbohrung F Olbohrung (H)
Dichtung fFlr besonde1re Umge- JRE _ _ _ o o o o o o _ _ _ _ _
bungsbedingungen (') ‘:‘—’r i
Edelstahl-Fiihrungswelle (2) /S = = = O O O O O O O O O = = % ! % i %
Sonderschmierstoff (') N = = = O O O O O O — — — — — LI~ |
Hinweise ((2‘)) glllt‘cffur\?|leI BalIJIreihe LSAG. LSAG3, LSAGA LSAGE3, LSAGF4
ilt fir Vollwelle.
Olbohrung ® Olbohrung (H) Olbohrung Olbohrung F . Olbohrung (H)
Olbohrung |
Tabelle 10: Kombination der Zusatzcodes i
N| @ - <
OH| @ | O | e e H
Q| ®@| O | O LSAG40, LSAG50 LSAGF (L) 30  LSAGF40
RSE : ; : : ° Einheit: mm Einheit: mm
o o o - o @ Produktbezeich- r H Produktbezeich- r H Produktbezeich- r H Produktbezeich- r H
s N Tonl o TRl s nung nung nung nung
— — p— & p— p—
Anmerkungen 1. Die Angabe von ,,— “in der Tabelle zeigt, dass diese Kombination nicht erhaltlich ist. tgﬁg i 2 12 = = = ::222:2 i 21 |12 = = =
2. Bei Kombinationen von Sonderausfiihrungen mit dem Symbol @ bitte I 30 kontaktieren. 28
3. Bei Mehrfachkombinationen bitte die Symbole in alphabetischer Reihenfolge angeben. LSAG 5 9 1,5 LSAGL 5 13 LSAGF 5 1,5 LEiCIEE 58
LSAG 6 10,5 LSAGL 6 15 15 LSAGF 6 35 LSAGFL 6 8 15
LSAG 8 12,5 LSAGL 8 185 LSAGF 8 ! LSAGFL 8 9,5
LSAG10 15 LSAGL10 23,5 LSAGF10 5 LSAGFL10 13,3
LSAG12 17,5 2 LSAGL12 27 2 LSAGF12 75 2 LSAGFL12 17 2
LSAG15 20 LSAGL15 32,5 LSAGF15 9 LSAGFL15 21,5
LSAG20 25 LSAGL20 355 LSAGF20 1" LSAGFL20 21,5
LSAG25 30 LSAGL25 42 3 LSAGF25 13 3 LSAGFL25 25 3
LSAG30 35 3 LSAGL30 49 LSAGF30 14 LSAGFL30 28
LSAG40 50 = = = LSAGF40 234 X = =
LSAG50 — = = Anmerkung: Es ist ein Beispiel fur eine Produktbezeichnung angegeben, es gilt
Anmerkung: Es ist ein Beispiel fiir eine Produktbezeichnung angegeben, es gilt aber fir alle Modelle derselben GréBe mit Flansch der LASG-Bau-
aber auch fir alle Modelle derselben GréRe der Standardmodelle reihe.

der LASG-Baureihe.

1N =0,102 kgf = 02248 lbs

IT - 115 1 mm = 003937 Zoll IT - 116



—Sonderausfiihrung—

FUhrungswellenstarke - —

IXK0O verdrehgesicherte Linearfihrungswellen kdnnen Lasten aus allen Richtungen aufnehmen. Daher muss besonders auf den

Mit C-Lube-Platte /O Wellendurchmesser geachtet werden.
Das mit Schmierdl getrankte C-Lube wird innerhalb der Buchsen- Fir Biegebelastu ng
Clube Clube dichtungen montiert, was zu einem langeren Nachschmierintervall
\ / fiihrt. Die Gesamtlénge der Buchse mit C-Lube-Platte geht aus Wahlen Sie fiir die an der Fiihrungswelle anliegende Biegebelastung einen geeigneten Fiihrungswellendurchmesser, der die Bedingungen in
— Tabelle 12 hervor. Formel (1) erfiillt.
e— —
M :Maximales Biegemoment
Y] =57 5% Zh000000000000000000000000008000000G000000060000AAAC0A0ABAB0000M 1)

Tabelle 12 MalSe der Buchse mit C-Lube-Platte (Zusatzcode /Q)

M : Maximales Biegemoment, der auf die Fiihrungswelle einwirkt N-mm
CLube S Clube o : Fir die Fiihungswelle zulissige Biegebeanspruchung 98 N/mm?
Z : Widerstandsmoment der Fiihrungswelle mm? (Siehe Tabelle 13)

\_| —X

Einheit: mm Fur Torsionsbelastung
Produktbezeich- Produktbezeich-
nung L, hung L Wahlen Sie fiir die an der Fiihrungswelle anliegende Torsionsbelastung einen geeigneten Fiihrungswellendurchmesser, der die Bedingungen
LSAG 5 24 LSAGL 5 32 in Formel (2) erfillt
LSAG 6 27 LSAGL 6 36
LSAG 8 33 LSAGL 8 45
LSAG10 38 LSAGL10 55 T =T@ X Zreeseeeeseseesensetituiuiiiiiiiiiiiiin 2) f\
LSAG12 43 LSAGL12 62 %
Anmerkungen 1. Die angegebenen Mafe gelten fiir Buchsen mit beidseitigem T : Maximales Torsionsmoment N-mm
CLube an beiden Enden. Ta : Fur die Fiihungswelle zulassige Torsionsbeanspruchung 49 N/mm’ U
2. Esisteein Beispiel flr eine Produktbezeichnung angegeben, Zp : Widerstandsmoment der Fiihrungswelle mm?® (Siehe Tabelle 13)

es gilt aber auch fiir alle Modelle derselben GroR3e der

LSAG-Baureihe.
T : Maximales Torsionsmoment

Fur simultane Biege- und Torsionsbelastung
Bei gleichzeitig an der Fiihrungswelle anliegenden Biege- und Torsionsbelastungen

werden fiir die Bestimmung des Wellendurchmessers anhand des dquivalenten
Biegemomentes (Formel 3) und des dquivalenten Torsionsmomentes (Formel 4)

Dichtung fiir besondere Umgebungsbedingungen /RE bestimmt. Dazu wird der hohere der beiden Werte verwendet. f\
Die Standarddichtungen werden durch Dichtungen fiir besondere Aquivalentes Biegemoment Me ]
Dichtung fir besondere Dichtung fiir besondere . e ]
Umgebungsbedingungen Umgebungsbedingungen Um.gebungsbed.lngungen iersetzt, die fir hohe .Temperaturen Me =l(M . /*M2+T2)
geeignet sind. Die Gesamtlange der Buchse bleibt unverdndert. 2 (3)

| Me =¢ X Z

| Aquivalentes Torsionsmoment Te

Te =/NEFT
............................................................. ()
Te =Ta X Zp
Edelstahl-Fihrungswelle /S
Die Vollwelle besteht aus Werkstoff Edelstahl. Die Nennlast verdndert sich auf einen Wert, der sich durch Multiplikation der Nennlast einer Stahl- Steifigkeit der Fiihrungswelle

welle mit einem Faktor von 0,8 ermitteln lasst.

Der durch das Torsionsmoment verursachte Torsionswinkel der Fiihrungswelle darf 0,25° pro 1 Meter nicht tiberschreiten.

0 = TXL 360 L i
. G X| 2
Sonderschmlersto‘ﬁ: /YCG /YCL /YAF /YBR /YNG p 1000 T (5) ‘ |
025° = 3 0 0
Durch einen Zusatzcode kann die Art der Grundschmierung gedndert werden. —
6 : Torsionswinkel .
- . . L : Fihrungswellenlinge mm
® /YCG Werkse!t!ge Grundschm!erung m!t Re!nraumfett cG2. G ° Elastizititsmodul 7.9%10° N/mm?
@ /ycL Werkseitige Grundschmierung mit Reinraumfett CGL. Ip : Polares Flichentragheitsmoment der Fiihrungswelle mm?*
® /YAF Werkseitige Grundschmierung mit Reibkorrosionsfett AF2. (Siehe Tabelle 13)

® /YBR Werkseitige Grundschmierung mit MOLYCOTE BR2 Plus [Dow Corning].
® /YNG Keine werkseitige Grundschmierung.

1N =0,102 kgf = 02248 lbs

II-117 1 mm = 003937 Zoll IT - 118



Produktbezeichnung und Menge fiir BestelluNgeN m—

Um ein Fiihrungsset der Baureihen MAG und LSAG zu bestellen, geben Sie bit-
te die Anzahl der Sets entsprechend der Anzahl von Flihrungswellen an. Bei

Fléchentragheitsmoment und Widerstandsmoment der Fihrungswelle mmmm—

Tabelle 13 Flacheneigenschaften der Flihrungswelle

Flachentragheitsmoment Widerstandsmoment : Z Polares FIashentraghensmoment Polares Widerstandsmoment : Z, einer austauschbaren Ausfiihrung mit einer einzelnen Buchse oder einer ein-
. der Fiihrungswelle: I, . . " L
GroRe mm? T mm? zelnen Fiihrungswelle bitte die Anzahl der Einheiten angeben.
Vollwelle Hohlwelle Vollwelle Hohlwelle Vollwelle Hohlwelle Vollwelle Hohlwelle q -
Nicht austauschbare Ausfiihrung
2 0,60 = 0,65 = 14 — 14 —
3 3,6 = 2,5 = 7.5 — 5,0 — Flhrungsset
4 12 12 6,0 6,0 24 24 12 12 Beispiel einer Produktbezeichnung Bestell
5 29 28 12 11 59 58 24 23 sl e
6 61 60 2 2 120 120 a a MAGF 10 C2R200T1 H/N 1 Set
8 190 190 49 47 390 380 98 96 (Wenn 1 Set erforderlich ist)
10 470 460 95 93 960 940 190 190 enn -t erforderich
12 990 920 170 160 2010 1880 330 310
15 1580 — 240 — 3260 = 480 =
20 5100 = 570 = 10500 = 1150 = -
o TG0 - 050 - T - SR - Austauschbare Ausfiihrung
30 25300 - 1890 - 52200 - 3840 - oL N
40 91 000 _ 4930 — 185 000 _ 9940 _ Einzel-Buchse Beispiel einer Produktbezeichnung
50 223000 - 9660 - 455000 - 19500 - & ) M AG F 1 0 C—I T1H SC N Bestellmenge
- / 2 Stiick
(Wenn 2 Stiick erforderlich sind) Bitte S1 oder S2 angeben.
L — Nur C1 ist moglich. D
a Strl C tu n g u n e n n a St Einzel-Fihrungswelle Beispiel einer Produktbezeichnung
g : ’ g | . S G S O Bestellmenge
Bei den Baureihen MAG und LSAG miissen die Nennlasten entsprechen 5 _
aurinen A i _ LSAG 10 R200 H -
der Lastrichtung korrigiert werden. Die in der MaRtabelle angegebene dy:
namische und statische Grundnennlast sollte vor der Verwendung auf die \_ (Wenn 1 Einheit erforderlich ist) Bitte S1 oder S2 angeben. J
Werte in Tabelle 13 korrigiert werden.
/Fuhrungsset @ \
Tabelle 14 Fiir Lastrichtung korrigierte Nennlast Beispiel einer Produktbezeichnung Bestellmenge
P MAGF 10 C2R200T1 HSO/N 1 Set
G Aufwarts gerichtete Last \ (Wenn 1 Set erforderlich ist) Bitte S1 oder 52 angeben. /
Y Mafe der mitgelieferten Passfedern
Die Baureihen MAG und LSAG werden mit den in Tabelle 15 aufgefiihr-
<:> ten Passfedern ausgeliefert.
eitwiirts gerichtete Last Tabelle 15 MalSe und Toleranzen der mitgelieferten Passfedern
Nennlast und Lastrichtung Dynamische Grundnennlast Statische Grundnennlast
Lastrichtung Lastrichtung ¢ oy
GroBe Abwiérts Aufwarts Seitwarts Abwirts Aufwarts Seitwarts . 13
2~12 C C 147C q, q, 1,73C, . C b QI
15~50 C C 113C G, C, 1,19C,
Einheit: mm
GroRe R r C
b MaRtoleranz b h MaRtoleranz h
2 ’ ) 38 1
8 2,5 +0016 2,5 0 >8 1,25
10 ) R ’ g 78 ' 0,16~0225
12 3 3 11,8 1>
15 35 0024 35 0 16 1,75
20 4 +O’012 4 —0,030 21> 2
25 5 ' 5 ' 235 25
0,25~0,4
30 7 +0,030 7 27,5 35
40 10 +0,015 8 0 44,3 5
+0,036 —0,036 0,4 ~0,6
50 15 +0018 10 343 7,5
Anmerkung: Bei den GréBen 2, 3, und 4 der Baureihe werden keine Passfedern mitgeliefert. Informationen zur Passfeder des Keils befinden sich
auf Seite [1-121. 1N = 0,102 kgf = 02248 Ibs
IIT - 119 1mm = 003937 Zoll IT - 120



Schmierung

Die Baureihen MAG und LSAG verfiigen ab Werk ber eine Grund-
schmierung auf Lithiumseifenbasis mit Additiven fiir den Einsatz bei ext-
remen Driicken (ALVANIA EP Grease 2 [SHOWA SHELL SEKIYU K. KJ). Zu-
satzlich enthalt die Baureihe MAG ein C-Lube im Kugelumlauf, sodass
das Nachschmierintervall verldngert und der Wartungsaufwand durch
Schmierung bedeutend verringert wird.

Da bei der GréRe 2 der Baureihe keine Olbohrung vorhanden ist, muss
der Schmierstoff beim Nachschmieren direkt auf die Laufbahn der Fiih-
rungswelle aufgetragen werden.

STaUDSCNULZ —

Die Buchsen der Baureihen MAG und LSAG verfiigen serienméf3ig tiber
Enddichtungen als Staubschutz. Bei starken Verunreinigungen wie z. B.
Staub, Sand, Spanen oder sonstigen Partikeln wird die Verwendung ei-
ner Schutzabdeckung fiir die Flihrungswelle empfohlen.

Die GroBen 2, 3 und 4 werden ohne Dichtungen geliefert. Wenn die
GroRen 2, 3 und 4 mit Dichtungen benétigt werden, bitte LICH kontak-
tieren.

II - 121

Sicherheitshinweise

© Montage der Buchse

Ublicherweise wird fiir die Passung zwischen der Buchse und der Gehau-
sebohrung eine Ubergangspassung (J7) verwendet. Wenn hohe Genau-
igkeit und groRe Stabilitat nicht erforderlich sind, kann auch eine Spiel-
passung (H7) verwendet werden.

@ Empfohlener Montageaufbau

Montagebeispiele fiir die Buchse sind in Abb. 1 aufgefihrt.

Fur die Verdrehsicherung fiir Buchsen der GréB3en 2, 3 und 4 sollte die
vorhandene Senkbohrung verwendet werden. Es sind die Schrauben
M1,2 bis M1,6 fiir GroRe 2, M1,6 bis M2 fiir GroRe 3 und M2 bis M2,5 fir
GroRe 4 zu verwenden. Hierbei darf die Buchse nicht durch die Schrau-
ben verformt werden.

Verdrehsicherung fiir Buchsen der GréBen 2, 3 und 4

N

Montagebeispiel fiir Standardausfiihrung

Montagebeispiel fiir Flanschmodell
Abb. 1 Montagebeispiele fiir die Buchse

© Montage mehrerer Buchsen in geringem Abstand

Werden mehrere Buchsen in geringem Abstand montiert, kann die tat-
sachliche Belastung je nach Genauigkeit der Montageflachen und der
Bezugsmontagefldchen der Maschine gré3er als die errechnete Belast-
barkeit sein. Es wird empfohlen, in diesen Féllen eine gréBere als die er-
rechnete Belastung anzunehmen.

Wenn zwei oder mehrere Buchsen auf einer Fiihrungswelle montiert
und zwei oder mehr Passfedern zur fixierung der Rotationsrichtung der
Buchse verwendet werden, wird die Position der Passfedernuten an den
Buchsen vor Auslieferung ausgerichtet. Hierzu bitte L JCH kontaktieren.

O Zusatzliche Bearbeitung des Fiihrungswellenendes

Die Fiihrungswelle wurde per Induktionshartung gehértet. Sofern eine zu-
satzliche Bearbeitung der Welle erforderlich ist, muss sichergestellt wer-
den, dass der maximale Durchmesser des bearbeiteten Wellenendes nicht
das Mal3 d, in der Maftabelle iiberschreitet.

Fiihrungswellen mit speziell geformten Wellenenden kénnen auf Anforde-
rung hergestellt werden. Firr weitere Informationen bitte LICH kontaktie-
ren.

© Betriebstemperatur

Die MAG-Baureihe verfligt tiber C-Lube. Die Betriebstemperatur sollte
80°C nicht Ubersteigen. Die maximale Betriebstemperatur der LSAG-
Baureihe betragt 120°C und fiir den Dauerbetrieb sind Temperaturen
von bis zu 100°C zul3ssig. Bei Temperaturen iiber 100°C bitte mit LICH
in Verbindung setzen.

Sonderausfiihrungen der LSAG-Baureihe mit C-Lube (Zusatzcode /Q)
sind bei Temperaturen unter 80°C einzusetzen.

® Kombination von Buchsen der Flansch-Ausfiihrung (nicht
austauschbar)

Tabelle 16 zeigt Kombinationen mehrerer nicht austauschbarer Buchsen

der Flansch-Ausfiihrung. In Tabelle 16 nicht aufgefiihrte Kombinationen

konnen auf Wunsch gefertigt werden. Fiir weitere Informationen bitte

IICO kontaktieren.

Tabelle 16 Kombination von Buchsen der Flansch-Ausfiihrung (nicht
austauschbar)

Anzahl der Buchsen Kombination von Buchsen

1

2

@ Gleichzeitige Montage mehrerer Fihrungssets

Bei der austauschbaren Ausfiihrung immer eine Buchse und eine Fiih-
rungswelle mit demselben Code fiir Austauschbarkeit (,S1 “ oder ,S2 “)
kombinieren.

Bei der nicht austauschbaren Ausfiihrung immer die gleiche Kombinati-
on von Buchse und Fiihrungswelle verwenden.

© Montage der Buchse auf der Fiihrungswelle

Bei der Montage der Buchse auf der Fiihrungswelle sind die Laufbahnen
von Buchse und Fiihrungswelle erst exakt zueinander auszurichten um
anschlieend die Buchse vorsichtig auf die Welle zu schieben. Durch
eine unvorsichtige Behandlung kénnen Dichtungen beschadigt werden
oder Stahlkugeln herausfallen.

Bei nicht austauschbaren Ausfiihrungen wurde bereits eine Abstimmung
vorgenommen, sodass die bestmdgliche Genauigkeit gewahrleistet ist,
wenn die LLIK(0)-Markierungen auf Buchse und Fiihrungswelle in die glei-
che Richtung zeigen (siehe Abb. 2). Die Einbaurichtung darf nicht gedn-
dert werden.

Tem
TICTIAPAN LSAG 10 H ” MAG10 Hi%
TIH

Abb. 2 Einbaurichtung der Buchse

© Montage von Buchsen

Beim Einbringen der Buchse in das Gehduse per Presspassung ist eine
Presse und eine geeignete Montagevorrichtung zu verwenden. (Siehe
Abb. 3)
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Abb. 3 Presspassung der Buchse

1N =0,102 kgf = 02248 lbs

1 mm = 003937 Zoll IT - 122




I 1< Verdrehgesicherte C-Lube Linearwellenfuhrung MAG

Standardausfiihrung
MAG -+ LSAG

0
Form Q
o (@)
120
W L2
2 345 6 8| E Ba
'UI =]
d2
di
L
MAG (L) (T)4
MAG (LT LSAG 2
Abmessung Hohlwelle fur LSAG (L) T LSAG 3
LSAG(T) 4
Gewicht (Ref.) Mafe und Toleranzen der Buchse MaRe und Toleranzen der Fiihrungswelle Dynamische Statische Dynamisches Nenn- Statisches . ”
Produktbezeichnung ] g mm mm Grundnennlast (4) Grundnennlast | o oment @ Nenn- Siaikehes Nennmoman:
- ® drehmoment ()
3
©
. ket Fiihrungswelle C C T T, T T,
MAG-Baureihe %gﬁﬁfgire&g = || BEIES (pro 100 mm) D | MaBtole- | L, L, W | MaBtole- t R MaBtole- | d, () d, LC) Max. Linge ’ ’ ’ '
2 ranzD ranzW ranzd N N N+m N+m N+m N+m
= LA 200 [ —| 10 23 6 9 85 | 47 - - 07 - 2 9 12 - 50 100 100 222 237 028 030 0,22 035
' ’ -0,008 4 4 ' -0,010 ' 4 4 / 24
0 0 0,31 0,53
- LSAG 300 | — 2,1 54 7 0,009 10 59 = = 038 = 3 20,010 2,2 = 100 150 150 251 285 0,45 0,51 9 33
MAG 4(") - 96 15 200 gjzsa(za 81?8
1sAG 40 | — ' 12 %% %
2,5 79 303 380 0,70 0,87 053 0.90
MAGT 40 - 82 8 0 " 1 4 0 32 | 15 100 150 150 380 650
SAGT  4() | — ' 0,009 12 0012 ' ' % %%
MAGL 40 - - 9,6 - 200
4 21 | 139 441 665 1,00 1,550 ¥ 260
MAGLT  4(") = - 8.2 15 150 ' ’
MAG 5 LSAG 5 O 149 — 10 18
48 18 94 587 641 1,8 19 79 136
MAGT 5 LSAGT 5 @) 124 0 0014 0 2 ! !
10 0009 2 i 0 1,2 6 5 0012 4,2 100 150 200
MAGL 5 ISAGL 5 O 149 ’ ' - 32 55
8,1 26 16,9 879 1180 26 35 63 3354
MAGLT 5 LSAGLT 5 @) 124 2 ’ ’
MAG 6 LSAG 6 @) 19 - 17 30
89 21 | 124 711 855 25 30 115 %
MAGT 6 LSAGT 6 O 16,5 0 0014 0 2 ’ ’
121 oo 2 | % 12 | 8 6 0012 | 52 150 200 300
MAGL 6 LSAGL 6 O 19 ! ! - 50 86
14,5 30 214 1030 1500 36 52 %6 478
MAGLT 6 LSAGLT 6 O 16,5 2 ! !
MAG 8 LSAG 8 O 39 = 500 33 56
15,9 25 14,6 1190 1330 55 6,2 350 381
MAGT 8 LSAGT 8 @) 33 0 40014 0 3 400 ’ ’
15 | otn 25 5 15 | 85 8 0015 7 150 200 250
MAGL 8 LSAGL 8 @) 39 ' ! = 500 103 178
26,5 37 26,6 1800 2470 84 11,5 563 97's
MAGLT 8 LSAGLT 8 @) 33 3 400 ’ ’
Hinweise (") Dichtung nicht im Lieferumfang enthalten.
() d, bezeichnet den maximalen Durchmesser fiir die Endbearbeitung. s e PR s G U Sl B i B
(%) Bezeichnet die Standardldnge. Es konnen auch vom Standard abweichende Langen hergestellt werden. Hierfir ist die Lange der Fiihrungswelle in
mm und die Produktbezeichnung anzugeben. Modellcode Abmessungen Teilecode bol ~ Genauighed Tusatzcode
4) Die Richtungen der dynamischen Grundnennlast (C), der statischen Grundnennlast (C ), des dynamischen Nenndrehmoments (T), des statischen
() Die Richtungen der dynamischen Gru (O der statischen Gru (€,), des dynami (7). des stat MAG L T 5 C2 RI50 TI H /N
Nenndrehmoments und des statischen Nennmoments (T, T,, T,) sind in den nachfolgenden Skizzen unten angegeben. _——— = = — — — — —
Die oberen Werte fiir T, und T, beziehen sich auf eine Buchse und die unteren Werte beziehen sich auf zwei Buchsen in engen Kontakt. 0 Q e o 9 G a e Q @
@ Modell
MAG - 2,3,4,5,6,8 TO Spiel Kein Symbol| Nicht austauschbare Ausfiihrung
| LsAaG | ung Kein Symbol| Standard S1 Ausfiihrung S1
@ Lange Buchse T Leichte Vorspannung S2 Ausfiihrung S2
Kein Symbol| Standard
LL [ Lang |
Kein Symbol Normal BS,N, OH, Q,RE, S, Y
Kein Symbol| Massive Welle H Hochgenau
[T | Hohlwelle | P Prazision
1N = 0,102 kgf = 0,2248 Ibs
I0I-123 1 mm = 003937 Zoll II-124



I 1< Verdrehgesicherte C-Lube Linearwellenfuhrung MAG

Standardausfiihrung
MAG - LSAG Q
Form (L1
12
L.
G . B ::’ 1 TSI [a)
rolse
12 15 20 25 30 40 50
d2 L
di
MAGT
Abmessung Hohlwelle fiir LSAG (L) T
. " . Statische . Statisches
T . Gemet (Ref) Mal3e und ToIe:rr:]zen der Buchse Mafe und ToIeranzr:rr:] der Fiihrungswelle g?ﬂﬁ?&:ﬁﬁast 5 Grundnennlast [()j);re\mg::ee;tN%r)m- Nenn- T Y E—————
3 ©)] drehmoment (%)
=
. k3] - C C T T T, T,
MAG-Baureihe l(_CS)ﬁgéBgirjkl)E < | Buchse F(;tgl%%snvzﬂ)e D MaBtole- L, L, W MaBtole- t R d Maftole- | d, () d, L® Max. Lénge ’ ’ : !
ranzD ranzW ranzd N N N+m N+m N-m N-m
MAG 10 LSAG 10 O 60,5 - 70 121
315 30 18,2 1880 2150 109 12,5 5 779
MAGT 10 LSAGT 10 O 51 0 0014 0 4 ’ '
19 | 0013 3 18 | 1 10 0015 | 89 200 300 600
= 1Ak 10 | O 60,5 ’ ' - 27 393
56,5 47 349 2850 4040 16,6 234 175 500
— LSAGLT 10 O 51 4
MAG 12 LSAG 12 O 87,5 - 106 183
44 35 23 2180 2690 14,8 183 591 102
MAGT 12 LSAGT 12 O 66 0 0014 0 6 ’
21 | 0013 3 | 18 | 15 12 0018 | 109 200 300 400 800
- AL 12 | O 87,5 ’ ' - 322 557
76,8 54 42 3220 4850 219 330 157 575
= LSAGLT 12 O 66 6
27,8 33,2
— LSAG 15 O 59,5 40 27 - 4180 6070 313 45,6 g ¢
11 3 | 05 35 | Y0018 1 5 | 20 | 136 odis | 116 200 300400 | 1000 s ol
_ LSAGL 15 O 110 4 65 52 ! — 6400 11500 48,0 86,5 44'9 535
— A6 20 | O 130 50 33 - 6600 9040 66,0 904 £ 200
202 30 | 0% 4 | 0018 | 95 | 26 | 182 o | 157 300 400500 | qggg e o
_ LSAGL 20 O 198 ¢ 71 54 ’ = 9270 15100 92,7 151 650 774
92,8 111
— LSAG 25 O 220 60 39,2 - 11200 14300 139 178 /
310 37 | o 5| 0918 13 | 29 | 26 0% | 194 309,409,500 | 1500 =1 Lot
_ LSAGL 25 O 336 ' 84 63,2 ’ - 15400 23200 193 290 1990 1250
= A6 30 | O| 430 70 43 - 15400 19400 231 292 kg [1o
450 5 | o 70| 82| 4 35| 272 o1 | 25 40000706 | 1200 = b
_ LSAGL 30 O 634 . 98 71 ! = 21300 31600 320 474 17900 2560
0 +0,022 0 _ 400 500 600 364 434
— LSAG 40 - 760 808 60 20,019 | 100 70,8 10 0 45 55 372 20,025 | 335 30071100 1200 21300 31600 426 632 1940 5310
0 +0,027 0 _ 400 500 600 389 464
- LSAG 50 = 1140 1320 75 20,019 | 100 66,4 15 0 5 50 46,6 20,025 | 420 70071100 1200 28300 36100 707 904 2300 2740
Anmerkungen () d, bezeichnet den maximalen Durchmesser fiir die Endbearbeitung.
(%) Bezeichnet die Standardldnge. Es kdnnen auch vom Standard abweichende Langen hergestellt werden. Hierfiir ist die Lange der Fiihrungswelle
in mm und die Produktbezeichnung anzugeben.
() Die Richtungen der dynamischen Grundnennlast (C), der statischen Grundnennlast (C ), des dynamischen Nenndrehmoments (T), des statischen Beispiel einer Produktbezeichnung fiir ein Fihrungsset
Nenndrehmoments und des statischen Nennmoments (T, T,, T,) sind in den nachfolgenden Skizzen unten angegeben.
Die oberen Werte fiir T, und T, beziehen sich auf eine Buchse und die unteren Werte beziehen sich auf zwei Buchsen in engen Kontakt. Modellcode Abmessungen Teilecode ol Genuigetsc oarket  Zusatzcode
MAG _ T 12 € R0 T H __ 0N
@ Vorsp

0, @
MAG 10,12, 15,20, 25, 30, 40, 50

~ Kein Symbol Standard Kein Symbol| Nicht austauschbare Ausfiihrung
‘ LSAG ‘ Star ihrung

T1 I LeichteVurspannung‘ S1 Ausfithrung S1

H Lange Buchse s2 Ausfithrung 52
Kein Symbol| Standard
[ | tang | [ (6 Lange der Fiihrungswelle (300 mm ) Jlll (® Genauigkeitsklasse Sonderausfl']hrung
Kein Symbol | Normal BS,N, OH, Q,RE,S,Y
Kein Symbol| Massive Welle H Hochgenau
[T | Hohlwelle | P Prézision

1N =0,102 kgf = 0,2248 lbs
1 mm = 0,03937 Zoll

Im-125 II-126



I 1< Verdrehgesicherte C-Lube Linearwellenfuhrung MAG

Flanschmodell
MAGF - LSAGF

Ly

Form

‘e
Bad

234 5 6 8[|

L2

=

|

‘
il

© UI a
' L
MAGFT LSAGF 2 =
Abmessung Hohlwelle fir LSAG (L) T LSAGF 3
LSAGF (T) 4 L
Gewicht (Ref.) MaRe und Toleranzen der Buchse Mal3e und Toleranzen der Fiihrungswelle Dynamische Statische Dynamisches Nenn- St;tei;c:es Statisches Nennmoment (4)
i 5 . . ! -
Produktbezeichnung Z g mm mm Grundnennlast (4) | Grundnennlast () | drehmoment (9 e
=
. G . C C T T, T, T,
MAG-Baureihe I(.(S)IAqﬁéBgireég < | Buchse Izu?él#%%srv;ﬂl)e D | MaBtole- | L, L D, B E T pd | d, d | MaBtole- | d,® | d, LC) Max. Linge ’ ’ ’ !
2 P ranzD ranzd N N N-m N-m N-m N+m
_ 0 0 _ 0,22 039
LSAGF 2() 1,9 23 6 -0,008 8,5 47 15,5 8 34 1,5 1 24 2 0,010 12 50 100 100 222 237 0,28 0,30 14 34
_ _ 0 0 _ 031 0,53
LSAGF 3() 37 54 7 -0,009 10 59 18 9 4 19 13 29 3 0,010 2,2 100 150 150 251 285 0,45 0,51 19 13
- LSAGF 40 | — 9,6 - 200
' 0 0 0,52 0,90
51 8 N 12 79 21 10 4,6 25 15 34 4 N 32 100 150 303 380 0,70 0,87
- LSAGFT  40) 82 0,009 0012 15 150 29 50
MAGF 5 LSAGF 5 O 149 = 10 18
MAGFT 5 LSAGFT 5 O 12,4 0 . 5 i ;
10 | 809 2 | 18| 7 | 27 | 17 | 34 5 0 o012 | 42 100 150 200
= LSAGFL 5 @) 14,9 ’ ' - 32 55
12 26 16,9 879 1180 2,6 35 743 Eey
= LSAGFLT 5 @) 124 2 l :
MAGF 6 LSAGF 6 O 19 - 17 30
139 21 124 71 855 2,5 30 17 343
MAGFT 6 LSAGFT 6 O 16,5 0 0 2 ! !
12 0011 25 20 7 2,7 19 34 6 0012 52 150 200 300
— LSAGFL 6 @) 19 ’ ' - 50 86
19,5 30 214 1030 1500 36 52 76 478
= LSAGFLT 6 O 16,5 2 ! !
MAGF 8 LSAGF 8 O 39 - 500 33 56
235 25 14,6 1190 1330 55 6,2 750 381
MAGFT 8 LSAGFT 8 O 33 0 0 3 400 ¢ '
15 0011 28 22 9 38 22 34 8 0015 7 150 200 250
= AGL 8 | O 39 b ' - 500 103 17,8
34,1 37 26,6 1800 2470 84 11,5 563 975
— LSAGFLT 8 O 33 3 400 ! !
Hinweise () Dichtung nichtim Lieferumfang enthalten.
(® d, bezeichnet den maximalen Durchmesser fiir die Endbearbeitung.
() Bezeichnet die Standardldnge. Es kénnen auch vom Standard abweichende Langen hergestellt werden. Hierfiir ist die Lange der Fiihrungswelle
in mm und die Produktbezeichnung anzugeben.
(*) Die Richtungen der dynamischen Grundnennlast (C), der statischen Grundnennlast (C ), des dynamischen Nenndrehmoments (T), des statischen
Nenndrehmoments und des statischen Nennmoments (T, T,, T,) sind in den nachfolgenden Skizzen unten angegeben.
Die oberen Werte fiir T, und T, beziehen sich auf eine Buchse und die unteren Werte beziehen sich auf zwei Buchsen in engen Kontakt. Beispiel einer Produktbezeichnung fiir ein Fiihrungsset
Modellcode Abmessungen Teilecode Vorspannungssymbol ~ Genauigheitsklasse  Austauschbarkeit Tusatzcode
MAGF L T 5 (C2 R150 T1 H /N
@ Modell (@ GroRe
A hmodell 2,3,4,56,8 Spiel Kein Symbol _Nicht austauschbare Ausfiihrung
LSAGF anschmode! Kem Symbol Standard S1 Ausfiihrung S1
@) Ereeiuae [e T1 Leichte Vorspannung S2 Ausfiihrung 52
Kein Symbol| Standard
L ‘ Leng
F Kein Symbol| Normal BS, N, OH, Q, RE, S, Y
Kein Symbol Massive Welle H Hochgenau
Hohlwelle P Prézision
C' C T, TU T T,
Vi

II-127

1N =0,102 kgf = 0,2248 lbs
1 mm = 0,03937 Zoll

II-128




I 1< Verdrehgesicherte C-Lube Linearwellenfuhrung MAG

Flanschmodell

(L1)

MAGF - LSAGF L2
(E)
Form PQ T
B =
4-d3 |y
P
g% > J_ ‘DI a
- B |
12 15 20 25 30 40 . B, +
di L
MAGFT LSAGF (L) 30
Abmessung Hohlwelle fir LSAG (L) T LSAGF 40
Gewicht (Ref.) Mal3e und Toleranzen der Buchse Mafe und Toleranzen der Fiihrungswelle Dynamische Statische Dynamisches Nenn-| Statisches Nenn- ; 3
Produktbezeichnung 8 g mm mm Grundnennlast () | Grundnennlast () | drehmoment () |drehmoment () Statisches Nennmoment ()
=
O
i g i C C T T T T
MAG-Baureihe l(éﬁﬁfgiﬁ&? 2 | Buchse Eu?ﬁ%%mﬂf D | MaBtole- | L, L D, B E T pcd | d, d | MaBtole- | d,() | d, L® Max. Lénge ’ ’ ’ !
P ranzD ranzd N N N-m N-m N+m N+m
MAGF 10 LSAGF 10 | O 60,5 -
2 7,0 12,1
vAGrT 10 e o (O] © - i 30 | 182 i " 1880 2150 10,9 125 4% %
19 N 36 28 10 41 28 45 10 N 89 200 300 600
= ISAGFL 10 | O 60,5 0013 0013 - 22,7 39,3
70,1 47 | 349 2850 4040 166 234 324 350
— LSAGFLT 10 O 51 4
MAGF 12 LSAGF 12 | O 87,5 —
. 10,6 183
59 35 23 2180 2690 14,8 18,3 591 100
MAGFT 12 LSAGFT 12 O 66 0 0 6
5 e 21 | o3 33 |30 | 10 | 4 | 30 | 45 12 | 598 | 109 200 300 400 800
— LSAGFL 12 ’ ’ =
, 322 55,7
91,8 54 42 3220 4850 21,9 330 157 572
— LSAGFLT 12 O 66 6
- saar 5 O 77 . 0 | 27 o - 4180 6070 31,3 456 38 332
m B | o3 4 | 31 | 11 | 45 | 32 | 45 136 | 5915 | 116 200 300400 | 1000 910 3
_ LSAGFL 15 O 128 ' 65 52 ! — 6400 11500 48,0 86,5 44’9 535
48,6 58,0
= LSAGF 20 O 150 50 33 - 6600 9040 66,0 90,4 ' %
0 0 300 400 500 ’ ’ 288 343
202 30 | 006 46 | 35 | 14 | 55 | 38 | 45 182 | 0 | 157 — 1000 e =
— LSAGFL 20 | O | 218 71 54 — 9270 15100 92,7 151 650 774
_ _ 92,8 111
SAGE 25 | O | 255 10 v | 0 60 1392] | |, 66 | 47 | ss 26 | o2, | 104 300 400500 | 500 11200 14300 139 178 g;; S?é
_ LSAGFL 25 O 371 ’ 84 63,2 ! — 15400 23200 193 290 1190 1420
_ _ 147 176
LAGF 30 | O | 476 450 5 | O LI N R O I 75 | sa | s 0| ol | 400 500600 | 1500 15400 19400 231 292 géﬁ 14%?
_ LSAGFL 30 O 680 ! 98 71 ! = 21300 31600 320 474 1900 2960
0 0 400 500 600 364 434
- LSAGF 40 | — | 962 808 60 | o019 | 100 | 708 | 93 | 73 | 266 | 12 | 73 | 9 372 | o5 | 35| - 0107053 1200 21300 31600 426 632 o4 8
Hinweise (") d, bezeichnet den maximalen Durchmesser fiir die Endbearbeitung.

(®) Bezeichnet die Standardlénge. Es kdnnen auch vom Standard abweichende Langen hergestellt werden. Hierfur ist die Lénge der Filhrungswelle in
mm und die Produktbezeichnung anzugeben.

(®) Die Richtungen der dynamischen Grundnennlast (C), der statischen Grundnennlast (C,), des dynamischen Nenndrehmoments (T), des statischen
Nenndrehmoments und des statischen Nennmoments (T, T,, T,) sind in den nachfolgenden Skizzen unten angegeben.

Die oberen Werte fiir T, und T, beziehen sich auf eine Buchse und die unteren Werte beziehen sich auf zwei Buchsen in engen Kontakt. =

Modellcode Abmessungen Teilecode Vorspannungssymbol ~ Genauigheitsklasse  Austauschbarkeit Tusatzcode
(D Modell F@_ (@ Vorspannung (9) Austauschbar
MAGF A hmodell 10,12, 15, 20, 25, 30, 40 Kein Symbol | Standard Kein Symbol | Nicht austauschbare Ausfiihrung
LSAGF anschmode m [ LeicteVorspannung |~ | 1 Ausfiihrung S1
(@ Lénge Buchse [(® AnzahlBuchsen(2) | S2 Ausfiihrung 52

Kein Symbol | Standard

Lt | tang ‘ [ (6) Lange der Fiihrungswelle (300 mm ) Jll (® Genauigkeitsklasse — Sonderausfiihrung
(3) Form der Fithrungswelle Kein Symbol | Normal BS,N,OH, Q,RE,S, Y
Kein Symbol | Massive Welle

H Hochgenau
T [ Hohlwelle \ P Prézision

¢ G T, T T, T,

P S A==

O 4+ 0 O+ 0
& @] == =ff=
1N =0,102 kgf = 0,2248 lbs

Io0I-129 1 mm = 003937 Zoll IT - 130




Verdrehgesicherte Linearwellenfiihrung Produktbezeichnung und Ausfiihrung e—————————
in Blockausfuhrun g Beispiel einer Produktbezeichnung

Die Ausfiihrungen der Baureihe LSB werden mittels Produktbezeichnung gekennzeichnet. Die Produktbezeichnung aus Modellcode,
Abmessungen, Teilecode, Materialcode, Vorspannungssymbol, Symbol fiir Genauigkeitsklasse, Austauschbarkeitscode und Zusatzcode
ist fur jede Ausfiihrung anzugeben.

Austauschbare Ausfiihrung QOO0 6 6GQOO O

Einzelfihrungswagen LSB 10 C1 SL S1 /U
[ T T T T T T
Einzelfiihrungswelle LSB 10 R200 SL H S1
[ T T [ T T T
Fiihrungsset LSB 10 R200 SL T+ H S1 /MU
—T T
OModeII ——)
Modell- ¢ e - 133
code
o Form der Fiihrungswelle -1
@hrungswagerﬂ
Gehause -
o GroRe Abmessungen Seite IT - 133 |
oAmaHFijhmngwagm =
Teile- oo - 133
code
oLéngederFUhurgwelle J
Enddichtung
Schmiernippel J
6 Material Material- ¢ e 11 -133
code
Vorspan-
o Vorspannung nun:s- Seite I - 134 -
symbol
0. Codefiir /
@ Genauigkeitskiasse Genatigheits- ~ Seite IT - 134

Kasse

@Auslausd’bar G e - 136
Austauscbarket
0
J
@ Sonderausfiinrung i‘:‘z’ Seite IT - 136

@ Blockausfiihrung fir einfache Montage @ Korrosionsbestandige

Der Fiihrungswagen enthalt Gewindebohrungen fiir Edelstahla usfuhrungen
die einfache Montage.

Produkte aus Edelstahl sind besonders korrosionsbestandig,
sodass sie auch fiir Anwendungen geeignet sind, bei denen
ein Rostschutz durch Ol nicht gewlinscht ist, z.B in Reinrdumen.

1N = 0,102 kgf = 02248 Ibs
IT - 131 1 mm = 003937 Zoll IT - 132



. 20 - Modell - Form der Fiihrungswelle « GroBe « Fiihrungswagen - Anzahl Fiihrungswagen * Lange Fiihrungswelle + Material + Vorspannung *+ Genauigkeitsklasse-
Produktbezeichnung und AusfinIuNG * ———————— —— —

o Model Verdrehgesicherte Linearwellenfiihrung in :LSB o Vorspannung Standard : Kein Symbol  Symbol fiir Flihrungsset oder Einzelfiihrungswagen
Blockausfiihrung Leichte Vorspannung :T1 Details zu Vorspannung: siehe Tabelle 2.

(LSB-Baureihe) Verfiigbare Vorspannungen: siehe Tabelle 3.

Verfiigbare Modelle und GréB3en: siehe Tabelle 1.

o Form der Fihungsnele Vollwelle :Kein Symbol Verfligbare Modelle und GréR3en: siehe Tabelle 1.
Hohlwelle T Tabelle 2: Vorspannung
Pos. |Vorspannungs-| Vorspannun . .
Giife P 9 P N 9 Betriebsbedingungen
6,8,10,13,16,20, 25 Verfiigbare Modelle und GréR3en: siehe Tabelle 1. Vorspannungsart symbol
Standard (Kein Symbol) o(") - Ruhiger und préziser Lauf
(i ) + Minimale Vibrationen
o Anzah Fitrungswagen :Co Gibt bei einem Fiihrungsset die Anzahl der auf der Fiihrungswelle mon- Leichte o ;
) i . ) ) ) Vorsoannun T 0,02C; - GleichmaBig verteilte Belastung
tierten Fihrungswagen an. Bei einem Einzelflihrungswagen wird nur P g - Ruhiger und préziser Lauf

SL1° . - ’ - —
C1"angegeben Hinweis: () Keine oder minimale Vorspannung.

) ) Anmerkung: C, gibt die statische Grundnennlast an.
o e Ro Die Lange der Fiihrungswelle ist in mm angegeben.
Fir Standard- und Maximallangen siehe Maf3tabelle 1.
o HEEE Aus Kohlenstoffstahl :Kein Symbol Verfligbare Modelle und GréR3en: siehe Tabelle 1. TEEEIDS Wity S ais o2 il T e 22 ar
Aus Edelstahl SL Verfligbare Vorspannungsklassen
(Symbol)
Groe Leichte Vorspan-
Standard P
nung
(Kein Symbol) (Th)
Tabelle 1 Modelle und GréRen der Baureihe LSB 6 o -
GroRe 8 ° °
Material Form Modell 10 ® -
6 8 10 13 16 20 25
13 o o
16 o o
Vollwelle 20 ® ®
LSB o(1) o(1) o(1) o o o o 25 5 5
5§z
8
°g o
2 @ Hohlwelle Genavighetsdasse Normal : Kein Symbol  Symbol fuir Flihrungsset oder Fihrungswelle.
LSBT o() o( o) o o o o Hochgenau :H Details zur Genauigkeitsklasse: siehe Abb. 1,4 und 5.
=
*E Vollwelle
2 LSB---SL o ° ° - - - -
w
3
:
Hinweis (") Flihrungswagen der GréBen 6, 8 und 10 sind nur aus Edelstahl verfiighar. Wenn fiir ein Fiihrungsset Kohlenstoffstahl als Material angegeben wird, = }
besteht nur die Fiihrungswelle aus Kohlenstoffstahl. g
Anmerkung: In der Baureihe LSB sind alle Ausfiihrungen austauschbar. Nicht austauschbare Ausfiihrungen sind nicht verfiigbar. i & °
N:£0,020
IE_' Einheit: mm

Abb. 1 Genauigkeit

1N =002 kgf = 02248 Ibs
II - 133 1 mm = 003937 Zoll IT - 134



- Genauigkeitsklasse - - Austauschbare Ausfiihrung - Sonderausfiihrung -
]

Tabelle 4 Malabweichung der Laufbahnen im Verhéltnis zur nutzbaren Lange der Wellenlaufbahn  Einheit:

pm usiauschber Ausfiihrung S1 151 Immer Fiihrungswelle und Fiihrungswagen mit dem gleichen Aus-

L Normal Hochgenau Ausfiihrung S2 1 S2 tauschbarkeitscode kombinieren. Funktion und Genauigkeit von ,S1“
Genauigkeitsklasse X -
(Kein Symbol) (H) und,S2" sind identisch.

Zulassiger Wert 33 13

Anmerkung: Die Werte beziehen sich auf beliebige 100mm des Laufbahnab- @ Sonderausftinung N, /U Verfiigbare Sonderausfiihrungen: siche Tabelle 7.
schnittes.

Tabelle 7 Sonderausfiihrungen (Einzelfiihrungswagen und Fiihrungsset)
Tabelle 5 Zulassige Werte fiir den gesamten Radialschlag der Flihrungswellen-Axiallinie

GroRe
Sonderausfiihrung Zusatzcode
I_A—_l I_F_l El 6 8 10 13 16 20 25
Messeinheit Keine Dichtung /N o o o o ) o )
- — —— Unterdichtung /U o o o ) o o o
tihrungsbauteil
Montageza#feirj AL”‘F— fiJLrMojntagezapfen Anmerkung: Kombinationen von Fiihrungswéagen ohne Dichtung (Zusatzcode /N) und Fiihrungswégen mit Unterdichtung (Zusatzcode /U) ist nicht verfiigbar.
S| I N—
Auflager Auflager
Keine Dichtung /N
Die Enddichtungen an beiden Enden des Fiihrungswagens kénnen durch
Einheit: um ] Enddruckplatten (ohne Kontakt zur Fiihrungswelle) ersetzt werden, um den
GroBeund Groke Reibungswiderstand zu verringern.
Genauigkeitsklasse 6,8 10,13 16,20 2% Diese Ausfiihrung bietet keinen Staubschutz.
Enddruckplatte Enddruckplatte
Gesamtlange der Normal Hochgenau Normal Hochgenau Normal Hochgenau Normal Hochgenau
Fiihrungswelle mm (Kein Symbol) H) (Kein Symbol) H) (Kein Symbol) (H) (Kein Symbol) (H)
— 200 72 46 59 36 56 34 53 32
200 315 133 89 83 54 71 45 58 39
315 400 185 126 103 68 83 53 70 44 Unterdichtung /U
400 500 236 163 123 82 95 62 78 50
500 630 - - 151 102 12 75 88 57 Um das Eindringen von Fremdstoffen von unten zu verhindern, werden an
630 800 - - 20 [E0 (27 2 02 & ‘ den Unterseiten des Fiihrungswagens Dichtungen angebracht.
800 1000 - = = = 170 115 124 83
1000 1250 - - - = = = 151 102
Anmerkung Gilt fiir alle Modelle derselben GréRe. Unterdichtung
Tabelle 6 Methoden der Genauigkeitsmessung
Pos. Messmethode Abbildung der Messmethode
MaBabweichung der | Bei gestutzter und fixierter Fihrungswelle an der Mess-
Laufbahnen im Ver- | einheit ein Drehmoment in eine Richtung anlegen, an- passfeder
héltnis zur nutzbaren | schlieBend die Messuhr senkrecht zur Wellenachse an <
Léange der Wellenlauf- | einer Seitenfléache der Passfeder an der Messeinheit/ .—rD'N_ﬂ-lzrn_ier—\ /()
bahn ( siehe Tabelle 4) | Buchse anlegen. Gemessen wird der Schlag bei einem Y
zuriickgelegten Weg von 100mm im Bereich der Wellen- 100 =
Nutzlénge. Der Taster der Messuhr sollte allerdings so .
A o . A ) Referenzblock fiir Bewegung der Sonde der Messlehre
nahe wie moglich an der AuRenfliche der Messeinheit
angelegt werden.
Gesamter Radialschlag | Den Taster der Messuhr an der Mantelfliche der Buchse
der Fuihrungswellen- | oder Messeinheit positionieren, wahrend die Fiihrungs-
Axiallinie welle an ihren Auflagern oder an beiden Mittelpunkten (?
(Siehe Tabelle 5) gestiitzt wird, und an mehreren Positionen in Axialrich- Ner—— =T
tung die Auslenkung wéhrend einer Umdrehung der U 2
Fuihrungswelle messen, um den Maximalwert zu ermit-
teln.
1N = 0,102 kgf = 02248 Ibs
II -135

1 mm = 0,03937 Zoll ]:[ - 1 36



Lastrichtung und Nennlast e—_—_— Fléachentragheitsmoment und Widerstandsmoment der Fihrungswelle am——

Bei der Baureihe LSB muss die Nennlast entsprechend der Lastrichtung korri- Tabelle 9 Flachentragheitsmoment und Widerstandsmoment der Fihrungswelle

giert werden. Die in der MaBtabelle angegebene dynamische und statische Flachentragheitsmoment Widerstandsmoment
Grundnennlast sollte vor der Verwendung auf die Werte in Tabelle 8 korrigiert Produktbezeichnung mm* mm?
werden. Vollwelle Hohlwelle Vollwelle Hohlwelle
6 55 54 19 19
Tabelle 8 Korrektur der Nennlast je nach Lastrichtung 8 170 170 44 43
10 440 420 90 87
G Aufwérts gerichtete Last 13 1220 1160 190 180
16 23830 2630 360 340
20 7110 6620 730 680
@ Abwarts gerichtete Last 25 17609 151100 144 250
e .
(€ ). <:> SChm|erung .
Seitwarts gerichtete Last
Nennlast und Lastrichtung Dynamische Grundnennlast Statische Grundnennlast Die Baureihe LSB verfligt ab Werk tber eine Grundschmierung auf Lithiumsei- LD TS ARt sl
Lastrichtung Lastrichtung fenbasis (MULTEMP PS No. 2 [KYODO YUSHI CO,, LTD.)).
GroRe Abwarts Aufwirts Seitwarts Abwirts Aufwirts Seitwirts Die Baureihe LSB verfiigt iber Schmiernippel oder Olbohrung entsprechend
6~20 € C 0,84C € C 084C den Tabellen 10 und 11. Passende Anschlussstiicke und spezielle Zufiihrausris-
25 C C C Cu CD C : tung (Miniatur-Fettspritze) fiir Olbohrungen sind in Tabelle 13 und 14 aufge-
: : : fiihrt.
Produktbe- . . AuBendurchmesserder
Tabelle 10: Schmierkomponenten Seichnling Bezeichnung des Schmierstoffes Menge -
GroRe Schmiernippel Passende Anschlussstiicke MULTEMP PS No.2
i MG10/MT2 o
. . . iniatur- [KYODO YUSHI CO.,, LTD.]
Produktbezeich d Menge filr Bestell |
rfoau t ezelicnnun g un en g e Tur eSte un g en m—  ss———— Fettspritze MG10/cGy | LICHReinraumfett CG2 mit geringer
13,16,20 A-M3 A-5120V A-5240V Staubentwicklung
- B-5120V B-5240V N
Um die Baureihe LSB zu bestellen, geben Sie bitte die Anzahl der Sets entspre- L) faatvh Alvania EP Grease 2
ePL a2 SHOWA SHELL SEKIYU K. K
chend der Anzahl von Fiihrungswellen an. Bei einem Fiihrungswagen oder ei- L Kl @Tmm
ner einzelnen Fiihrungswelle bitte die Anzahl der Einheiten angeben. MG2.5/CG2 1KO Re!nraumfett CG2mit geringer
Staubentwicklung 2,5ml
Tabelle 11: Olbohrung MG2.5/CGL 1K0O Re!nraumfett CGL mit geringer
Staubentwicklung
MG2.5/AF2 I IC O Reibkorrosionsfett AF2
/ ] . \ Gehéuse
Binzel-Fiihrungswagen Beispiel einer Produktbezeichnung N %77
@@ LSB .I O C,I T,I SO /U Bestellmenge St Tabelle 14: Ausfiihrungen und Mal3e der Anschlussstlicke
L N latte
2 Einheiten Gummiteil der Enddichtung Endplats Modell MaRe und Form
(Wenn 2 Einheiten erforderlich sind ) Bitte S1 oder S2 angeben. Enddichtung 10 29
\\ Nur C1 ist méglich. / Schliisselweite 12 Schliisselweite 12
Einzelfihrungswelle N GroBe d, d, A-5120V —
/ Beispiel einer Produktbezeichnung Bestellmenge 6,8 o 12 g bl
LSB 10 R200 H SO 1 Einheit 10 =
\\ (Wenn 1 Einheit erforderlich ist) Bitte S1 oder S2 angeben. / o o0
Schliisselweite 12 Schlusselweite 12
Fuhrungsset N Tabelle 12 Mafe und Form des Schmiernippels A-5240V S
@ Beispiel einer Produktbezeichnung Bestellmenge Modell R ue Farii T s
PT1/8
2 LSB 10 C2R200T1 HSO /U 152tz
& <
(Wenn 1 Satz erforderlich ist) .
\_ Bitte S1 oder S2 angeben. ) s 120 2
: Schliisselweite 4 Schlisselweite 12 Schliisselweite 12
M3 / o B-5120V &n . !
‘S| PT1/8
&
3 240 29
A-M4 Schlisselweite 4.5 < Schliisselweite 12 Schliisselweite 12
M4/ B-5240V e,
‘S| PT1/8

1N =0,102 kgf = 02248 lbs

IT - 137 1 mm = 003937 Zoll IT - 138



StaubschulZ e————

Die Fuhrungswagen der Baureihe LSB verfligen serienmaBig tiber Enddich-
tungen als Staubschutz. Bei starken Verunreinigungen wie z. B. Staub, Sand,
Spanen oder sonstigen Partikeln wird die Verwendung einer Schutzabde-
ckung fiir die Linearfiihrung empfohlen.

I - 139

Sicherheitshinweise m—

@ Montageflache, Bezugsmontageflache und

empfohlener Montageaufbau
Bei der Montage der Baureihe LSB die Bezugsmontageflache D des Fiihrungs-
wagens vor dem Befestigen an den Bezugsmontagefldchen des Tisches aus-
richten. (Siehe Abb. 2)
Die Oberflache der Fiihrungswelle, die Bezugsmontageflache D und die Mon-
tageflache C sind prézise geschliffen. Eine hochprézise Bearbeitung der Mon-
tageflache von Tisch und Bett der Maschine und eine ordnungsgemafe Mon-
tage stellen eine stabile und hochgenaue Linearbewegung sicher.
Die Bezugsmontageflache des Filhrungswagens befindet sich immer auf der
dem ILJK[0]-Symbol gegeniiberliegenden Seite. (Siehe Abb. 3)

Abb. 2: Bezugsmontagefléche und empfohlener Montageaufbau

Bezugsmontageflache

Fiihrungswagen

o &
1

I
$$g

\ ItIKC[E Symbol

Abb. 3: Bezugsmontageflache

Fuhrungswelle

@ Schulterhohe der Bezugsmontageflache

Eine Hohlkehle laut Abb. 4 wird fiir die der zugehorigen Montagefldche ge-
genuberliegende Ecke empfohlen. Die empfohlenen Schulterhéhen fiir Mon-
tagepassflachen sind in Tabelle 15 enthalten.

¥/

Abb. 4: Ecken der Montagepassflache

Tabelle 15 Schulterhéhe

© Betriebstemperatur

Die maximale Betriebstemperatur betrdgt 120 °C und fiir den Dauerbetrieb
sind Temperaturen von bis zu 100 °C zuldssig. Bei Temperaturen tGber 100°C
bitte mit JLIKC[0)in Verbindung setzen.

O Gleichzeitige Montage mehrerer Fiihrungssets
Immer Fihrungswelle und Fiihrungswagen mit dem gleichen Austauschbar-
keitscode kombinieren (,51" oder,S2").

@ Montage des Fiihrungswagens auf der Fiihrungswelle
Beim Einflihren eines Fihrungswagens auf die Fiihrungswelle ist darauf zu
achten, dass die Welle nicht mit Hebelkréften belastet wird und keine Kugeln

herausfallen.

© Anzugsmoment fiir Montageschraube
Die Ublichen Anzugsmomente zur Montage der Baureihe LSB an Gegenstu-
cken aus Stahl sind in Tabelle 16 aufgefiihrt. Sind die Maschinen oder Geréte

) N starken Vibrationen oder Erschiitterungen, stark schwankenden Belastungen
= oder Momentenbelastungen ausgesetzt, miissen die Schrauben mit dem
) 1,2- bis 1,5-fachen des angegebenen Anzugsmoments angezogen werden.
Wenn das Gegenstiick aus Gusseisen oder Aluminiumlegierung besteht,
ist das Anzugsmoment je nach Festigkeit des Werkstoffes zu reduzieren.
Einheit: mm
Grol3e Schulterhhe
6 2 Tabelle 16: Anzugsmoment fur Montageschraube
8 2,5 Anzugsmoment N + m
SchraubengroBe
10 3 Kohlenstoffstahlschraube Edelstahlschraube
13 35 M2X04 0,50 0,31
16 4 M3X%0,5 18 11
20 5 M4x0,7 4,1 -
25 6 M5X0,8 80 -
M6 X1 13,6 =

© Zusatzliche Bearbeitung des Fiihrungswellenendes

Die Flihrungswelle wurde per Induktionshartung gehartet. Sofern eine zusatz-
liche Bearbeitung der Welle erforderlich ist, muss sichergestellt werden, dass
der maximale Durchmesser des bearbeiteten Wellenendes nicht das MaB d, in
der Maf3tabelle tiberschreitet.

Fiihrungswellen mit speziell geformten Wellenenden kdnnen auf Anforderung
hergestellt werden. Fiir weitere Informationen bitte JLK[T] kontaktieren.

O Mehrere Fiihrungswagen in geringem Abstand

Werden mehrere Fiihrungswagen in geringem Abstand montiert, kann die tat-
sachliche Belastung je nach Genauigkeit der Montagefldchen und der Bezugs-
montageflichen der Maschine groBer als die errechnete Belastbarkeit sein.
Es wird empfohlen, in diesen Féllen eine groBere als die errechnete Belastung
anzunehmen.

Zusatzlich konnen auf Wunsch Sonderausfiihrungen fir Abweichungen zwi-
schen H und N gefertigt werden. Fiir weitere Informationen bitte JtIKC(0] kon-
taktieren.

Anmerkung: (') Die Berechnung des Anzugsmomentes basiert auf der
Festigkeitsklasse 12.9 und der Qualitat A2-70.

1N =0,102 kgf = 02248 lbs

1mm = 003937 Zoll IT - 140




LSB

Form

(L4)
()]

(cltelti=4 6 |8 110 13 16 20 25 " 3
n—M1xTiefe
w4 w3
: I
|7 AN JMEE -
d2 L
T d1
Abmessung Hohlwelle fiir LSBT N
_ Gewicht (Ref) MaBe Fiihrungsset MaRe Fiihrungswagen MaRe und Toleranzen der Fiihrungswelle Dynamische (‘) | Statische (4 Dynamisches (*) |~ Statisches () | ¢ i o nan o ent ()
3 g mm mm mm Grundnennlast Grundnennlast | Nenndrehmoment | Nenndrehmoment
=
[ )
Produktbezeichnung = | Fihrungs- Fuhrungswelle C (o T T, T, T,
= agen H H H N W. W W, L L L L, | n—M XTiefe | H d | MaBtoleranz | d. (2 d LG Max. Linge
2| w9 (pro 100 mm) e S R R R R I o ’ d 0 91 Y ’ N N N-m N-m N-m N+m
LSB 6 ) 21,2 _
0 675 1090 20 33 133 a2
LSBT 6 ol 76 18,8 6 |11 9 |65 | 13| 8 5 | 20 | — [125] — | 2—=M2x3 |15 6 |_og2 |37 2 | 150 200 300 , '
LSB 6--SL | O 21,2 - 540 875 1.6 26 105 5
LSB 8 ) 37,6 - 500
0 1340 1890 5.4 7,6 4 .
LSBT 8 o 18 32,1 8 13 |12 | 9 | 18| 123 | 25| 8156 — | 4—M3x3 [15 8 |_oSis 5 3 | 150 200 250 400 b :
LS8 8-SL |O 376 - 500 1070 1510 43 6,1 25 23
LB 10 ) 59,7 —
o 1810 2760 9,1 138 520 Wi
LSBT 10 O 34 498 10 1,9 [15 [os | 21 | 15 [ 3 | 31 | 10 |21.2] — | 4—M3x4 |25 10 |_ods |69 4 | 200 300 600 : '
73 6,1
LSB 10-SL | O 59,7 — 1450 2200 73 11,0 424 35.6
LB 13 ) 100 . = 154 129
62 13 32 (95 |14 | 28 | 20 | 4 | 35 | 15 [224| 40 | 4—M3x5 [32 B ot 9 200 300 400 800 3330 4290 21,7 27,9 e e
LSBT 13 O 77,9 ’ 6 ’ '
LSB 16 O 152 0 - 29,7 249
112 16 |42 |24 [165 | 33 | 25 | 4 | 43 | 20 [288] 48 | 4—M4x6 | 4 16 |_odg  [114 200 300 400 1000 4980 6 490 39,9 51,9 o7 T
LSBT 16 ) 113 / 8
LSB 20 ) 240 =
215 20 58 |30 |20 |40 | 30 | 5 | 53|25 |373] 58 | 4—Ms5x10 | 5 20 | 0% |15 288 400500 | 4909 6670 9080 66,7 90,8 527 Gz
LSBT 20 ) 178 / 10
LS8 25 ) 376 —
403 5|6 575 |26 | 52| 40 |6 | 67 |30 |418| 70 | 4—Mex12 | 6 5 0% 193 o ao0200 1 1200 10500 | 13400 136 175 %88 %8
LSBT 25 ) 237 / 15

Anmerkungen (') Dies gilt nicht fiir Hohlwellen (LSBT).
() d, steht fiir den maximalen Durchmesser fiir die Endbearbeitung.
(3) Steht fur die Standardldnge. Wir kdnnen auch vom Standard abweichende Langen herstellen. Hierfr ist die Ldnge der Fihrungswelle
in mm und die Produktbezeichnung anzugeben.
(*) Die Richtungen der dynamischen Grundnennlast (C), der statischen Grundnennlast (C ), des dynamischen Nenndrehmoments (T), des stati
schen Nenndrehmoments und des statischen Nennmoments (T, T,, T,) sind in den nachfolgenden Skizzen unten angegeben.
Die oberen Werte fir T, und T, beziehen sich auf eine Buchse und die unteren Werte beziehen sich auf zwei Buchsen in engen Kontakt.
Anmerkungen 1. Alle verdrehgesicherten Linearwellenfiihrungen in Blockausfiihrung sind austauschbar.
2.LSB 6, LSBT 6,LSB 6---SL, LSB 8, LSBT 8, LSB 8-+-SL, LSB 10, LSBT 10 und LSB 10---SL verfiigen tiber Olbohrungen. Modellcode  Abmessungen TElEcaE Materialcode | I i s
Die Ausfiihrungen von Schmiernippeln und Olbohrungen sind in Tabellen 11 und 12 auf Seite 11-138 aufgefiihrt. LSB 10 C2 R300 SL T H 5_1 /_N

o 6 6 0 6 606 o6 o0 <] (1)
Fom— me (® Austauschbar
LSB Kein Symbo| Standard S1 Ausfiihrung S1

Beispiel einer Produktbezeichnung fiir ein Fiihrungsset

| Leich | s2 | Ausfiihrung 52

@ Form der Fuhrungswelle

Kein Symbol | Vollwelle
T | Hohlwelle

(8) Genauigkeitsklasse (19 Sonderausfiihrung
Keln Symbol Aus Kot Keln Symbo Normal N, U
6,8,10, 13,16, 20, 25 ‘ SL Aus Edelstahl Hochgenau ‘
G T, T, T, T,
L/ LN LD

L L
Il;l I;II @ ©
Iﬁl I$J L= 1N =0,102 kgf = 0,2248 Ibs

1 mm = 0,03937 Zoll
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Verdrehgesicherte Hubwellenfihrung

I: Fuhrungswelle :|

[ Buchse :|

Buchsenkdrper

: Stahlkugel
Sicherungsring

=

Vorteile

@ Extrem ruhiger Lauf Endenbearbeitung, Halterung (Beispiel) |
Der integrierte Kugelkfig dieser hubbegrenzten Ausfiihrung mit Wellenende mit Abgesetzte Welle mit
Innengewinde AuBengewinde am Wellenende._..

geringem Verschiebewiderstand gewéhrleistet auch bei vertikaler
Wellenmontage eine leichtgangige und laufruhige Bewegung.

@ Geeignet flir Chip Mounter-Anwendungen \ J’/

Da dieses Produkt in Hubrichtung tiber eine gleichma-
Bige und hohe Positioniergenauigkeit verfiigt, eignet es
sich hervorragend fiir den vertikalen Einsatz und Anwen-
dungen mit hohen Taktfrequenzen.

@ Spezielle Bauformen lieferbar

Wir fertigen auch Sonderbauformen um Kundenanfor-
derungen zu gewahrleisten, z.B. spezielle Endenbear-
beitung und Buchsen mit Halterung. Bitte hierzu IK0O
kontaktieren.

Kugellager

*Wir stellen auch andere Formen her.
Buchse mit Halterungen gitte bei LICH anfordern.

IO -143

Produktbezeichnung und Ausfihrung ee— ———

Beispiel einer Produktbezeichnung

Die Ausfiihrungen der Baureihe LS werden mittels Produktbezeichnung ge-
kennzeichnet. Die Produktbezeichnung aus Modellcode, Abmessungen, Teile-
code, Vorspannungssymbol, Symbol fiir Genauigkeitsklasse und Zusatzcode ist

fur jede Ausfiihrung anzugeben.

Fuhrungsset LS 5 c1 R150 Ti P /S

Modell

Modell- ¢ e 1 - 145
code

Form der Fiihrungswelle

GroRke Abmessungen Seite I - 145

Anzahl der Buchsen

Teile- e - 145
code

Lange der Flhrungswelle

Vorspan- /
Vorspannung nungs-  Seite IT - 145

symbol

Genauigkeitsklasse GeMUG™  ¢ite I - 146
keitsklasse

@ O & & &6 & o 9
-

Sonderausfiihrung 203 e T a7
code /

1N =0,102 kgf = 0,2248 Ibs
1 mm =0,03937 Zoll IT - 144




- Modell + Form der Fiihrungswelle -

Produktbezeichnung und AusfliNfUNg a————

GroBe - Anzahl der Buchsen - Ldnge Fiihrungswelle - Vorspannung * Genauigkeitsklasse -

Verdrehgesicherte Hubwellenfiihrung SIS Als Genauigkeitsklasse kann nur Prazision (P) angegeben werden.

(LS-Baureihe)

Verfliigbare Modelle und GroRen: siehe Tabelle 1.

o CaElen s Prézision ‘P

Details zur Genauigkeitsklasse: siehe Tabellen 3,4 und 5.

Tabelle 3 Zuldssiger Wert fiir die Komponenten

Vollwelle . Kein Symbol  Verfiighare Modelle und GroR3en: siehe Tabelle 1.
Hohlwelle o T —2Auweed a8 [o]c] L[Q[ a8 |
) Buchse [B] (5]
i A_ - s, | 2
4,56 Verfiigbare Modelle und GroB3en: siehe Tabelle 1. e — - —HH
Auflager P Auflager
Tabelle 1 Modelle und GrélSen der Baureihe LS
GréRe Einheit: um
il Sleeel 4 5 6 Relativ zur Axiallinie der Fiihrungswellenauflager
Voliwelle GroRe (@ Radialschlag der Mantelflache des Montagezapfens (') @ Rechtwinkligkeit der Wellen-Stirnflache (*)
1 T Prazision (P) Prazision (P)
— — LS O O O 4
5 8 6
6
Hohlwelle
o Hinweis ()  Die Werte gelten fiir die bearbeiteten Wellenenden.
) = = LsT o o o
\ ] )
Tabelle 4 Mallabweichung der Laufbahnen im Verhaltnis zur nutzbaren Tabelle 5 Zulassige Werte fiir den gesamten Radlialschlag der Flihrungs-
Lénge der Wellenlaufbahn: ¢ m wellen-Axiallinie Einheit: p/m
Genauigkeitsklasse Prézision (P) Gesamtlange der Fiihrungswelle
Zuldssiger Wert 6 ) mm Prézision (P)
Anmerkung: Die Werte beziehen sich auf beliebige 100mm des Laufbahnab- Uber Incl
PR 5 €Il Fir die Anzahl der auf der Fiihrungswelle montierten Buchsen schnittes. = 200 26
kann nur eine Einheit (C1) angegeben werden. 200 300 57
Lange der Filhru le ; . . i
o 15 oSt 1RO Die Lange der Fiihrungswelle istin mm angegeben. Tabelle 6 Methoden der Genauigkeitsmessung
Standard- und Maximalldngen sind in Maf3tabelle 1 aufgefiihrt. Pos. T am—— Abbildung der Messmethode
Vorspannung (1)
Leichte Vorspannung ‘T Als Vorspannung kann nur eine leichte Vorspannung (T) angege- Radialschlag der Mantelflache | Die Taster der Messuhren an den Montagezapfen (? (?
ben werden. des Montagezapfens relativ zur | der Montageteile positionieren, wahrend die Fiih-
Details zu Vorspannung: siehe Tabelle 2. Auflagerachse der Welle (siehe | rungswelle an den Auflagern gestiitzt wird, und die
Tabelle 3 @) Auslenkung wahrend einer Umdrehung der Fiih-
rungswelle ermitteln .
0
Rechtwinkligkeit der Wellen- | Die Taster der Messuhren an den Wellen-Stirnflachen & ?
Tabelle 2: Vorspannung Stirnfléche relativ zur Aufla- | der Fiihrungswelle positionieren, wahrend sie an den N
Pos. gerachse der Welle (siehe | Auflagern und an einem Ende gestiitzt wird, und die ] :
EEEE e ) i Tabelle 3 @) Rechtwinkligkeit durch Messen der Auslenkung wah- I
Artder INEIgHiT= oy Betriebsbedingungen rend einer Umdrehung der Fiihrungswelle ermitteln. -
Vorspannung . N
- Minimale Vibrationen MaRabweichung der Lauf- | Bei gestiitzter und fixierter Filhrungswelle an der Buchse (oder Messein- fassfeder
Leichte T, 002C - GleichmaRBig verteilte bahnen im Yerhaltnls zur | heit) ein Drehmoment in eine Rlcht.ung aqlegerj, anschliefend die Mess- — ﬂT=TH o 4\”\/
Vorspannung L Belastung nutzbaren Lange der Wel- | uhrsenkrecht zur Wellenachse an einer Seitenflache der Passfeder an der 1l IF &
* Ruhiger und préziser Lauf lenlaufbahn Buchse anlegen. Gemessen wird der Schlag bei einem zuriickgelegten 100
Anmerkung: C, gibt die statische Grundnennlast an. (Siehe Tabelle 4) Weg von 100mm im Bereich de.r Wg!ler)-Nutzlénge. Der Taster der Mess- -
uhr sollte allerdings so nahe wie maglich an der Buchsen-Mantelfléche Refaplnd i B e el al ez
angelegt werden.
Gesamter Radialschlag der | Den Taster der Messuhr an der Buchsen-Mantelflache po-
Fuhrungswellen-Axiallinie sitionieren, wahrend die Fiihrungswelle an ihren Aufla-
(Siehe Tabelle 5) gern oder an beiden Mittelpunkten gestiitzt wird, und an
mehreren Positionen in Axialrichtung die Auslenkung
wahrend einer Umdrehung der Fiihrungswelle messen,
um den Maximalwert zu ermitteln.

I - 145

Hinweis () Die Genauigkeit gilt fiir die bearbeiteten Wellenenden.

1N =0,102 kgf = 02248 lbs
1 mm = 0,03937 Zoll
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- Sonderausfiihrung -

@ Sonderausfihung

Edelstahl-Fiihrungswelle /S

Gilt fir Vollwellen der GréBen 5 und 6.

Edelstahl-Fuhrungswelle /S

mit einem Faktor von 0,8 ermitteln ldsst.

Die Vollwelle besteht aus Werkstoff Edelstahl. Die Nennlast verandert sich auf einen Wert, der sich durch Multiplikation der Nennlast einer Stahlwelle

Die Zulassige Last ist definiert als Last wahrend einer gleichmaBigen Roll-
bewegung auf der Kontaktoberflache, auf welcher die maximale Kontakt-
beanspruchung anliegt und die Summe der elastischen Deformationen
der Walzkorper und der Laufbahn dabei gering ist.

Daher ist die anliegende Last im Bereich der zuldssigen Last zu halten,
wenn eine sehr laufruhige Bewegung und eine hohe Genauigkeit erfor-
derlich sind.

Lastrichtung und Nennlast

Bei der Baureihe LS muss die Nennlast entsprechend der Lastrichtung
korrigiert werden. Die in der Maf3tabelle angegebene dynamische und
statische Grundnennlast sollte vor der Verwendung auf die Werte in Ta-
belle 7 korrigiert werden.

Tabelle 7 Korrektur der Nennlast je nach Lastrichtung

ﬁ Aufwarts gerichtete Last
@ Abwarts gerichtete Last

Seitwarts gerichtete Last

<—>

Nennlast und Lastrichtung Dynamische Grundnennlast

Statische Grundnennlast

. Lastrichtung Lastrichtung
Grofe Abwarts Aufwarts Seitwarts Abwarts Aufwarts Seitwarts
4,5,6 C C 1,47C C, (o 1,73C,

Flachentragheitsmoment und Widerstandsmoment der Fiihrungswelle am—

Tabelle 8 Fldchentragheitsmoment und Widerstandsmoment

der Fiihrungswelle
Flachentragheitsmoment Widerstandsmoment
GroRe mm?* mm?
Vollwelle Hohlwelle Vollwelle Hohlwelle
12 12 6 6
29 29 12 12
61 61 21 21

II - 147

SChMieruNg e—

Bei der LS-Baureihe wird keine werkseitige Grundschmierung vorgenommen.
Daher muss fiir angemessene Schmierung selbst gesorgt werden.

Rostschutzol wird bei der Auslieferung aufgetragen. Daher ist vor der Montage
eine Reinigung durchzufiihren und vor der Verwendung ist ein qualitativ hoch-
wertiges Schmierdl oder -fett aufzutragen. Fiir die Fettschmierung wird die Ver-
wendung von qualitativ hochwertigem Fett auf Lithiumseifenbasis empfohlen.
Da kein Schmiernippel und keine Olbohrung vorhanden ist, muss der Schmier-
stoff direkt auf die Laufbahn der Fiihrungswelle aufgetragen werden.

StaubsChUlZ e——

Bei der LS-Baureihe ist keine Staubschutzdichtung im Lieferumfang ent-
halten. Bei Anwendungen auf3erhalb von Reinrdumen ist die gesamte
Einheit mit einem Schutzgehause o. &. zu versehen, um das Eindringen
von schadlichen Fremdkdrpern, z. B. Staub oder Partikeln, zu verhindern.

@ Buchsenpassung

Ublicherweise wird fiir die Passung zwischen der Buchse und der Gehause-
bohrung eine Ubergangspassung (J7) verwendet. Wenn hohe Genauigkeit
und grof3e Stabilitt nicht erforderlich sind, kann auch eine Spielpassung (H7)
verwendet werden.

® Empfohlener Montageaufbau

Montagebeispiele fiir die Buchse sind in Abb. 1 aufgefiihrt.

Fur die Verdrehsicherung der Buchse sollten die vorhandenen Gewinde-
bohrungen verwendet werden. Die Einschraubtiefe darf die in der Maf3ta-
belle angegebene maximale Lénge nicht Giberschreiten. Da die Gewindeboh-
rung in der Buchse durchgangig ist, kann eine zu lange Schraube die
Fihrungswelle oder die Halterung beriihren, was sich negativ auf die Genau-
igkeit und die Lebensdauer auswirkt.

Da kein mechanischer Anschlag zur Begrenzung der Linearbewegung vor-
handen ist, muss ein Anschlagmechanismus installiert werden, sofern die Ge-
fahr von libermaBig langen Hiiben besteht.

T
v /%_)

Abb. 1 Montagebeispiel

© Handhabung im Betrieb

Die Hlibe mussen innerhalb der in der Maf3tabelle angegebenen Nutz-
Hubldnge liegen.

Der Kéfig kann infolge Verspannungen oder uniibliche bzw. Hochge-
schwindigkeits-Bewegungen von der korrekten Position abgelenkt wer-
den. Der Kéfig ist zur Korrektur der Kéfigposition in bestimmten Interval-
len pro Betriebszeiteinheit oder Anzahl von Bewegungszyklen uber die
gesamte Hublange zu bewegen.

O Zusatzliche Bearbeitung des Fiihrungswellenendes

Die Flihrungswelle wurde per Induktionshartung gehartet. Sofern eine
zusatzliche Bearbeitung der Welle erforderlich ist, muss sichergestellt
werden, dass der maximale Durchmesser des bearbeiteten Wellenendes
nicht das MaB d, in der MaRtabelle tiberschreitet.

Fihrungswellen mit speziell geformten Wellenenden kénnen auf Anfor-
derung hergestellt werden. Fiir weitere Informationen bitte LK@ kon-
taktieren.

© Betriebstemperatur

Die maximale Betriebstemperatur der LS-Baureihe betrdgt 120°C und fir den
Dauerbetrieb sind Temperaturen von bis zu 100°C zuldssig. Bei Temperaturen
{iber 100°C bitte mit LK@ in Verbindung setzen.

@ Montage der Buchse auf der Fiihrungswelle

Bei der Montage der Buchse auf der Fiihrungswelle sind die Laufbahnen
von Buchse und Fiihrungswelle erst exakt zueinander auszurichten um
anschlieend die Buchse vorsichtig auf die Welle zu schieben. Durch
eine unvorsichtige Behandlung kénnen Stahlkugeln herausfallen. Nach
der Montage ist die Position des Kafigs so zu korrigieren, dass er sich in
der Mitte der Buchse befindet. Nach der Montage der Buchse am Ge-
hause ist die Welle vorsichtig einzufiihren. Den Kafig und die Welle be-
wegen, bis an einer Seite der Oberfldche ein Kontakt zustande kommt.
Dann die Welle ohne die Kugeln oder die Laufflache zu beschadigen
vorsichtig auf die Position der halben Hubldange und wieder zurlick
schieben, sodass sich der Kafig bestimmungsgemaf mittig in der Buch-
se befindet.

Die Komponenten wurden so aufeinander abgestimmt, dass eine best-
mogliche Genauigkeit gewdhrleistet ist, wenn die  JtiKZ[0]-Markierungen
auf der Buchse und der Fiihrungswelle in die gleiche Richtung zeigen. Die
Einbaurichtung darf nicht gedndert werden. (Siehe Abb. 2)

JAPAN LS5 LS5 75

Abb. 2 Einbaurichtung der Buchse

@ Montage der Buchse

Beim Einbringen der Buchse in das Gehduse per Presspassung ist eine
Presse und eine geeignete Montagevorrichtung zu verwenden. (Siehe
Abb. 3)

Abb. 3 Presspassung der Buchse

1N=0,102 kgf = 0,2248 lbs
1 mm =0,03937 Zoll IT - 148




I 1< Verdrehgesicherte Hubwellenfuhrung

LS
Form
L1 M
GroBe L2
1N | i - ‘ 1
—=—= 00000000 —- o O
@ i id
L
Abmessung Hohlwelle fiir LST
. Mal3e und Toleranzen der Montage ) . - Dynami- | Statisches
g st I Tolerr;l;zen ey Bluefiss Fuhrungswelle Nutz-Hub- | Maximale Maximale G?g:g:g;ﬁ;:st Grssaﬂsnc::n- f:sli\ss(lge schesNenn-|  Nenn- |Statisches Nennmoment (%)
= 9 mm lange Hubldnge | Abmessun- last ©) drehmo- drehmo-
Produktbezeichnung 3 gen ment () | ment ()
i3 . . D C C F T T T T,
3 Fihrungswelle Maximale o a 0 0 X Y
Z | Buchse D MaBtole- L L M | X d MaBtole- | d. (") d L® Max. Lénge
(pro 100 mm) ranzD 1 ’ Einschraubfiefe ranzd ' ’ mm mm mm N N N Ne+m N-m N-m N+m
LS 4 - 96 0 0 - 200
57 8 | 24 10 M2 13 4 | 32 100 150 10 13,2 5 285 380 127 0,66 0,87 0,88 15
LST 4 - 86 0,009 0012 15 150
LS 5 = 14,9 0 0 —
89 10 27 12 M2 14 5 42 100 150 200 10 14 7 616 748 249 18 2.2 20 35
LST 5 = 124 —0,009 —0,012 2
LS 6 - 19 0 0 -
109 1M 29 15 M2 14 6 |_ 52 150 200 300 10 13,6 8 673 855 285 24 30 26 44
ST 6 - 165 oom 0012 2
Hinweise (") d, bezeichnet den maximalen Durchmesser fiir die Endbearbeitung.
(?) Bezeichnet die Standardlange. Es kénnen auch vom Standard abweichende Léngen hergestellt werden.
Hierfir ist die Lange der Fiihrungswelle in mm und die Produktbezeichnung anzugeben.
() Die Wirkrichtungen der dynamischen Grundnennlast (C), der statischen Grundnennlast (C,), der zuldssigen Last (F), des dynamischen
Nenndrehmoments (T), des statischen Nenndrehmoments und des statischen Nennmoments (T, T.T) sind in den nachfolgenden Skizzen unten
angegeben.
Anmerkung: Es wird keine werkseitige Grundschmierung vorgenommen. Daher muss fiir angemessene Schmierung selbst gesorgt werden.
Beispiel einer Produktbezeichnung fiir ein Fiihrungsset
Modellcode Abmessungen Teilecode Vorspannungssymbol  Genauigkeitsidasse Zusatzcode
LS 5 C1 R150 T1 P /S

() Modell (®) Anzahl Buchsen (1) (@) Genauigkeitsklasse
LS P Prazision
(2 Form der Fiihrungswelle (5) Lange der Fiihrungswelle (150 mm) (8) Sonderausfiihrung
Kein Symbol | Vollwelle S
LT |

| Hohlwelle

(6) Vorspannung

©) T Leichte Vorspannung
C CyF T, T T, T, 4,5,6

©
©

1N =0,102 kgf = 02248 Ibs

IT - 149 1 mm = 003937 Zoll IT - 150



Kugelbuchse

Kugelbuchse G
Kugelbuchse
Miniatur-Kugelbuchse

=
<
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=
<

S
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Produktbezeichnung und AuSTUNMUND e—————

Beispiel einer Produktbezeichnung

Kugelblichse G

Die Ausfiihrungen der Baureihe LMG werden mittels Produktbezeichnung gekennzeichnet.

J Die Produktbezeichnung aus Modellcode, Abmessungen, einem Teilecode und einem
Zusatzcode ist fiir jede Ausfiihrung anzugeben.
7 Austauschbare Ausfiihrung 0 o o o o 6

Einzel-Buchse LMG 10 /U
-1 I
Einzelwelle mit Fiihrungswelle LMG T 10 R300
| | | T
Fiihrungsset LMG T 10 C1 R300 /U

Fih )
D rungswelle mit Laufbahﬂ Modell i

Modell- ¢ e 11 - 155
elte -
code

Euchszl

Lénge der Filhrungswelle

Buchsenkorper OForm der Filhrungswelle
=
5
o GréRe / -
Stahl kugel Abmessungen Seite II - 155 2
=
Ring 5
Endplatte /
Sicherungsring oAnzahI der Buchsen .
code Seite IT - 155

QSonderausﬂ]hrung Z”;a"z' Seite IT - 155
code

@ Vollwelle und Hohlwelle

Es gibt zwei Arten von Filhrungswellen:
Eine Vollwelle und eine Hohlwelle. Die Hohlwelle eignet sich fir die
Durchfiihrung von Drahten und Kabeln, Luftzufuhr usw.

Vorteile

@ Hohe Belastbarkeit @ Dimensional kompatibel mit der Kugelbtichse LM
Der Aufbau mit einer Kugelanordnung in zwei Reihen Um einen einfachen Austausch zu ermdglichen, ist die
ermdglicht eine hohere Steifigkeit und eine hohere LMG-Baureihe von den Abmessungen her kompatibel mit
Belastbarkeit. den Kugelbiichsen LM.

oI - 153 o IO - 154



PrOdUkthZEiChnung Und AUSfUhrU ng —Modell + Form der Fihrungswelle + GréiBe + Anzahl der Buchsen « Lange der Fiihrungswelle + Sonderausfuihrung— G enau |9 ke |t

o Mocel
Verfiigbare Modelle und GréBen: siehe Tabelle 1.

o e 2 Vollwelle

Tabelle 2 MalBabweichung der Laufbahnen im Verhaltnis zur nutzbaren Lange der Wellenlaufbahn
Kugelbiichse G :LMG

(LMG-Baureihe) Einheit: ym

Zuldssiger Wert 33
Anmerkung: Die Werte beziehen sich auf beliebige 100mm des Laufbahnabschnittes..

:Kein Symbol  Verfiigbare Modelle und Grof3en: siehe Tabelle 1.

Hohlwelle T
Tabelle 3 Zuldssige Werte fiir den gesamten Radlialschlag der Flihrungswellen-Axiallinie Einheit: tm
Grike Gesamtlange der Fiihrungswelle mm GroBe
6,8,10,13,16,20 Wellendurchmesser in mm angeben. .
Verfligbare Modelle und GroR3en: siehe Tabelle 1. Uber Incl. 6 8 1o L 16,20
= 200 142 142 129 129 126
200 315 203 203 153 153 141
315 400 = 255 173 173 153
Tabelle 1 Modelle und GréSen der Baureihe LMG 400 500 — 306 193 193 165
GroRe 500 630 = = 221 221 182
Form Modell
Vollwelle , 800 1000 = = = = 240
Anmerkung: Diese Werte liegen bei einem internen Spiel von 0 ¢ m vor.
. ] LMG O O O O O O
] ]
Hohlwelle Tabelle 4 Methoden der Genauigkeitsmessung
@ — - — LMGT o o o o o o Pos. Messmethode Abbildung der Messmethode
o

Anmerkung: Bei der Baureihe LMG sind samtliche Ausfiihrungen austauschbar. Nicht austauschbare Ausfiihrungen sind nicht verfiigbar. Messleiste fur Verdrehung von Nuten

Bei gestiitzter Fiihrungswelle an der Buchse (oder

welle montierten Buchsen an. Bei einer einzelnen Buchse wird nur
,C1 “angegeben.

-
Messeinheit) ein Drehmoment in eine Richtung <

MaRabweichung der Laufbahnen im anlegen, anschlieBend die Messuhr senkrecht zur — . G.)

Verhéltnis zur nutzbaren Linge der Wellenachse an einer Seitenflache der Passfeder an | f E

o R LG :CO Gibt bei einem Fiihrungsset die Anzahl der auf einer Fiihrungs- Wellenlaufbahn der Buchse anlegen. Gemessen wird der Schlag bei 100 n .
(Siehe Tabelle 2) einem zurlickgelegten Weg von 100mm im Bereich E

(7]

der Wellen-Nutzlédnge. Der Taster der Messuhr sollte
allerdings so nahe wie mdglich an der Buchsen-
Mantelflache angelegt.

Referenzblock fiir Bewegung der Sonde der Messlehre

e LingederFilrunguele =

Lénge der Fiihrungswelle in mm angeben.
Standard- und Maximallangen sind in Maf3tabelle 1 aufgefiihrt.

Den Taster der Messuhr an der Buchsen-Mantelfla-

6 S e by Mit Enddichtung /U Fiir alle Modelle und GréBen verfiigbar. che (oder Messeinheit) positionieren, wéhrend die
) . Fiihrungswelle an ihren Auflagern oder an beiden
Gesamter Radialschlag der Fithrungswelle R . . e VA
(Siehe Tabelle 3) Mittelpunkten gesttitzt wird, und an mehreren P : — 1
Positionen in Axialrichtung die Auslenkung H L T\ F—

wahrend einer Umdrehung der Welle mit Nut als
Laufbahn messen, um den Maximalwert zu
ermitteln.

Mit Enddichtung /U

Enddichtung Enddichtung An beiden Enden der Buchse sind Enddichtungen angebracht, um das Ein-

dringen von Fremdkorpern zu verhindern.

Das interne Spiel der LMG-Baureihe betragt ca. 10 um.

1N =0,102 kgf = 02248 lbs

IT - 155 1mm = 003937 Zoll II - 156



Fldchentragheitsmoment und Widerstandsmoment der FURTUNGSWEE a—

Tabelle 5 Fldchentragheitsmoment und Widerstandsmoment der Fiihrungswelle

Lastrichtung und Nennlast m—_—_—-—_—

Bei der Baureihe LMG muss die Nennlast entsprechend der Lastrichtung korrigiert werden.

Die in der Maf3tabelle angegebene dynamische und statische Grundnennlast sollte vor der Flachentrdgheitsmoment Widerstandsmoment
Verwendung auf die Werte in Tabelle 4 korrigiert werden. GroRe mm* mm?3
Vollwelle Hohlwelle Vollwelle Hohlwelle
Tabelle 4 Korrektur der Nennlast je nach Lastrichtung 6 60 59 20 20
8 190 190 49 48
Aufwaérts gerichtete Last 10 470 460 95 o3
13 1360 1300 210 200
Abwarts gerichtete Last 16 3130 2930 390 360
Drehmoment 20 7720 7230 770 720

L=

<—

Seitwarts gerichtete Last

Nennlast und Dynamische Grundnennlast Statische Grundnennlast
Lastidtng Lastrichtung Lastrichtung
GroRe Abwarts Aufwarts Seitwarts Abwarts Aufwarts Seitwarts
6~20 C C 1,43C G, G, 1,73C,

Produktbezeichnung und Menge fiir BestelluNgeN mm—

Um ein Fihrungsset der Baureihe LMG zu bestellen, geben Sie bitte die Anzahl der
Fuhrungswellen an. Fiir Buchsen oder einzelne Fiihrungswellen bitte die Anzahl der

Einheiten angeben.

-

Einzel-Buchse

QWenn 2 Stiick erforderlich sind)

Beispiel einer Produktbezeichnung

LMG 10 C1 /U
L

Nur C1 ist moglich.

Bestellmenge

2 Stlick

-

NS

\_

(Wenn 1 Set erforderlich ist)

Beispiel einer Produktbezeichnung

LMG T 10 C2 R300 /U

Fihrungswelle
Beispiel einer Produktbezeichnung
Bestellmenge
LMG T 10 R300 1 Einheit
\ (Wenn 1 Einheit erforderlich ist)
Flihrungsset

Bestellmenge

1 Set

Io-157

Schmierung

Bei der LMG-Baureihe wird keine werkseitige Grundschmierung vorgenom-
men. Daher muss flir angemessene Schmierung selbst gesorgt werden.
Bei der LMG-Baureihe ist sowohl| Ol- als auch Fettschmierung méglich.
Fir die Fettschmierung wird die Verwendung von qualitativ hochwerti-
gem Fett auf Lithiumseifenbasis empfohlen.

Sicherheitshinweise

@ Buchsenpassung

Ublicherweise wird fiir die Passung zwischen der Buchse und der Geh&u-
sebohrung eine Spielpassung (H7) empfohlen. Fiir spezielle Anwendun-
gen kann eine Ubergangspassung (J7) verwendet werden.

@ Empfohlener Montageaufbau

Montagebeispiele fiir die Buchse sind in Abb. 1 aufgefihrt.

Die Gewindelange der Montageschrauben fiir die Buchse darf die in der
MafBtabelle angegebene maximale Einschraubtiefe nicht tiberschreiten.
Da die Gewindebohrung in der Buchse durchgangig ist, kann eine zu
lange Schraube die Fiihrungswelle beriihren, was sich negativ auf die
Genauigkeit und die Lebensdauer auswirkt.

7
7

Abb. 1 Montagebeispiele fiir die Buchse

© Montage mehrerer Buchsen in geringem Abstand

Werden mehrere Buchsen in geringem Abstand im gleichen Gehause
montiert wird empfohlen, als Abstand zwischen den Buchsen die dreifa-
che Ldnge der Buchsen nicht zu unterschreiten. Bei Verwendung mehre-
rer Buchsen in geringem Abstand bitte LICH kontaktieren.

O Belastung mit Drehmoment
Bei wechselnden oder wiederkehrenden Drehmomenten die verdreh-
gesicherte Linearwellenfiihrung G von LI O verwenden.

© Betriebstemperatur
Die maximale Betriebstemperatur betragt 120°C und flr den Dauerbe-

STaUDSCHULZ —

Bei der LMG-Baureihe ist keine Staubschutzdichtung im Lieferumfang
enthalten. Bei Anwendungen auf8erhalb von Reinrdumen ist die gesamte
Einheit mit einem Schutzgehduse o. &. zu versehen, um das Eindringen
von schddlichen Fremdkdrpern, z. B. Staub oder Partikeln, zu verhindern.
Die Sonderausfiihrung mit Enddichtungen (Zusatzcode / U) hat eine
Staubschutzwirkung. Bei starken Verunreinigungen, wie z. B. Staub,
Sand, Spéanen oder sonstigen Partikeln, die sich auf der Fiihrungswelle
absetzen kdnnten, wird jedoch die Verwendung einer Schutzabdeckung
fir die Fiihrung empfohlen.

trieb sind Temperaturen von bis zu 100°C zul3ssig. Bei Temperaturen
iber 100°C bitte mit LICH in Verbindung setzen.

® Montage der Buchse

Beim Einbringen der Buchse in das Gehduse per Presspassung ist eine
Presse und eine geeignete Montagevorrichtung zu verwenden. (Siehe
Abb.2)

N

172 \\\N\\\\\\\>

Abb. 2 Presspassung der Buchse

1N =0,102 kgf = 02248 Ibs

1 mm = 0,03937 Zoll ]:[ - 1 58
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11<00 Kugelbuchse G

LMG

Form

C MxTiefe

€e]f) 6 | 8 (1013 16|20

Abmessung Hohlwelle fir LMGT

_ Gewicht (Ref.) Nennmaf3e und Toleranzen Dynamische Grund-| Statische Grund- | Dynamisches (%) Statisches (%)
8 g mm nennlast nennlast Nenndrehmoment | Nenndrehmoment
=
: £
Produktbezeichnung é C C, T T,
=2 D MaBtoleranz D C MaBtoleranz C MXTiefe () d MaBtoleranz d d,® K L®) Max. Lange
Buchse Fuhrungswelle (*) N N N+m N-.m
LMG 6 O 22,0 0 0 M2,5x1,9 0 —
Ve 6 5 94 95 12 o011 19 0200 (2.5) 6 —0,012 52 ; 150 200 300 587 641 21 22
LMG 8 O 393 0 0 M3, X24 0 = 500
15,7 1 24 ’ ¢ 7 150 200 2 7 2 . 4,
T 5 5 7 5 —0011 ~0,200 3) 8 —0,015 3 50 200 250 200 69 96! 35 3
-
LMG 10 O 61,2 0 0 M3 X3.1 0 - <
’ '’ Q
ERT o 315 514 19 —0013 29 —0200 @ 10 —0015 89 p 200 300 600 1410 1710 8,0 9,7 I;
LMG 13 @) 104 0 0 M3, X34 0 — $
e o 454 814 23 —0013 32 —0,200 @5) 13 —0018 11,9 p 200 300 400 800 1880 2150 13,7 15,7 E
(7]
LMG 16 @) 157 0 0 M4, X4,1 0 -
TERT o 78,2 18 28 —0013 37 —0200 5) 16 —0018 14 5 200 300 400 1000 2590 2930 23,1 26,1
LMG 20 @) 246 0 0 M4, X4,1 0 =
e o 110 = 32 ~0016 42 —0200 (5.5) 20 —0021 17,5 - 300 400 500 600 1000 3010 3660 328 399
Hinweise (") Die Masse der Fiihrungswelle ist je 100 mm Laufbahn angegeben.

(®) DieWertein () bezeichnen die maximale Einschraubtiefe.

() d, bezeichnet den maximalen Durchmesser fiir die Endbearbeitung.

(*) Bezeichnet die Standardldnge. Es kdnnen auch vom Standard abweichende Langen hergestellt werden. Hierfir ist die Lange der Fiihrungswelle

in mm und die Produktbezeichnung anzugeben.

(®) Gilt zu jedem Zeitpunkt im belasteten Zustand mit einem einseitigen Drehmoment.
Im belasteten Zustand mit einem wechselnden oder wiederholt auftretendem Drehmoment die verdrehgesicherte Linearwellenfiihrung G von
11O verwenden.

Anmerkung: Alle Ausfiihrungen der verdrehgesicherten Linearwellenfiihrung G sind austauschbar.

1N=0,102kgf=0,2248Ibs

O - 159 1mm=003937Zoll IT - 160



Produktbezeichnung und AuSTUNMUND e—————

Beispiel einer Produktbezeichnung

Kugelbichse

Die Ausfiihrungen der Baureihe LM werden mittels Produktbezeichnung gekennzeichnet. Die Produkt-
bezeichnung aus Modellcode, Abmessungen, einem Materialcode, einem Teilecode, einem Formcode
und einem Symbol fiir die Genauigkeitsklasse ist fir jede Ausfiihrung anzugeben.

06006060090

IM 10 19 29

T T T

Modell Modell- ¢ i 11 - 163
code

Innendurchmesser

AuRendurchmesser
Abmessungen Seite II - 163

o Lénge der Buchse
=
) <
o
6 Kafigmaterial =
Material ¢ e T - 163 =
code .
=
) <
(7]
6 Material
0Abdichtung Tele el - 163
code
@ Form der Buchse Form- Gt I - 163
code
@ Genauigkeitsklasse E““”igm Seite T - 163
lasse

® Viele Varianten passend fur Ihren Bedarf

Fiur jede MaBreihe sind Standardausfiihrungen,
mit einstellbarem Spiel und offene Ausfiihrungen

’ mit und ohne Dichtungen verfligbar.
0, e/ e Dadurch kénnen Sie einfach die optimale
Kugelblichse fiir lhre Anwendung finden.

® Einfaches Nachristen von Walzkorperfiihrungen ® Korrosionsbestandige

Da der Aufbau die Laufbahn entlang der Welle nutzt, Edelstahlausfihrungen sind verfligbar.

kdnnen herkdmmliche Gleitlager ohne grof3e Produkte aus Edelstahl sind besonders korrosionsbestandig,
Konstruktionsanderungen einfach zu Walzkorperfiihrungen sodass sie auch fiir Anwendungen geeignet sind, bei denen
umgebaut werden. ein Rostschutz durch Ol nicht gewiinscht ist, z.b in Reinrdumen.

1N=0102kgf = 02248 Is
H = 161 1 mm = 0,03937 Zoll H = 162



Produktbezeichnung und Ausfiihrung

o Modell

Kugelbichse
(LM-Baureihe)

Modell + Innendurchmesser « AuBendurchmesser der Buchse
I

Metrische Baureihe T LM,
: LME (Européische
Zoll-Baureihe Ausfiihrung ()
I LMB

Verfiigbare Modelle und GréBen: siehe Tabelle 1.

Innendurchmesser Fur die metrische Baureihe den Innendurchmesser in mm ange-
ben.
Fur die Zoll-Baureihe den Innendurchmesser in Stufen von 1/16
Zoll angeben.

Auendurchmesser

Fir die metrische Baureihe den AuBendurchmesser der Buchse in
mm angeben.

Fur die Zoll-Baureihe den AuBendurchmesser der Buchse in Stufen
von 1/16 Zoll angeben.

Lange der Buchse

Fir die metrische Baureihe die Lange der Buchse in mm angeben.
Fiir die Zoll-Baureihe die Lange der Buchse in Stufen von 1/16 Zoll
angeben.

O © O o & & o O

Kafigmaterial Aus Kohlenstoffstahl : Kein Symbol  Kafigmaterial angeben. Verfiigbare Modelle und GréBen: Siehe
Aus Kunstharz *N Spalte ,Produktbezeichnung “in der Maftabelle auf den Seiten ||
-167 bis 11-188.
Material Aus Kohlenstoffstahl . Kein Symbol  Material der Komponente festlegen. Verfiigbare Modelle und
Aus Edelstahl °F Gro3en: Siehe Spalte ,Produktbezeichnung “in der Mal3tabelle
auf den Seiten 11-167 bis 11-188.
Abdichtung Ohne Dichtung . Kein Symbol  Die Ausflihrungen mit einer und mit zwei Enddichtungen
Mit einer Enddichtung V] verfligen tiber Dichtungen mit hervorragendem Staubschutz, die
Mit zwei Enddichtungen V[V ein Eindringen von Fremdkaérpern verhindern. Fiir die Zoll-Baurei-
he ist nur die Ausfiihrung ohne Dichtung (kein Symbol) verfligbar.
Die maximal zuldssige Temperatur fir Dichtungen betragt 120°C.
Form der Buchss Standardausfiihrung . Kein Symbol  Verfligbare Modelle und Groen: siche Tabelle 1.
Ausfiihrung mit einstellba-  : AJ
rem Spiel
Offene Ausflihrung :OP
Genauigkeitsklasse Hochgenau . Kein Symbol  Als Genauigkeitsklasse fiir LM- und LMB-Standardbaureihe sind
Prazision :P Hochgenau (kein Symbol) und Prézision (P) verfligbar.

Fur die Ausfiihrung mit einstellbarem Spiel und die offene
Ausfiihrung ist nur Hochgenau (kein Symbol) verfiigbar und die
Genauigkeitswerte beziehen sich auf den Zustand vor

der Montage.

Details zur Genauigkeit: Siehe Mal3tabelle auf den Seiten 11-167
bis 11-188.

Hinweis (') Ausfiihrung der Abmessungen und Toleranzen, die hauptsichlich in Europa eingesetzt wird.
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Lange der Buchse « Kéfigmaterial + Materialart + Abdichtung + Form der Buchse * Genauigkeitsklasse—

Tabelle 1 Modelle und Gré8en der Baureihe LM

Zoll-/ metrische ) ) Grol3e
Form der Buchse Ausfiihrung Material Abdichtung Modell (Wellendurchmesser)
’ LM 6 ~ 150 mm
, Ohne Dichtung LME 5 ~ 80 mm
Coplen | MiteinerEnddich- | LM u 6 ~150 mm
stoffstahl tung LME U 5 ~ 80 mm
Mit zwei Enddich- LM uu 6 ~ 150 mm
Metrische tungen LME - uu 5 ~ 80 mm
o Baureihe LM F 6 ~ 60 mm
Standardausfiihrung ’
Ohne Dichtung LME r 5 ~ 60 mm
Aus Mit einer Enddich- | LM F u 6 ~ 60 mm
Edelstahl tung LME F U 5 ~ 60 mm
Mit zwei Enddich- LM F uu 6 ~ 60 mm
/ tungen LME F uu 5 ~ 60 mm
Aus
Zoll-Baureihe Kohlen- Ohne Dichtung LMB 650 101,6 mm
(1/4~ 4 Zoll)
stoffstahl
) LM AJ 6 ~ 150 mm
, Ohne Dichtung LME N 5 ~ 80 mm
Kcl:ksﬂen- Mit einer Enddich- | LM U AJ 6 ~ 150 mm
stoffstahl tung LME u AJ 5 ~ 80 mm
Mit zwei Enddich- | LM uu AJ 6 ~ 150 mm
Metrische tungen LME uu AJ 5 ~ 80 mm
o o " Baureihe LM F A 6 ~ 60 mm
Ausfiihrung mit einstellbarem Spiel ;
Ohne Dichtung LME r N 5 ~ 60 mm
Aus Mit einer Enddich- | LM F U Al 6 ~ 60 mm
Edelstahl tung LME F u AJ 5 ~ 60 mm
Mit zwei Enddich- | LM F uu Al 6 ~ 60 mm
tungen LME F uu AJ 5 ~ 60 mm
Aus
Zoll-Baureihe Kohlen- Ohne Dichtung LMB AJ e 101.6mm
(1/4~ 4 Zoll)
stoffstahl
) LM OP 10 ~ 150 mm
X OhneDichtung | e .. op 122~ 80 mm
coplen. | MiteinerEnddich- | LM u o 10 ~150 mm
stoffstahl tung LME - U OP 12 ~ 80 mm
Mit zwei Enddich- | LM uu OP 10 ~ 150 mm
Metrische tungen LME uu OP 12 ~ 80 mm
o Baureihe LM F OoP 10 ~ 60 mm
Offene Ausflihrung i
OhneDichtung |~ e F oP 12~ 60 mm
Aus Mit einer Enddich- | LM F U OP 10 ~ 60 mm
Edelstahl tung LME F U OP 12 ~ 60 mm
Mit zwei Enddich- | LM F uu OoP 10 ~ 60 mm
tungen LME F uu OP 12 ~ 60 mm
Aus
Zoll-Baureihe Kohlen- Ohne Dichtung LMB - OP 12,700 101,6 mm
(1/2~ 4 Zoll)
stoffstahl

Standardausfiihrung:

Produkt mit hoher Genauigkeit und breitem Anwendungsbereich

Ausfiihrung mit einstellbarem Spiel: Diese Ausfiihrung verfligt Uber eine schlitzférmige Aussparung in axialer Richtung der Buchse, mit der das Spiel eingestellt wer

Offene Ausfiihrung:

Beziehung zwischen Nennlast und Kugellaufbahn

den kann. Bei der Montage in einem Gehause mit einstellbarem Innendurchmesser erméglicht sie die freie Einstellung des Radi-
alspiels und der Vorspannung.

Bei dieser Ausfiihrung verfiigt die Buchse Uiber eine Aussparung, die Uber einer oder zwei Kugellaufbahnen in Axialrichtung ge-
schnitten ist. Um ein Durchbiegen langer Wellen zu vermeiden, kann die fiir das in der Ma3tabelle angegebene MafR (E) der Sek-
torform angefertigte Wellenaufnahme mittig hinzugefligt werden. AuBerdem kann bei dieser Ausfiihrung das Spiel eingestellt
werden.

Die Nennlast der LM-Baureihe variiert je nach Lastrichtung und Position der Kugellaufbahn. Die Mal-
tabelle enthalt zwei in Abb. 1.1 und 1.2 dargestellte Arten von Werten je nach Lastrichtung und Positi-

on der Kugellaufbahn.

Abb. 1 zeigt den Fall bei dem die Lastrichtung und die Position der Kugellaufbahn tbereinstimmen,

%‘% %’%
was der Lastrichtung A in der Maftabelle entspricht. Dies findet immer dann Anwendung, wenn die o) P~

Position der Kugellaufbahn aufgrund einer unbestimmten Lastrichtung nicht festgelegt werden kann.
Abb. 1.2 zeigt den Fall, bei dem die Lastrichtung zwischen den Kugellaufbahnen verlduft, was der Last-

richtung B in der MaRtabelle entspricht. In diesem Fall kénnen generell groRere Lasten als bei Lastrich-

tung A aufgenommen werden.

Abb. 1.1 Lastrichtung A Abb. 1.2 Lastrichtung B

1N =0,102 kgf = 02248 lbs

1 mm = 0,03937 Zoll H - 1 64
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Schmierung

Bei der LM-Baureihe wird keine werkseitige Grundschmierung vorgenommen. Daher muss fiir angemessene Schmierung selbst gesorgt werden.
Bei der LM-Baureihe ist sowohl OI- als auch Fettschmierung méglich. Fiir die Fettschmierung wird die Verwendung von qualitativ hochwertigem

Fett auf Lithiumseifenbasis empfohlen.

Sicherheitshinweise

@ Passung

Bei Passungen mit einer Gehdusebohrung werden normalerweise Spiel-
passungen verwendet, fiir Spezialanwendungen kénnen jedoch auch
Ubergangspassungen verwendet werden.

Fir die Ausfiihrung mit einstellbarem Spiel und die offene Ausfiihrung
muss der Wellendurchmesser so weit wie mdglich unter der Untergren-
ze des zuldssigen Innendurchmessers liegen und die Mafe einer Gehdu-
sebohrung missen Uber der Obergrenze des zuldssigen AuSendurch-

© Laufbahn

Da die LM-Baureihe eine Welle als Laufflache verwendet, sollte die Welle
wédrmebehandelt und geschliffen sein. Tabelle 3 zeigt die empfohlenen
Werte fiir die Oberflachenharte und die Rauheit der Welle. Tabelle 4 zeigt
die empfohlenen Werte fiir die minimale effektive Hartungstiefe.

Tabelle 3 Oberflachenhérte und Rauheit der Welle

messers der Buchse liegen. Pos. Empfohlener Wert Anmerkung
u Bei geringer Oberflachenharte ist die
Obe:leratchen 58~64HRC Nennlast mit dem Hartefaktor zu
Tabelle 2 Empfohlene Passung are multiplizieren (') .
Toleranzklasse Oberflichen- 0,2 mRa oder weniger | Bei niedrigen Genauigkeitsanforde-
Modelle und Welle Gehausebohrung rauheit 08 rpRy oder rungen st auch"ca: 08 umRa
Genauiokeitsklasse . = weniger) (3,2 umRy) zulssig.
& Normales | Ubermaf- Spiel- |Ubergangs- Anmerkung (') Der Hartefaktor geht aus Abb. 3 auf Seite 111-5 hervor.
Spiel passung passung passung
Hochge-
LM, LMB nau f6, g6 h6 H7 J7
Prazision | f5,95 hS H6 16 Tabelle 4 Minimale effektive Hartetiefe der Welle Einheit:mm
LME = h6 jo H7 J7
Wellendurchmesser Empfohlener Wert fiir die minimale
O Spiel Uber Incl. effektive Hartetiefe
Fir die Ausflihrung mit einstellbarem Spiel und die offene Ausfiihrung — 28 08
kann die Einstellung leicht durchgefiihrt werden, wenn die Einheit in ei- 28 50 1,0
nem Gehduse mit einstellbarem Bohrungsdurchmesser verbaut ist. 50 100 1,5
Wenn durch die Spieleinstellung jedoch eine groBe Vorspannung er- 100 150 20

zeugt wird, kann erhéhte Deformation an der Kontaktfldche der Buchse
und der Kugeln entstehen, was die Lebensdauer verkiirzt. Daher wird
empfohlen, die Wellenmafe innerhalb der zuldssigen Mae der empfoh-
lenen Passung zu halten und das Spiel auf null oder auf eine leichte Vor-
spannung einzustellen.

Obwohl das Spiel bei der Spieleinstellung nach dem Einpassen einer
Welle mit einer Messuhr gemessen wird, wird die Welle normalerweise
bei der Spieleinstellung zusétzlich ohne Vorspannung gedreht und die
Einstellung ist beendet, wenn ein leichter Widerstand spiirbar wird.
Zu diesem Zeitpunkt betrdgt das Spiel der Kugelbtchse null oder verfiigt
lber eine leichte Vorspannung. Das Spiel von offenen Ausfiihrungen mit
dreireihigen Kugellaufbahnen kann nicht eingestellt werden.

W/_/{ﬂ

N

&

S DEX \

i

Abb. 2 Beispiel fiir Spieleinstellung
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O Bei zusatzlicher Drehbewegung

Einheiten der LM-Baureihe unterstlitzen nur Linearbewegungen und
keine Drehbewegungen. Wenn Drehbewegungen und Linearbewegun-
gen mit kurzen Hubldngen ausgefiihrt werden, wird die Verwendung
von IIC O Linear-Rotativ-Blichsen empfohlen. Fiir Anwendungen, bei
denen Drehbewegungen und Linearbewegungen mit langen Hublan-
gen erforderlich sind, wird die Verwendung in Kombination mit I3CO
-Nadelrollenlagern, wie in Abb. 3 gezeigt, empfohlen.

IX 0O Gehdusetyp

Distanzplatte Nadellager Sicherungsring

Vo >
Un" 1000000000061 a

Abb. 3 Beispiel fiir Linear- und Drehbewegungen

@O Sicherheitshinweise fiir die Verwendung offener Ausfiihrungen
mit dreireihiger Kugelbiichse

Offene Ausfiihrungen mit dreireihiger Kugelblchse dirfen nur mit der in

Abb. 4.1 abgebildeten Lastrichtung betrieben werden.

Wenn zwei Stiick parallel verwendet werden, sind diese auBerdem wie in Abb.
4.2 zu montieren, wobei die Lastverteilung auf die Walzkorper zu beachten ist.
AufBerdem ist zu beachten, dass das Spiel nicht eingestellt werden kann.

1587

Abb. 4.1 Abb. 4.2

® Betriebstemperatur

Wenn der Kafig aus Kohlenstoffstahl besteht, kann sie héheren Temperaturen
standhalten. Wenn Sie sie jedoch bei tiber 100°C verwenden, wenden Sie sich
bitte an LICHL. Die maximale Betriebstemperatur von Produkten aus Kunstharz
betrdgt 100°C und fiir den Dauerbetrieb sind Temperaturen von bis zu 80°C zu-
assig.

@ Montage

Beim Einpressen einer Buchse in die Gehdusebohrung ist vorsichtig vorzugehen
und an den Seiten der Buchse ist eine Montagevorrichtung anzubringen, damit
kein Kontakt mit der Endplatte erfolgt (siche Abb. 5). Nach dem Einpressen ist
ein Sicherungsring oder eine Sicherungsplatte zur Befestigung in Axialrich-
tung zu verwenden. Beim Einfiihren einer Welle nach der Montage der Buchse
ist darauf zu achten, dass die Kugeln und der Kéfig nicht mit St6en belastet
werden.

Wenn zwei Wellen zum Einsatz kommen, ist auBerdem darauf zu achten, dass
zunachst eine Welle korrekt montiert wird und dann die andere unter Referenz
der ersten Welle montiert wird. Dadurch wird die Parallelitat sichergestellt.
Ein typisches Montagebeispiel ist in Abb. 6 aufgefiihrt.

Abb. 5 Presspassung der Buchse

Abb. 6 Montagebeispiel

Verwandte Produkte s

Fhrungswelle

Um die Leistungsfahigkeit der LM-Baureihe voll auszunutzen, bieten wir
auBerdem eine hochprazise Welle fir Kugelbiichsen an, die nach der
Warmebehandlung geschliffen wurde. Bei Interesse wenden Sie sich bit-

tenanIXK0O

Filzdichtungen flr Kugelbiichsen

Obwohl die Ausfiihrung mit Dichtung in der Baureihe LM standardisiert
ist, kdnnen die Ausfiihrung ohne Dichtung mit Filzdichtungen kombi-
niert werden, falls der Rollreibungswiderstand von besonderer Bedeu-
tung ist. Die Abmessungen von Filzdichtungen sind in Tabelle 5 aufge-
fihrt.

Tabelle 5 Abmessungen von Filzdichtungen fiir Kugelblichsen

a ©
Einheit: mm
bezre(i)gﬁ:sng g D E
FLM 6 6 12 2
FLM 8 8 15 2
FLM 10 10 19 3
FLM 13 13 23 3
FLM 16 16 28 4
FLM 20 20 32 4
FLM 25 25 40 5
FLM 30 30 45 5
FLM 35 35 52 5
FLM 40 40 60 5
FLM 50 50 80 10
FLM 60 60 90 10
FLM 80 80 120 10
FLM 100 100 150 10

Anmerkung: Bezuglich der Ausfiihrung mit einstellbarem Spiel, der offenen
Ausflihrung und der Zoll-Baureihe wenden Sie sich bitte an LI

1N =0,102 kgf = 02248 lbs

1 mm = 0,03937 Zoll H - 1 66
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11<0 Kugelbuchse

Standardausfiihrung  Ausfilhrung mit einstellbarem Spiel ~ Offene Ausfiihrung

C
€]
) 2 &)
- 's *T
6 8 10121316 6 8 10 12 13 16 |l 10 12 13 16 oz _ E[ (\,
20 25 30 35 40 50 20 25 30 35 40 50 20 25 30 35 40 50 feaseesenst P l '
LM LM...AJ LM...OP
Produktbezeichnung Nennmafe und Toleranzen mm Exzentrizitat Bynamische Statische
Grundnennlast Grundnennlast
Wellen- E = = C C
e S E Gewicht | Ausfiihrung mit einstellbarem E Gewicht T — E Gewicht MaB::oIeranz °
urch- tandardmode ene Ausfiihrun w . . . ; g g i g
= (Ref) Spiel B (Ref) d B (Ref) F, - D MaBto c MaBto .0 MaBtole: ¢ | o h £ o | Maximum Lastn;htung LastncBhtung Lastn;htung Lastrchhtung
messer g g, g, M leranz D leranz C ranzC, pm
mm 2 g 2 g 2 g P H um um um Gad | P H N N N N
LM 61219 4 8 e — — —
6 — - - 6 12 19 13,5 1,1 11,5 - - 80,7 92,7 167 237
LM 61219N 4 7,6 LM 61219N  AJ* 4 7.5 1
LM 81517 4 13 E— = = 0 =
E— = = 8 15 17 11,5 1,1 143 = = 87,4 100 160 226
. LM 81517 N 4 104 LM 81517N  AJ* 4 10 -1 1 E
LM 81524 4 18 _ - - - o
— - - 8 15 24 17,5 1,1 14,3 — - 121 139 255 361 lL
LM 81524 N 4 15 LM 81524N  AJ* 4 14,7 1 =
LM 101929 4 30 _— - - _— - - 0 0 - = - ~
10 10 19 29 22 13 18 8 12 179 206 354 501 2
LM 101929N 4 27,5 LM 101929N  AJ* 4 26,5 LM 101929N  OP* 3 18 -6 | —9 0 0 1 6,8 80 7]
LM 122130 4 29 LM 122130 AJ* 4 28 LM 122130 OP* 3 19 —200 —200
12 12 21 30 23 1,3 20 |15 8 80 259 298 503 Akl
LM 122130N 4 31,5 LM 122130N  AJ* 4 30,5 LM 122130N  OP* 3 22 0
LM 132332 4 43 LM 132332 AJ* 4 42 LM 132332 OP* 3 31 —13
13 13 23 32 23 1,3 22 |15 9 80 266 306 506 716
LM 132332N 4 42,5 LM 132332N  AJ* 4 41,5 LM 132332N  OP* 3 31
LM 162837 4 70 LM 162837 AJ* 4 69,5 LM 162837 OP* 3 58
16 16 28 37 26,5 1,6 27 |15 1 80 426 489 766 1080
LM 162837 N 4 69 LM 162837N  AJ* 4 68 LM 162837N  OP* 3 52
LM 203242 5 92 LM 203242 AJ* 5 91 LM 203242 OP* 4 79
20 20 32 42 30,5 16 (305 |15 1 60 562 668 1010 1470
LM 203242 N 5 87 LM 203242N  AJ* 5 85 LM 203242N  OP* 4 69
LM 254059 6 226 LM 254059 AJ* 6 222 LM 254059 OP* 5 203 0 0 0
25 25 40 59 41 185 | 38 2 12 50 10 15 920 974 1780 2280
LM 254059 N 6 220 LM 254059N  AJ* 6 216 LM 254059N  OP* 5 188 =7 | —10 —16
LM 304564 6 253 LM 304564 AJ* 6 250 LM 304564 OP* 5 228
30 30 45 64 44,5 185 |43 |25 15 50 1350 1430 2500 3200
LM 304564 N 6 250 LM 304564N  AJ* 6 245 LM 304564N  OP* 5 210
LM 355270 6 388 LM 355270 AJ* 6 380 LM 355270 OP* 5 355 0 0
35 35 52 70 49,5 2,1 49 125 17 50 1610 1710 3080 3940
LM 355270N 6 380 LM 355270N  AJ* 6 375 LM 355270N  OP* 5 335 —300 —300
LM 406080 6 596 LM 406080 AJ* 6 585 LM 406080 OP* 5 546 0 0 0
40 40 60 80 60,5 2,1 57 3 20 50 12 | 20 2030 2150 3620 4640
LM 406080 N 6 585 LM 406080N  AJ* 6 579 LM 406080N  OP* 5 500 -8 | —12 —-19
LM 5080100 6 1615 LM 5080100 AJ* 6 1595 LM 5080100 OP* 5 1420
50 50 80 100 74 26 765 3 25 50 3940 4180 7130 9120
LM 5080100 N 6 1580 LM 5080100N  AJ* 6 1560 LM 5080100N  OP* 5 1340

Hinweis (')  Die Breite der Nabe zur Befestigung mit einem Sicherungsring sollte dem Wert entsprechen, der sich aus der Subtraktion der zweifachen Breite des
Sicherungsrings vom Mal3 C, ergibt.

Anmerkungen 1.,P “und ,H “bei Toleranz und Exzentrizitét des MaBes F stehen fiir ,prazise “ bzw. ,hoch “.
2. Endplatten fur die Standardausfiihrung und die Ausfiihrung mit einstellbarem Spiel werden mit Sicherungsringen fiir Bohrungen befestigt.
3. Die Produktbezeichnungen mit * bezeichnen unsere Halbstandardprodukte.

1N =0,102 kgf = 0,2248 lbs

I - 167 1 mm = 0,03937 Zoll II - 168



11<0 Kugelbuchse

Standardausfiihrung  Ausfiihrung mit einstellbarem Spiel ~ Offene Ausfiihrung

LM... AJ LM... OP
LM...NAJ LM...NOP

Form

618 16168 16| = —=T10[12]13]16
Wellen- 1557125 130 [35 [40 |50 |20 |25 |30 |35 |40 |50 |20 |25 |30 |35 |40 |50

durchmesser
60 80 100120 150 [ 60 80 100 120 150 [ 60 80 100 120 150

LM LM 6090110 N AJ LM...A) LM...OP
LM 6090110 N AJ
Produkbezeichnung Nennmafe und Toleranzen mm Exzentrizitat Dynamische Statische
Grundnennlast Grundnennlast
Wellen- Fi Gewicht Ausfiihrung mit % Gewicht -Fi Masse MafBtoleranz = =
durch- Standardmodell 2 2 Offene Ausfiihrun 2 ; . . . .
messer 2 (Ref) einstellbarem Spiel 2 (Ref) J 2 (Ref) F Fw D Mafto- C MaBto- 0 MaBtole- C D h E @ Maximum | Lastrichtung | Lastrichtung | Lastrichtung Lastrichtung
T, T T " um leranz D leranzC| ™" " | ranzC, | 2 ! pm A B A B
mm 2 g 2 g 2 g P H um Um Um Gad | P H N N N N
LM 6090110 6 1817 LM 6090110  AJ* 6 1788 LM 6090110  OP* 5 1650 0 0
60 60 0 ol 90 o | 110 85 3,15 | 86,5 3 30| 50 4760 5040 8150 10400
LM 609110N | 6 1787 | LM 6090110N A | 6 1757 | LM 6090110N OP* | 5 1610 —o| —1s > —300 —300 17 125
80 LM 80120140* 6 4520 LM 80120140  AJ* 6 4400 LM 80120140  OP* 5 3750 80 120 140 105,5 415 | 116 3 40 | 50 8710 9220 14 500 18 500
100 LM 100150175*% 6 8600 LM 100150175  AJ* 6 8540 LM 100150175  OP* 5 7200 100 0 ol 150 o | 175 0]1255 ol 415 | 145 3 50| 50 2 | 30 14 500 15300 22800 29200
120 LM 120180200* 8 15000 | LM 120180200  AJ* 8 14900 | LM 120180200 OP*| 6 11600 120 —10| —20| 180 | —25 | 200 | —400|158,6| —400| 415 | 175 | 3 85| 80 25800 | 25500 | 44300 | 49400
150 LM 150210240* 8 20250 LM 150210240  AJ* 8 20150 LM 150210240  OP* 6 15700 150 | _ 1(3) _ 2(5) 210 | _ 28 240 1706 515 | 204 3 105| 80 | 25 40 35600 35100 61200 68 200

Hinweis () Die Breite der Nabe zur Befestigung mit einem Sicherungsring sollte dem Wert entsprechen, der sich aus der Subtraktion der zweifachen Breite des
Sicherungsrings vom Mal3 C, ergibt.
Anmerkungen 1.,,P“ und ,H" bei Toleranz und Exzentrizitdt des MaBes F_ stehen fiir ,prazise” bzw. ,hoch*.
2. Endplatten fiir die Standardausfiihrung und die Ausfiihrung mit einstellbarem Spiel (Wellendurchmesser 60 mm) werden mit Sicherungsringen
fur Bohrungen befestigt.
3. Die Produktbezeichnungen mit * bezeichnen unsere Halbstandardprodukte.
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1N =0,102 kgf = 02248 Ibs

I - 169 1 mm = 0,03937 Zoll II - 170



11< 0 Kugelbiichse (Mit Dichtung )

Standardausfiihrung  Ausfilhrung mit einstellbarem Spiel -~ Offene Ausfiihrung

LM... UUAJ LM... UUOP
LM...NUUAJ LM...NUU OP
C
€]
2 2
6 8 10121316 6 8 10 12 13 16 | 10 12 13 16
Wellen- 3 —
20 25 30 35 40 50 20 25 30 35 40 50 20 25 30 35 40 50 e g
durchchmesser P
LM...UU LM...UU AJ LM...UU OP
Produktbezeichnung Nennmafe und Toleranzen mm Exzentrizitdt DS el
Grundnennlast Grundnennlast
= = c
. < < < _ C C
Vgellehn- Standardausfiih § Gewicht Ausflihrung mit g Gewicht Offene Ausfiih § Gewicht Maf3tole Maximum : ' : ° :
urc andardausfiihrung E (Ref) e e E (Ref) ene Ausflihrung 5 (Ref) . ranzFw D MaBtole- c MaBtole- 0 Maftole- C D h £ » i Lastrichtung | Lastrichtung | Lastrichtung | Lastrichtung
messer T T T e um ranzD ranzC ! ranzC, 2 ! A B A B
mm & g & g & g P H um um um Gad | P | H N N N N
LM 61219 uu 4 8 — - - -
6 — - - 6 12 19 13,5 11 11,5 - — 80,7 92,7 167 237
LM 61219N UU 4 76 LM 61219N UU A)*| 4 7,5 1
LM 81517 uu 4 13 — = = 0 =
—_— - - 8 15 17 11,5 11 14,3 - - 874 100 160 226
: LM 81517N  UU 4 104 LM 81517N UU A)*| 4 10 -1 1 E
LM 81524 uu 4 18 — = = — (o)
e = = 8 15 24 17,5 11 14,3 = = 121 139 255 361 *
LM 81524N UU 4 15 LM 81524N UU AJ*| 4 14,7 1 E
LM 101929 UU | 4 30 e - - e - - 0o | o T 0
10 10 19 29 22 13 18 8112 179 206 354 501 E
LM 101929N UU 4 27,5 LM 101929N UU AJ*| 4 26,5 LM 101929N UU OP*| 3 18 —6|—9 0 0 1 6,8 80 7]
LM 122130 u | 4 29 LM 122130 UU AJ*| 4 28 LM 122130 UU OP*| 3 19 —200 —200
12 12 21 30 23 13 20 15 8 80 259 298 503 71
LM 122130N UU 4 31,5 LM 122130N  UU AJ*| 4 30,5 LM 122130N  UU OP*| 3 22 0
LM 132332 uu 4 43 LM 132332 UU A)*| 4 42 LM 132332 UU OP*| 3 31 =13
13 13 23 32 23 13 22 15 9 80 266 306 506 716
LM 132332N UU 4 42,5 LM 132332N UU AJ*| 4 41,5 LM 132332N  UU OP*| 3 31
LM 162837 uu 4 70 LM 162837 UU AJ*| 4 69,5 LM 162837 UU OP*| 3 58
16 16 28 37 26,5 1,6 27 15 1" 80 426 489 766 1080
LM 162837N UU 4 69 LM 162837N UU AJ*| 4 68 LM 162837N  UU OP*| 3 52
LM 203242 uu 5 92 LM 203242 UU AJ)*| 5 91 LM 203242 UU OP*| 4 79
20 20 32 42 305 16 | 305 |15 1 60 562 668 1010 1470
LM 203242N UU 5 87 LM 203242N UU AJ*| 5 85 LM 203242N UU OP*| 4 69
LM 254059 uu 6 226 LM 254059 UU AJ)*| 6 222 LM 254059 UU OP*| 5 203 0 0 0
25 25 40 59 41 1,85 38 2 12 50 (10|15 920 974 1780 2280
LM 254059N UU 6 220 LM 254059N UU AJ*| 6 216 LM 254059N UU OP*| 5 188 =7 |=10 —16
LM 304564 uu 6 253 LM 304564 UU AJ)*| 6 250 LM 304564 UU OP*| 5 228
30 30 45 64 44,5 1,85 43 | 25 15 50 1350 1430 2500 3200
LM 304564N  UU 6 250 LM 304564N UU AJ*| 6 245 LM 304564N UU OP*| 5 210
LM 355270 uu 6 387 LM 355270 UU AJ)*| 6 380 LM 355270 UU OP*| 5 355 0 0
35 35 52 70 49,5 2,1 49 | 25 17 50 1610 1710 3080 3940
LM 355270N UU | 6 380 LM 355270N UU AJ*| 6 375 LM 355270N UU OP*| 5 335 —300 —300
LM 406080 uu 6 596 LM 406080 UU AJ*| 6 585 LM 406080 UU OP*| 5 546 0 0 0
40 40 60 80 60,5 2,1 57 3 20 50 (1220 2030 2150 3620 4640
LM  406080N UU | 6 585 LM 406080N UU AJ*| 6 579 LM 406080N UU OP*| 5 500 —8 |—12 —19
LM 5080100 uu 6 1615 LM 5080100 UU AJ*| 6 1595 LM 5080100 UU OP*| 5 1420
50 50 80 100 74 26 | 765 | 3 25 50 3940 4180 7130 9120
LM 5080100N  UU 6 1580 LM 5080100N UU AJ*| 6 1560 LM 5080100N UU OP*| 5 1340
Hinweis (') Die Breite der Nabe zur Befestigung mit einem Sicherungsring sollte dem Wert entsprechen, der sich aus der Subtraktion der zweifachen Breite des
Sicherungsrings vom Mal3 C, ergibt.
Anmerkungen 1.,P “und ,H “bei Toleranz und Exzentrizitdt des MaBes F  stehen fiir ,prézise “bzw. ,hochgenau .

2. Endplatten fiir die Standardausfiihrung und die Ausfiihrung mit einstellbarem Spiel werden mit Sicherungsringen fiir Bohrungen befestigt.
3. Die Produktbezeichnungen mit * bezeichnen unsere Halbstandardprodukte.

1N =0,102 kgf = 0,2248 lbs

I - 17‘] 1 mm = 0,03937 Zoll II - 172



11< 0 Kugelbiichse (Mit Dichtung )

Standardausfiihrung  Ausfilhrung mit einstellbarem Spiel ~ Offene Ausfiihrung

LM... UU LM... UUAJ LM... UUOP
LM...NUU LM...NUUAJ LM...NUU OP

Form

6|8[10[12]13]16] 6|8 16| —[ —[10]12]13]16
‘é‘m’;ﬁr 20]25[30(35[40(50[20(25(30(35[40[50[20]25[30(35]40]50
60 80 100120 150 [ 60 80 100 120 150 [ 60 80 100 120 150

© © O

LM...uu LM 6090110 N UU AJ LM...UUAJ LM...UU OP
LM 6090110 N UU AJ

Hinweis (') Die Breite der Nabe zur Befestigung mit einem Sicherungsring sollte dem Wert entsprechen, der sich aus der Subtraktion der zweifachen Breite des
Sicherungsrings vom Maf C, ergibt.
Anmerkungen 1.,P “und ,H “ bei Toleranz und Exzentrizitét des MaBes F, stehen fiir ,prazise “bzw. ,hochgenau “.
2. Endplatten fir die Standardausfiihrung und die Ausfiihrung mit einstellbarem Spiel (Wellendurchmesser 60 mm) werden mit Sicherungsringen fiir
Bohrungen befestigt.
3. Die Produktbezeichnungen mit * bezeichnen unsere Halbstandardprodukte.

Produktbezeichnung Nennmafe und Toleranzen mm Bxzentrizitét Dy Sl
Grundnennlast Grundnennlast
Wellen- -ch ) . . % ) % ) MaBtoleranz c G
. 3 Gewicht | Ausfiihrung mit einstellbarem 8 Gewicht . 3 Gewicht Maximum : : . :
durch- Standardausfiihrung 5 : 5 Offene Ausfiihrung 5 Fw MaBtole- MaBtole- Maftole- Lastrichtung | Lastrichtung | Lastrichtung | Lastrichtung
= (Ref) Spiel = (Ref) = (Ref) F D C (€ () C D h | E a um
messer T, T T v pm ranzD anzC | ranzC, 2 ! A B A B
mm & g & g & g P H um um um Gad | P | H N N N N
LM 6090110 uu 6 1817 LM 6090110 UU AF*| 6 1788 LM 6090110 UU OP*| 5 1650 0 0
60 60 0 0 920 0 110 85 315 | 86,5 3130 50 4760 5040 8150 10400
LM  6090110N UU | 6 | 1787 LM 6090110N UU AF*| 6 | 1757 LM 6090110N UU OP*| 5 | 1610 _o|_1s 5 —300 —300 17|25
80 | LM 80120140 UU*| 6 4400 LM 80120140 UU AF*| 6 4360 LM 80120140 UU OP*| 5 3640 80 120 140 105,5 415 | 116 3 |40 50 8710 9220 14500 18 500
100 | LM 100150175 Uu*| 6 8500 LM 100150175 UU A)*| 6 8450 LM 100150175 UU OP*| 5 7120 100 | o o |150 0 175 0 1255 0 415 | 145 3 150 50 50 | 30 14500 15300 22800 29200 E
120 | LM 120180200 UU*| 8 | 14700 LM 120180200 UU A¥| 8 | 14600 LM 120180200 UU OP*| 6 | 11400 120 |—10{—20 | 180 | =25 |200 |—400 | 1586 | —400 | 415 | 175 | 3 | 85 80 25800 25500 44300 49 400 [0}
150 | LM 150210240 uu*| 8 19900 LM 150210240 UU AJ*| 8 19800 LM 150210240 UU OP*| 6 15400 150 _01 3 _025 210 _029 240 170,6 515 | 204 3 1105 80 | 25| 40 | 35600 35100 61200 68 200 E
=
=
(7]

1N =0,102 kgf = 0,2248 lbs

I - 173 1 mm = 0,03937 Zoll II - 174



11<0 Kugelbuchse

Standardausfiihrung  Ausfiihrung mit einstellbarem Spiel ~ Offene Ausfiihrung

LME... OP
LME...N OP
C
Form =
o Je Q
- [eeseocers
T 5 8 12162025 5 8 12 16 20 25 A 12 16 20 25 [ f\
ola = z
ELET 30 40 50 60 80 [l 30 40 50 60 80 [l 30 40 50 60 80 ° z N,
LME LME...AJ LME 80120165 AJ LME...OP
Produktbezeichnung Nennmal3e und Toleranzen mm Eaenttit GDynam|sche S
rundnennlast Grundnennlast
Wellen- £ , . ; £ ; £ ) € €
durch- | Standardausfiihrung | S Gewicht Ausflihrung mit £ Gewicht Offene Ausfiihrung = Gewicht MabBtol Mabtol Mabtol Mabtol Lastrich Lastrich Lastrich Lastrich
(_:u (Ref) einstellbarem Splel r_3v (Ref) 5 (Ref) F alStole- D afStole- C alStole- co afStole- C D h E @ |lmim astrichtung | Lastrichtung | Lastrichtung | Lastrichtung
MESSEt T, T, T v | ranzFw ranzD ranz C ! ranzC, : ! A B A B
mm & g & g & g um um um um Grad | pum N N N N
5 LME 51222 N* 4 1" LME 51222N  AJ* 4 9,5 — - - 5 12 22 14,5 11 11,5 1 - - 90,8 104 219 310
0
LME 81625 * 4 20 E— = = =
8 — = = 8 + 8 16 | — 8 25 16,5 11 15,2 = = 121 139 255 361
LME 81625 N* 4 20 LME 81625N  AJ* 4 195 0 1
LME 122232 * 4 41,5 LME 122232 AJ* 4 40,5 LME 122232 OP*| 3 32 12 -
12 12 22 32 0 229 0 13 21 151 75 78 259 298 503 71 =
LME 122232 N* 4 40 LME 122232N  AJ* 4 39 LME 122232N  OP* | 3 30 0 —200 —200 o
LME 162636 * 4 56,5 LME 162636 AJ* 4 55,5 LME 162636 OP* 3 48 -9 e
16 16 26 36 24,9 13 249 |15 10 78 283 325 514 726 =
LME 162636 N* 4 55 LME 162636 N AJ* 4 54 LME 162636 N OP* | 3 46 +9 |;
LME 203245 * 5 97 LME 203245  AJ* 5 96 LME 203245 OP* | 4 84 =1 5
20 20 32 45 315 1,6 30,3 2 10 60 562 668 1010 1470
LME 203245 N* 5 91 LME 203245N  AJ* 5 920 LME 203245N  OP* | 4 75
LME 254058 * 6 222 LME 254058  AJ* 6 219 LME 254058 OP* | 5 195 0
25 25 40 58 441 1,85 375 2 | 125 | 60 | 15 920 974 1780 2280
LME 254058 N* 6 215 LME 254058 N AJ* 6 212 LME 254058N  OP* | 5 181 +11 -1
LME 304768 * 6 338 LME 304768  AJ* 6 333 LME 304768 OP*| 5 309 =1
30 30 47 68 52,1 1,85 44,5 2 | 125 | 50 1350 1430 2500 3200
LME 304768 N* 6 325 LME 304768N  AJ* 6 320 LME 304768N  OP* | 5 272 0 0
LME 406280 * 6 712 LME 406280  AJ* 6 701 LME 406280 OP*| 5 665 —300 —300
40 40 62 80 60,6 2,15 59 31168 | 50 2030 2150 3620 4640
LME 406280 N* 6 705 LME 406280N  AJ* 6 694 LME 406280N  OP* | 5 600 0 17
LME 5075100 * 6 1147 LME 5075100  AJ* 6 1127 LME 5075100 OP*| 5 1080 +13 —13
50 50 75 100 77,6 2,65 72 3 21 50 3940 4180 7130 9120
LME 5075100 N* 6 1130 LME 5075100N  AJ* 6 1110 LME 5075100N  OP* | 5 970 -2
LME 6090125 * 6 2051 LME 6090125  AJ* 6 2001 LME 6090125 OP*| 5 1900
60 60 90 0 125 0 101,7 0 3,15 86,5 3| 272 | 54 4760 5040 8150 10400
LME 6090125 N* 6 2050 LME 6090125N  AJ* 6 2000 LME 6090125N OP* | 5 1580 15 400 —400 20
80 |LME 80120165 * 6 5140 LME 80120165  AJ* 6 5000 LME 80120165 OoP*| 5 4380 80 t 12 120 165 133,7 415 116 31363 | 54 8710 9220 14500 18500

Hinweis (') Die Breite der Nabe zur Befestigung mit einem Sicherungsring sollte dem Wert entsprechen, der sich aus der Subtraktion der zweifachen Breite des
Sicherungsrings vom Maf C, ergibt.
Anmerkungen 1. Endplatten fiir die Halterung aus Kohlenstoffstahl (Wellendurchmesser 8 mm), die Standardausfiihrung und die Ausfiihrung mit einstellbarem Spiel
(Wellendurchmesser 12 bis 60 mm) werden mit Sicherungsringen fiir Bohrungen befestigt.
2. Die Produktbezeichnungen mit * bezeichnen unsere Halbstandardprodukte.

1N =0,102 kgf = 0,2248 lbs

I - 175 1 mm = 0,03937 Zoll II - 176



11< 0 Kugelbiichse (Mit Dichtung )

Standardausfiihrung  Ausfiihrung mit einstellbarem Spiel ~ Offene Ausfiihrung

LME... UU LME... UUAJ LME... UUOP
LME...NUU LME...NUU AJ LME...N UU OP

Form

A 5 (8 1216120 25 5 8 12 /16 20 25 RN 12 16 20 |25
IS 30 40 50 60 80 30 40 50 60 s0 30 40 50 60 80

© © O

LME...UU LME...UU AJ LME 80120165 UU AJ LME...UU OP
Produktbezeichnung Nennmaf3e und Toleranzen mm Bentziit Dyl e St
Grundnennlast Grundnennlast
Wellen- -,Ci . o . -,Ci " -Fi 3 c G
durch- Standardausfiihrung £ | Gewicht Ausflirung mit g | Gewicht Offene Ausfiihrung g | Gewicht MaBtol Mabtol MaBtol Mabtol Lastrichtung | Lastrichtung | Lastrichtung | Lastricht
3 (Ref) einstellbarem Spiel E (Ref) E (Ref) £ abole- | - aftole- |- aftole- | - 0 atole- | - D h £ a | o | L2SHichtung | Lastrichtung | Lastrichtung | Lastrichtung
MESSET T T, T, v | ranzFw ranz D ranz C ! ranzC, 2 ! A B A B
mm & g & g & g um um um um Gad | um N N N N
5 LME 51222N  UU* 4 M LME 51222N UU AJ* | 4 9,5 — - — 5 12 22 14,5 11 11,5 1 - - 90,8 104 219 310
LME 81625 uu* 4 20 S - — 0 —
8 — = 8 | +8 16 | —8 |25 16,5 1.1 152 = = 121 139 255 361
LME 81625N  UU* 4 20 LME 81625N UU AJ* | 4 19 0 1
LME 122232 uu* 4 4,5 LME 122232 UU A | 4 40,5 LME 122232 UU  OP* | 3 32 12 [
12 12 22 32 0 229 0 13 21 151 75 | 78 259 298 503 711 <
LME 122232N  UU* 4 40 LME 122232N UU AJ* | 4 39 LME 122232N UU  OP* | 3 30 0 —500 —500 (9}
LME 162636 uu* 4 56,5 LME 162636 UU AJ* | 4 55,5 LME 162636 UU OP* | 3 48 -9 [
16 16 26 36 249 13 249 |15 10 78 283 325 514 726 <
LME 162636 N  UU* 4 55 LME 162636N UU AJ* | 4 54 LME 162636N  UU OP* | 3 46 +9 ~
LME 203245 uu* 5 97 LME 203245 UU AJ* | 5 96 LME 203245 UU OP* | 4 84 =1 5
20 20 32 45 31,5 16 303 | 2 10 60 562 668 1010 1470
LME 203245N  UU* 5 91 LME 203245N UU AJ* | 5 90 LME 203245N UU OP* | 4 75
LME 254058 uu* 6 222 LME 254058 UU AJ)* | 6 219 LME 254058 UU OP* | 5 195 0
25 25 40 58 44,1 185 | 375 | 2 | 125 | 60 | 15 920 974 1780 2280
LME 254058N  UU*(})| 6 215 LME 254058N  UU A*()| 6 212 LME 254058N  UU OP* (?) | 5 181 +11 -1
LME 304768 uu* 6 338 LME 304768 UU A | 6 333 LME 304768 UU OP* | 5 309 =1
30 30 47 68 52,1 185 | 445 | 2 | 125 | 50 1350 1430 2500 3200
LME 304768N  UU* 6 325 LME 304768N UU AJ* | 6 320 LME 304768N  UU OP* | 5 272 0 0
LME 406280 uu* | 6 712 | LME 406280 UU AK | 6 701 LME 406280 UU OP* | 5 | 665 —300 —300
40 40 62 80 60,6 2,15 59 31168 | 50 2030 2150 3620 4640
LME 406280N  UU* 6 705 LME 406280N UU AJ* | 6 694 LME 406280N UU OP* | 5 600 0 1
LME 5075100 uu* 6 1147 LME 5075100 UU AJ* | 6 1127 LME 5075100 UU OP* | 5 | 1080 +13 —13
50 50 75 100 77,6 2,65 72 3 21 50 3940 4180 7130 9120
LME 5075100N  UU* 6 1130 LME  5075100N UU AJ* | 6 1110 LME  5075100N UU OP* | 5 970 -2
LME 6090125 uu* 6 2051 LME 6090125 UU AJ* | 6 2001 LME 6090125 UU OP* | 5 | 1900
60 60 90 0 125 0 101,7 0 315 | 865 | 3 | 272 | 54 4760 5040 8150 10400
LME 6090125N  UU* 6 2050 LME  6090125N UU AJ* | 6 2000 LME  6090125N UU OP* | 5 | 1580 _15 —400 —400 20
80 LME80120165 uu* 6 5030 LME 80120165 UU AJ* | 6 4930 LME 80120165 UU OP* | 5 | 4210 80 f 12 120 165 1337 415 116 3 1363 | 54 8710 9220 14500 18500
Hinweis (") Die Breite der Nabe zur Befestigung mit einem Sicherungsring sollte dem Wert entsprechen, der sich aus der Subtraktion der zweifachen Breite des
Sicherungsrings vom Mal3 C, ergibt.
() Die Dichtung steht vom Ende der Buchse etwas ab.
Anmerkungen 1. Endplatten fiir die Halterung aus Kohlenstoffstahl (Wellendurchmesser 8 mm), die Standardausfiihrung und die Ausfiihrung mit einstellbarem Spiel
(Wellen-durch-messer 12 bis 60 mm) werden mit Sicherungsringen fiir Bohrungen befestigt.
2. Die Produktbezeichnungen mit * bezeichnen unsere Halbstandardprodukte.
1N =0102kgf = 02248 lbs
o-177 1mm = 003937 Zoll Io-178



I1< 0 Kugelbiichse ( Zoll-Baureihe )

Offene Ausfiihrung

LMB... OP
LMB...N OP

Standardausfiihrung  Ausfiihrung mit einstellbarem Spiel

LMB... AJ
LMB...N AJ

Form

635 955 120 15875 635 955 1270 15875 | 20 osens
19050 2540 3175 3810 19050 2540 3175 3810 19050 2540 3175 3810

5080 6350 7620 10160 5080 6350 7620 10160 5080 6350 7620 10160

0 0 0

LMB LMB...AJ LMB 406080 AJ LMB...OP
LMB 487296 AJ
LMB 6496128 AJ
Produktbezeichnung Nennmaf3e und Toleranzen Zoll/mm Exentriziét B DEFIS
nennlast Grundnennlast
Wellen-
durch- £ £ z MaBtole- C C
S q - a Il q S . : 0
messer | Standardausfiihrung | S Gewufcht ,AUSfﬁErung mit ! = Gewnfcht Offene Ausfiihrung = GeWIfCht Ll Maximum
= (Ref) einstellbarem Spie = (Ref) = (Ref) (i) Mabtole- Maftole- | Mabtole um | Lastrichtung | Lastrichtung | Lastrichtung | Lastrichtung
S g g F, D C cM G D, h| E|a
mm S S S ranzD ranz C ranzC, A B A B
(Zol) = g = g = g P | H um um um @ P[H| N N N N
L e 195 - B N i R o 1298 0992 | 11906 | 86 | 949 | 168 | 238
(/a) LMB 4812 N* 4 85 LMB 4812N  AF| 4 8 6,35 12700 | =11 | 19050 ' ' ' 1 ' '
9525 | LMB ol014 # ) 4 162 - - B ” 5/8 i 1615 0992 | 14935 | 9438 09 | 174 246
G/ LMB 61014 N* 4 12,5 LMB 61014N  AJK| 4 12 9525 | o | o | 15875 2225 ' ' ' 1 o |1 '
1270 | LMB 81420 * 4 375 LMB 81420 AK| 4 36,5 LMB 81420 OP*| 3 28 o |T 6= 9 0 14 O | | 9 1ires | 2085 |15 | 70 |0 or 03 o0 i
072) LMB 81420 N* 4 37 LMB 81420N AK| 4 36 LMB 81420N OP*| 3 27 12,700 2225 | =13 | 31,750 |[—200| """ [=200| ' L
15875 | LMB 101824 * 4 796 LMB 101824 AFF| 4 77,6 LMB 101824 OP*| 3 64 5 1/ 14 2804 van | a0 |15 | 95 | 80 i s58 o © 080
/) LMB 101824 N* 4 76 LMB  101824N AJF| 4 74 LMB  101824N OP*| 3 57 15,875 28,575 38,100 ' ' ' T
19050 | LMB 122026 * 5 99,5 LMB 122026  AJFF| 5 97,5 LMB 122026  OP*| 4 86 34 W 155 2061 va | 980 1151111 | 60 o 650 000 470
) LMB 122026 N* 5 95 LMB  122026N AJ| 5 93 LMB  122026N OP*| 4 76 19050 | o | o | 31750 | o | 41275 ' ' ' T 0 l1s
25400 | LMB 162536 * 6 207 LMB 162536 AF| 6 205 LMB 162536  OP*| 5 190 T |= 7710 1% |16 | 21 157 1727 | 37308 |15 1143 0 003 978 1780 5280
™ LMB 162536 N* 6 200 LMB  162536N AF| 6 198 LMB  162536N OP*| 5 170 25,400 39,688 57,150 ' ' ' L
31,750 | LMB 203242 * 6 434 LMB 203242 AJ¥| 6 424 LMB 203242 OP*| 5 390 /s 2 /s 5092 1727 | 47001 |25 1159 50 1370 1450 | 2510 3910
(va) LMB 203242 N* 6 21 LMB  203242N AF| 6 an LMB  203242N OP*| 5 375 31,750 50800 | o | 66675 ' ' ' T 12 |
38100 | LMB 243848 * 6 662 LMB 243848 AFF| 6 652 LMB 243848 OP*| 5 610 "2 | o | o B |19 3 0 Lo | O a1ea | 56870 | 3 | 19150 o0 | 2130 | 3610 | 4630
awv) LMB 243848 N* 6 646 LMB  243848N AJF| 6 636 LMB  243848N OP*| 5 595 38100 |— 8|—12 60325 76200 |—300 | ~ " |—300 |~ ' '
50800 | LMB 324864 * 6 1185 LMB 324864 AF| 6 1165 LMB 324864 OP*| 5 1120 2 3 4 5107 2616 | 7208 | 3 1254 | 50 om0 | 4190 | 7140 | 9130
@ LMB 324864 N* 6 1140 LMB  324864N AK| 6 1120 LMB  324864N OP*| 5 980 50,800 76,200 101,600 ' ’ ' '
63,500 2 3%a 0 5
e LMB 406080 * 6 2600 LMB 406080 AF| 6 2560 LMB 406080 OP*| 5 2230 100,99 3048 | 90220 | 3 [31,8]50(17 (25| 5190 | 5490 | 9090 | 11600
@ 63500 | 0 | 0 | 95250 |—22 | 127,000
76,200 30|79 171 4 6
g LMB 487296 * 6 4380 LMB 487296 AF| 6 4350 LMB 487296 OP*| 5 3750 120,04 3048 | 109474 | 3 |381]50 8620 | 9120 | 14500 | 18500
® 76,200 114,300 152400 | ¢ 0
101,600 4 0 |o 6 0 8 | 400 —400
o LMB 6496128 * 6 10200 LMB 6496128 AF| 6 10150 LMB 6496128 OP*| 5 8740 15895 353 | 145923 | 3 |508|50(20 |30 | 17000 | 18000 | 28600 | 36500
4 101,600 [—10|—20| 152,400 | —25 | 203,200

Hinweis (') Die Breite der Nabe zur Befestigung mit einem Sicherungsring sollte dem Wert entsprechen, der sich aus der Subtraktion der zweifachen Breite des

Sicherungsrings vom Mal3 C, ergibt.
Anmerkungen 1.,P “und ,H “ bei Toleranz und Exzentrizitdt des MaBes F stehen fiir ,prazise “bzw. hochgenau .

2. Endplatten fiir die Halterung aus Kohlenstoffstahl (Wellendurchmesser 6,350 und 9,525 mm), die Standardausfiihrung und die Ausfiihrung mit

einstellbarem Spiel (Wellendurchmesser 12,700 bis 50,800 mm) werden mit Sicherungsringen fiir Bohrungen befestigt.
3. Die Produktbezeichnungen mit * bezeichnen unsere Halbstandardprodukte.

o-179

1N =0,102 kgf = 0,2248 lbs
1 mm = 0,03937 Zoll

o-180

=
<
(9]
=
<
=
=
(7]




I1X0O Kugelbﬁchse( Edelstahlausflihrung )

Standardausfiihrung  Ausfilhrung mit einstellbarem Spiel ~ Offene Ausfiihrung

LM... FAJ
LM...NFAJ

) , i

6 8 10 12 13 6 8 10 12 13 ==10 12 13 f\
16 20 25 30 35 16 20 25 30 35 16 20 25 30 35 o ET NS/,
40 50 60 I 20 50 o0 I 20 50 50 OO0 g ‘ .

D1
I

LM...F LM...FAJ LM...FOP
Produktbezeichnung Nennmafe und Toleranzen mm Bxzentrizitét GDynam|sche Statische
rundnennlast Grundnennlast
f c c
. < < < C C
\g/eller: Standardausfiih 8 Gewicht Ausfiihrung mit 8 Gewicht Offene Ausfiih 8 Gewicht uEn el Maximum - - ; -
urd andardaustunrung 3 (Ref) einstellbarem Spiel 3 (Ref) €ne Austuhrung E (Ref) F ranz Fw D Maftole- c MaBtole- co MaBtole- C D h £ a i Lastrichtung | Lastrichtung | Lastrichtung | Lastrichtung
messer S T T v um ranzD anzC | ranzC, 2 ! A B A B
mm g g g g g P H pm um um Gad | P | H N N N N
LM 61219 F 4 . — - -
6 e - - 6 12 19 13,5 11 115 - - 80,7 92,7 167 237
LM  61219N F 4 76 LM 61219N F AK*| 4 75 1
LM 81517 F 4 13 e — — 0 -
_ - - 8 15 17 11,5 1,1 | 143 - - 874 100 160 226
o LM  81517N F 4 10,4 LM 81517N F AJ*| 4 10 -1 1 E
LM 81524 F 4 18 e - — = o
e - — 8 15 24 17,5 1,1 | 143 — — 121 139 255 361 .
LM  81524N F 4 15 LM 81524N F AJ*| 4 14,7 1 E
LM 101929 F 4 30 e - — e - — 0ol o - = — 0
10 10 19 29 2 13 | 18 8 |12 179 206 354 501 E
LM 101929N F 4 27,5 LM  101929N F AJ)*| 4 26,5 LM  101929N F OP*| 3 18 -6 |—9 0 0 11 68 | 8 a
LM 122130 F 4 29 LM 122130 F A)*| 4 28 LM 122130 F OP*| 3 19 —200 —200
12 12 21 30 23 132 |15] 8 80 259 298 503 711
LM 122130N F 4 31,5 LM 122130N F A)*| 4 30,5 LM  122130N F OP*| 3 22 0
LM 132332 F 4 43 LM 132332 F A)*¥| 4 42 LM 132332 F OP*| 3 31 —13
13 13 23 32 23 13122 15| 9 80 266 306 506 716
LM 132332N F 4 425 LM 132332N F AF| 4 415 LM  132332N F OP*| 3 31
LM 162837 F 4 70 LM 162837 F AK*| 4 69,5 LM 162837 F OP*| 3 58
16 16 28 37 26,5 16 | 27 |15 11 | 80 426 489 766 1080
LM 162837N F 4 69 LM  162837N F AJ)*| 4 68 LM  162837N F OP*| 3 52
LM 203242 F 5 92 LM 203242 F AJ*| 5 91 LM 203242 F OP*| 4 79
20 20 32 42 30,5 16 |305]15| 11 | 60 562 668 1010 1470
LM 203242N F 5 87 LM  203242N F AK*| 5 85 LM  203242N F OP*| 4 69
LM 254059 F 6 226 LM 254059 F AJ*| 6 222 LM 254059 F OP*| 5 203 0o | o 0
25 25 40 59 41 185 | 38 | 2 | 12 | 50 [10 |15 920 974 1780 2280
LM  254059N F 6 220 LM 254059N F A)*| 6 216 LM  254059N F OP*| 5 188 =7 |=10 —16
LM 304564 F 6 253 LM 304564 F A)*| 6 250 LM 304564 F OP*| 5 228
30 30 45 64 445 185 | 43 | 25| 15 | 50 1350 1430 2500 3200
LM 304564N F 6 250 LM 304564N F AJ*| 6 245 LM  304564N F OP*| 5 210
LM 355270 F 6 387 LM 355270 F AF*| 6 380 LM 355270 F OP*| 5 355
35 35 52 70 49,5 21 | 49 | 25| 17 | 50 1610 1710 3080 3940
LM 355270N F 6 380 LM  355270N F AJ*| 6 375 LM  355270N F OP*| 5 335 0 0
LM 406080 F 6 596 LM 406080 F AJ*| 6 585 LM 406080 F OP*| 5 546 0 | o 0 —300 —300
40 40 60 80 60,5 21 | 57 | 3| 20 | 50 |12 |20 2030 2150 3620 4640
LM  406080N F 6 585 LM  406080N F AJ*| 6 579 LM  406080N F OP*| 5 500 —8 |—12 =19
LM 5080100 F 6 1615 LM 5080100 F AJ*| 6 1595 LM 5080100 F OP*| 5 1420
50 50 80 100 74 26 | 765 | 3 | 25 | 50 3940 4180 7130 9120
LM 5080100N F 6 1580 LM 5080100N F AJ*| 6 1560 LM 5080100N F OP*| 5 1340
LM 6090110 F 6 1817 LM 6090110 F AJ*| 6 1788 LM 6090110 F OP*| 5 1650 0ol o 0
60 60 90 110 85 315|865 | 3 | 30 | 50 |17 |25 4760 5040 8150 10400
LM 6090110N F 6 1787 LM 6090110N F AJ*| 6 1757 LM 6090110N F OP*| 5 1610 =9 |=15 —22

Hinweis () Die Breite der Nabe zur Befestigung mit einem Sicherungsring sollte dem Wert entsprechen, der sich aus der Subtraktion der zweifachen Breite des
Sicherungsrings vom Maf C, ergibt.

Anmerkungen 1.,P “und ,H “ bei Toleranz und Exzentrizitdt des Males F stehen fiir ,prazise “bzw. hochgenau .
2. Endplatten fiir die Standardausfiihrung und die Ausfiihrung mit einstellbarem Spiel werden mit Sicherungsringen fiir Bohrungen befestigt.
3. Die Produktbezeichnungen mit * bezeichnen unsere Halbstandardprodukte.

1N =0,102 kgf = 0,2248 lbs

I - 18‘] 1 mm = 0,03937 Zoll II - 182



I11<0O Kugelbiichse ( Edelstahlausfiihrung )(Mit Dichtung)

Standardausfiihrung  Ausfihrung mit einstellbarem Spiel ~ Offene Ausfiihrung

LM... FUUAJ LM... FUUOP
LM...NFUUAJ LM...NFUUOP

6 8 10 12 13 6 8 10 12 13 | NI 10 12 13
16 20 25 30 35 16 20 25 30 35 16 20 25 30 35

40 5060 NI 20 50 oo I <0 5o co [N g
LM...FUU LM...FUU AJ LM...FUU OP
Produktbezeichnung Nennmafe und Toleranzen mm Bizentrizitat Dyeiee Stathils
Grundnennlast Grundnennlast
C c C
. < < < C C
V(\j/elle:_ Standardausfih § Gewicht Ausfiihrung mit § Gewicht Offene Ausfiih § Gewicht MaBtole- Maximum ; ; ) ’ :
urd andardausfiihrung E (Ref) e E (Ref) ene Ausfiihrung 3 (Ref) F ranz Fw D MaBtole- c MaBtole- com MaBtole- c D h £ a i Lastrichtung | Lastrichtung | Lastrichtung | Lastrichtung
messer T, T, T w um ranzD ranzC ! ranzC, 2 ! A B A B
mm g g g g g P H pm um um Gad | P | H N N N N
LM 61219 F U | 4 _ - — —
6 _ - - 6 12 19 13,5 1,1 | 11,5 - - 80,7 92,7 167 237
LM 61219N F UU | 4 76 LM 61219N F UU AJ*| 4 7.5 1
LM 81517 F UU | 4 13 e - — 0 -
. - — 8 15 17 11,5 1,1 | 143 - - 87,4 100 160 226
o LM 81517N F UU | 4 104 LM 81517N F UU AJ| 4 10 -1 1 E
LM 81524 F U | 4 18 e — - — (o)
e — — 8 15 24 17,5 11 | 143 — — 121 139 255 361 .
LM 81524N F UU | 4 15 LM 81524N F UU AJ*| 4 14,7 1 E
LM 101929 F U | 4 30 _ - - _ - - 0o | o - - — :
10 10 19 29 22 13 | 18 8 |12 179 206 354 501 E
LM 101929N F UU | 4 27,5 LM  101929N F UU A)*| 4 26,5 LM  101929N F UU OP*| 3 18 -6 |—9 0 0 1] 68 | 8 a
LM 122130 F UU | 4 29 LM 122130 F UU AJ*| 4 28 LM 122130 F UU OP*| 3 19 —200 —200
12 12 21 30 23 1312 |15 8 80 259 298 503 711
LM 122130N F UU | 4 31,5 LM 122130N F UU AJ*| 4 305 LM  122130N F UU OP*| 3 2 0
LM 132332 F U | 4 43 LM 132332 F UU A)X| 4 42 LM 132332 F UU OP*| 3 31 =13
13 13 23 32 23 1312 15| 9 80 266 306 506 716
LM 132332N F UU | 4 425 LM 132332N F UU AJ*| 4 415 LM  132332N F UU OP*| 3 31
LM 162837 F U | 4 70 LM 162837 F UU AJ*| 4 69,5 LM 162837 F UU OP*| 3 58
16 16 28 37 26,5 16 | 27 |15] 11 | 80 426 489 766 1080
LM 162837N F UU | 4 69 LM  162837N F UU A)*| 4 68 LM  162837N F UU OP*| 3 52
LM 203242 F U | 5 92 LM 203242 F UU AJ*| 5 91 LM 203242 F UU OP*| 4 79
20 20 32 42 30,5 16 |305|15| 11 | 60 562 668 1010 1470
LM 203242N F UU | 5 87 LM  203242N F UU AJ*| 5 85 LM  203242N F UU OP*| 4 69
LM 254059 FU | 6 226 LM 254059 F UU AF*| 6 222 LM 254059 F UU OP*| 5 203 0ol o 0
25 25 40 59 41 1,85 | 38 | 2 | 12 | 50 [10 |15 920 974 1780 2280
LM 254059N F UU | 6 220 LM  254059N F UU AJ*| 6 216 LM  254059N F UU OP*| 5 188 =7 |=10 —16
LM 304564 F U | 6 253 LM 304564 F UU AJ*| 6 250 LM 304564 F UU OP*| 5 228
30 30 45 64 445 185 | 43 | 25| 15 | 50 1350 1430 2500 3200
LM 304564N F UU | 6 250 LM  304564N F UU AJ*| 6 245 LM  304564N F UU OP*| 5 210
LM 355270 F U | 6 387 LM 355270 F UU AJ*| 6 380 LM 355270 F UU OP*| 5 355
35 35 52 70 49,5 21 | 49 | 25| 17 | 50 1610 1710 3080 3940
LM 355270N F UU | 6 380 LM  355270N F UU AJ*| 6 375 LM  355270N F UU OP*| 5 335 0 0
LM 406080 FUW | 6 596 LM 406080 F UU AJ*| 6 585 LM 406080 F UU OP*| 5 546 0 | o 0 —300 —300
40 40 60 80 60,5 21 | 57 | 3| 20 | 50 |12 |20 2030 2150 3620 4640
LM 406080N F UU | 6 585 LM  406080N F UU AJ*| 6 579 LM  406080N F UU OP*| 5 500 —8 |—12 =19
LM 5080100 F U | 6 1615 LM 5080100 F UU AJ*| 6 1595 LM 5080100 F UU OP*| 5 1420
50 50 80 100 74 26 | 765 | 3 | 25 | 50 3940 4180 7130 9120
LM 5080100N F UU | 6 1580 LM 5080100N F UU AJ*| 6 1560 LM 5080100N F UU OP*| 5 1340
LM 6090110 FU | 6 1817 LM 6090110 F UU A)*| 6 1788 LM 6090110 F UU OP*| 5 1650 0ol o 0
60 60 90 110 85 315 (85| 3 | 30 | 50 [17 |25 4760 5040 8150 10400
LM 6090110N F UU | 6 1787 LM 6090110N F UU AJ*| 6 1757 LM 6090110N F UU OP*| 5 1610 =9 |=15 —22

Hinweis (')  Die Breite der Nabe zur Befestigung mit einem Sicherungsring sollte dem Wert entsprechen, der sich aus der Subtraktion der zweifachen Breite des
Sicherungsrings vom Mal3 C, ergibt.

Anmerkungen 1.,P “und ,H “ bei Toleranz und Exzentrizitdt des MaBes F, stehen fiir ,prazise “bzw. hochgenau .
2. Endplatten fur die Standardausfiihrung und die Ausfiihrung mit einstellbarem Spiel werden mit Sicherungsringen fiir Bohrungen befestigt.
3. Die Produktbezeichnungen mit * bezeichnen unsere Halbstandardprodukte.

1N =0,102 kgf = 0,2248 lbs

I - 1 83 1 mm = 0,03937 Zoll II - 184



I1X0O Kugelbﬁchse( Edelstahlausflihrung )

Standardausfiihrung  Ausfiihrung mit einstellbarem Spiel ~ Offene Ausfiihrung

LME... FAJ LME... FOP
LME...NFAJ LME...NF OP

D1
I

8 1216 20 5 8 12 16 20 | SII™ 12 16 20 fi\
LSS 25 30 40 50 60 25 30 40 50 60 25 30 40 50 60 ° EI NS
S ’ <

LME...F LME...F AJ LME...F OP
Produktbezeichnung Nennmafe und Toleranzen mm Bzt Dieuificlis Saitielie
Grundnennlast Grundnennlast
Wellen- -,Ccﬂ ) . n % f % ; c G
durch- | Standardausfiihrung | S Gewicht Ausftihrung mit £ Gewicht Offene Ausfiihrung £ Gewicht Mabtol Mabtol Mabtol MaBtol Lastrich Lastrich Lastrich Lastrich
(_:u (Ref) einstellbarem Splel E (Ref) E (Ref) F afStole- D alStole- c alStole- cm lalStole- c D h E a |l astrichtung | Lastrichtung | Lastrichtung | Lastrichtung
eSSl T, T T v | ranzFw ranzD ranz C ! ranzC, 2 ! A B A B
mm & g & g & g um um um um Gad | um N N N N
5 LME  51222N F*| 4 1 LME 51222N F AF| 4 9,5 — - - 5 12 22 14,5 1, 11,5 1 - - 90,8 104 219 310
0
LME 81625 F*| 4 20 — = = =
8 — = = 8 + 8 16 |— 8 25 16,5 1,1 152 = = 121 139 255 361
LME 81625N 4 20 LME 81625N F AJ*| 4 19,5 0 1
LME 122232 F*| 4 41,5 LME 122232 F AK*| 4 40,5 LME 122232 F OP*| 3 32 12 C
12 12 22 32 0 229 0 13 21 151 75 78 259 298 503 71 <
LME 122232N F*| 4 40 LME  122232N F AJ*| 4 39 LME 122232N  F OP*| 3 30 0 200 —200 o
LME 162636 4 56,5 LME 162636 F AJ*| 4 55,5 LME 162636 F OP*| 3 48 -9 e
16 16 26 36 249 13 249 | 15| 10 78 283 325 514 726 =
LME 162636N F*| 4 55 LME 162636N F AJ*| 4 54 LME 162636N F OP*| 3 46 +9 =
LME 203245 F*| 5 97 LME 203245 F AJ*| 5 96 LME 203245 F OP*| 4 84 =1 5
20 20 32 45 315 16 30,3 2 10 60 562 668 1010 1470
LME 203245N  F*| 5 91 LME  203245N F AJ*| 5 90 LME 203245N F OP*| 4 75
LME 254058 F*| 6 222 LME 254058 F AJ*| 6 219 LME 254058 F OP*| 5 195 0
25 25 40 58 44,1 185 | 375 2 | 125 | 60 | 15 920 974 1780 2280
LME 254058N F*| 6 215 LME  254058N F AJ*| 6 212 LME  254058N F OP*| 5 181 411 -n
LME 304768 F*| 6 338 LME 304768 F AJ*| 6 333 LME 304768 F OP*| 5 309 =1
30 30 47 68 52,1 1,85 445 2 12,5 50 1350 1430 2500 3200
LME 304768N F*| 6 325 LME  304768N F AJ*| 6 320 LME 304768N  F OP*| 5 272 0 0
LME 406280 F*l 6 712 LME 406280 F AJ*| 6 701 LME 406280 F OP*| 5 665 —300 —300
40 40 62 80 60,6 2,15 59 3 1168 | 50 2030 2150 3620 4640
LME 406280N F*| 6 705 LME  406280N F AJ*| 6 694 LME 406280N F OP*| 5 600 0 .
LME 5075100 F*| 6 1147 LME 5075100 F AJ*| 6 1127 LME 5075100 F OP*| 5 1080 +13 —13
50 50 75 100 77,6 2,65 72 3 21 50 3940 4180 7130 9120
LME 5075100N F*| 6 1130 LME 5075100N F AJ*| 6 1110 LME  5075100N F OP*| 5 970 -2
LME 6090125 F*| 6 2051 LME 6090125 F AJ*| 6 2001 LME 6090125 F OP*| 5 1900 0 0 0
60 60 90 125 101,7 315 | 865 3 1272 | 5| 2 4760 5040 8150 10400
LME 6090125N F*| 6 2050 LME 6090125N F AJ*| 6 2000 LME  6090125N F OP*| 5 1580 =15 —400 —400

Hinweis (1)  Die Breite der Nabe zur Befestigung mit einem Sicherungsring sollte dem Wert entsprechen, der sich aus der Subtraktion der zweifachen Breite des
Sicherungsrings vom Maf C, ergibt.
Anmerkungen 1. Endplatten fiir die Halterung aus Edelstahl (Wellendurchmesser 8 mm), die Standardausfiihrung und die Ausflihrung mit einstellbarem Spiel
(Wellendurchmesser 12 bis 60 mm) werden mit Sicherungsringen fiir Bohrungen befestigt.
2. Die Produktbezeichnungen mit * bezeichnen unsere Halbstandardprodukte.

1N =0,102 kgf = 0,2248 lbs

I - 185 1 mm = 0,03937 Zoll II - 186



I11<0O Kugelbiichse ( Edelstahlausfiihrung )(Mit Dichtung)

Standardausfiihrung  Ausfiihrung mit einstellbarem Spiel -~ Offene Ausfiihrung

LME... FUU LME... FUUAJ LME... FUUOP
LME...NF UU LME...NFUU AJ LME...N FUU OP

8 12 16 20 5 8
RIS 25 30 40 50 60 25 30 40 50 60 25 30 40 50 60

LME...FUU LME...FUU AJ LME...FUU OP
Produktbezeichnung Nennmafe und Toleranzen mm Bzt Dieuificlis Saitielie
Grundnennlast Grundnennlast
Wellen- £ _ ) ; £ , £ , € G
durch- Standardausfiihrung = Gewicht ATl = Gewicht Offene Ausfiihrung = Gewicht MaBtol MaBtol MaRtol MaRtol Lastrich Lastrich Lastrich Lastrich
r_3v (Ref) einstellbarem Splel E (Ref) E (Ref) F afStole- D alStole- c alStole- cm lalStole- c D h E a |l astrichtung | Lastrichtung | Lastrichtung | Lastrichtung
MESSer T, T T v | ranzFw ranzD ranzC ! ranzC, 2 ! A B A B
mm & g & g & g um um um um Gad | um N N N N
5 LME 51222N F UU* 4 1 LME 51222N F UU AJ* | 4 9,5 — - - 5 12 22 14,5 1,1 11,5 1 - - 90,8 104 219 310
LME 81625 F UU* 4 20 —_— = = 0 =
8 — — - 8 + 8 16 -8 25 16,5 11 15,2 - - 121 139 255 361
LME 81625N F UU* 4 20 LME 81625N F UU AJ* | 4 19,5 0 1
LME 122232 F UU* 4 41,5 LME 122232 F UU A | 4 40,5 LME 122232 F UU OP* | 3 32 12 r
12 12 22 32 0 229 0 13 21 15 75 78 259 298 503 71 <
LME 122232N F UU* 4 40 LME 122232N F UU AJ* | 4 39 LME 122232N F UU OP* | 3 30 0 —200 200 o
LME 162636 F UuU* 4 56,5 LME 162636 F UU AJ* | 4 555 LME 162636 F UU OP* | 3 48 -9 [
16 16 26 36 249 13 249 | 15| 10 78 283 325 514 726 =
LME 162636N F UU* 4 55 LME 162636N F UU AJ* | 4 54 LME 162636N F UU OP* | 3 46 +9 =
LME 203245 F UU* 5 97 LME 203245 F UU AJ* | 5 ) LME 203245 F UU OP* | 4 84 =1 5
20 20 32 45 31,5 1,6 303 2 10 60 562 668 1010 1470
LME 203245N F UU* 5 91 LME 203245N F UU AJ* | 5 90 LME 203245N F UU OP* | 4 75
LME 254058 F UuU* 6 222 LME 254058 F UU AJ* | 6 219 LME 254058 F UU OP* | 5 195 0
25 25 40 58 44,1 185 | 375 2 | 125 | 60 15 920 974 1780 2280
LME 254058N F UU*(®)| 6 215 LME 254058N F UU A*(» | 6 212 LME 254058N F UU OP*(») | 5 181 +11 -1
LME 304768 F UU* 6 338 LME 304768 F UU AJ* | 6 333 LME 304768 F UU OP* | 5 309 =1
30 30 47 68 52,1 1,85 | 445 2 | 125 | 50 1350 1430 2500 3200
LME 304768N F UU* 6 325 LME 304768N F UU AJ* | 6 320 LME 304768N F UU OP* | 5 272 0 0
LME 406280 F UU* 6 712 LME 406280 F UU AJ* | 6 701 LME 406280 F UU OP* | 5 665 —300 —300
40 40 62 80 60,6 2,15 59 3 | 168 | 50 2030 2150 3620 4640
LME 406280N F UU* 6 705 LME 406280N F UU AJ* | 6 694 LME 406280N F UU OP* | 5 600 0 .
LME 5075100 F UU* 6 1147 | LME 5075100 F UU AJ* | 6 1127 | LME 5075100 F UU OP* | 5 1080 +13 =13
50 50 75 100 776 2,65 72 3 21 50 3940 4180 7130 9120
LME 5075100N F UU* 6 1130 |LME 5075100N F UU AJ* | 6 1110 | LME 5075100N F UU OP* | 5 970 =2
LME 6090125 F UU* 6 2051 LME 6090125 F UU AJ* | 6 2001 LME 6090125 F UU OP* | 5 1900 0 0 0
60 60 90 125 101,7 3,15 | 865 31272 | 54 | 20 4760 5040 8150 10400
LME 6090125N F UU* | 6 | 2050 |LME 6090125N F UU AJ* | 6 | 2000 |LME 6090125N F UU OP* | 5| 1580 =15 —400 —400

Hinweis (') Die Breite der Nabe zur Befestigung mit einem Sicherungsring sollte dem Wert entsprechen, der sich aus der Subtraktion der zweifachen Breite des
Sicherungsrings vom Mal3 C, ergibt.
() Die Dichtung steht vom Ende der Buchse etwas ab.
Anmerkungen 1. Endplatten fiir die Halterung aus Edelstahl (Wellendurchmesser 8 mm), die Standardausfiihrung und die Ausfiihrung mit einstellbarem Spiel
(Wellendurchmesser 12 bis 60 mm) werden mit Sicherungsringen fiir Bohrungen befestigt.
2. Die Produktbezeichnungen mit * bezeichnen unsere Halbstandardprodukte.

1N =0,102 kgf = 0,2248 lbs

I - 187 1 mm = 0,03937 Zoll II - 188



Produktbezeichnung und Ausfihrung ee— ———

Miniatur-Kugelbichse

Beispiel einer Produktbezeichnung

Die Ausflihrungen der Baureihe LMS werden mittels Produktbezeichnung gekennzeichnet.
Die Produktbezeichnung aus Modellcode, Abmessungen, einem Materialcode, einem Teilecode und
einem Symbol fiir die Genauigkeitsklasse ist fir jede Ausfiihrung anzugeben.

LMS uu P
OModeII —
Modell- ¢ e 1 - 190
code .
o Lange der Buchse e
OInnendurchmesser )
Abmessungen  Seite IT - 190
o Material Materiah ¢ ite 11 - 190
code r
<
o
/ r
. <
eAbdichtung IZ'('; Seite T - 190 E
(7]
Stahlkugel /
QGenauigkeitsklasse (;'“”‘9"‘” Seite IT - 190
lasse

O

roduktbezeichnung und Ausflhrung e——

o SRkl Miniatur-Kugelbiichse *LMS
(LMS-Baureihe)
Verfiigbare Modelle und GroéRen: siehe Tabelle 1.
o Lelige e e Standard : Kein Symbol
Lang oL
o [ ETHETESEE Innendurchmesser in mm angeben.
@ Varianten
Da die Miniaturkugelbiichse in Standard- sowie in langer o Material Aus Kohlenstoffstahl : Kein Symbol  Material der Komponente festlegen. Verfiigbare Modelle und
Ausfiihrung erhdltlich ist, kdnnen Sie eine optimale Auswahl Aus Edelstahl °F GroéBen: siehe Tabelle 1.
o der Kugelumlauffiihrung fiir ihnre Maschiene treffen.
0 r e / e e Abdichitung Ohne Dichtung : Kein Symbol  Die Ausfiihrungen mit zwei Enddichtungen verfiigen tiber Dichtungen mit
Mit zwei Enddichtungen :Uu hervorragendem Staubschutz, die ein Eindringen von Fremdkdrpern verhindern.
@ Kompaktes Design @ Korrosionsbestiandige Edelstahlausfiihrung
Die sehr geringe GroBe ermdglicht kompaktes Produkte aus Edelstahl sind besonders korrosionsbestindig e Genauigkeitsklasse Hochgenau . Kein Symbol  Details zur Genauigkeit: siehe MaBtabelle auf Seite 11-192. Prézision ist nur in der
i 4 ' . " . : . . Prézisi :p fihrung verfiigbar.
Maschinen- und Geratedesign. sodass sie auch fiir Anwendungen geeignet sind, bei denen ein e L ugbar ) '
) 8 . . . o Insbesondere wenn das Spiel zur Welle genau eingestellt werden muss, kann die
Rostschutz durch Ol nicht gewlinscht ist, wie zb in Reinrdumen. Toleranz des Innendurchmessers vor der Auslieferung auf 0,002 mm genau einge-
stellt werden. Fiir weitere Informationen bitte X JC I kontaktieren.

1N=0102kgf = 02248 Is
H = 189 1 mm = 0,03937 Zoll ]I = 190



Produktbezeichnung und Ausfiihrung

Tabelle 1 Modelle und Grél8en der Baureihe LMS

GroBe
Form Lénge der Buchse Material Abdichtung Modell B 2 E
Ohne Dichtung | LMS O| O | O
Standard Aus Kohlenstoffstahl
ﬁ MitzweiEnddichtungen | LMS-UU | O | O | O
T Ohne Dichtung | LMS---F O] O | O
Aus Edelstahl
Mitzwei Enddichtungen | LMS-=-FUU | O | O | O
- Ohne Dichtung | LMSL O] O | O
9 Aus Kohlenstoffstahl
H h MitzweiEnddichtungen | LMSL-=-UU | O | O | O
— Ohne Dichtung | LMSL---F o] O | O
Aus Edelstahl
MitzweiEnddichtungen | LMSL---FUU| O | O | O

Beziehung zwischen Nennlast und Kugellaufbahn

Die Nennlast der LMS-Baureihe variiert je nach Lastrichtung und Position der Ku-
gellaufbahn. Die Maf3tabelle enthélt zwei in Abb. 1.1 und 1.2 dargestellte Arten
von Werten je nach Lastrichtung und Position der Kugellaufbahn.

Abb. 1.1 zeigt den Fall bei dem die Lastrichtung und die Position der Kugellauf-
bahn Ubereinstimmen, was der Lastrichtung A in der Maftabelle entspricht.
Dies findet immer dann Anwendung, wenn die Position der Kugellaufbahn auf-
grund einer unbestimmten Lastrichtung nicht festgelegt werden kann.

Abb. 1.2 zeigt den Fall, bei dem die Lastrichtung zwischen den Kugellaufbahnen
verlduft, was der Lastrichtung B in der Maftabelle entspricht. In diesem Fall,
kdnnen generell gréRere Lasten als bei Lastrichtung A aufgenommen werden.

’ ’

Abb. 1.1 Lastrichtung A Abb. 1.2 Lastrichtung B

SChMierunNg ee—

Bei der LMS-Baureihe wird keine werkseitige Grundschmierung vorge-
nommen. Daher muss flr angemessene Schmierung selbst gesorgt
werden.

Bei der LMS-Baureihe ist sowohl OI- als auch Fettschmierung méglich.
Bei Fettschmierung wird dieses lblicherweise in geringen Mengen
auf die Welle und alle Laufbahnen aufgetragen. Die Verwendung von
qualitativ hochwertigem Fett auf Lithiumseifenbasis wird empfohlen.

Verwandte Produkte

Welle fiir Miniatur-Kugelbiichse

Um die Leistungsfahigkeit der LMS-Baureihe voll auszunutzen, bieten wir
auBerdem eine hochprézise Welle fiir Miniatur-Kugelbiichsen an, die nach
der Wérmebehandlung geschliffen wurde. Bei Interesse wenden Sie sich bit-
tenan IO

o-191

Sicherheitshinweise m—

@ Passung der Buchse

Tabelle 2 enthdlt die empfohlene Passung fiir die Baureihe LMS. Da die
Buchse diinnwandig ist, ist zur Fixierung der Gehdusebohrung anstatt ei-
ner Presspassung ein epoxydharzbasierter Klebstoff zu verwenden.

Tabelle 2 Empfohlene Passung

(MalStoleranzen fiir Welle und Gehéusebohrung) Einheit: m
Pos. B
Genauigkeitsklasse Welle Gehausebohrung
-6 +12
Hochgenau
—14 0
Prazision =9 +38

@ Kugellaufbahn

Da die LMS-Baureihe eine Welle als Laufflache verwendet, sollte die Welle warmebehan-
delt und geschliffen sein. Tabelle 3 zeigt die empfohlene Oberflédchenhérte, die Rauheit
und die minimale effektive Hartungstiefe der Welle.

Tabelle 3 Oberflichenhdrte, Rauheit und effektive Hartungstiefe der Welle

Pos. Empfohlener Wert Anmerkung
Bei geringer Oberflachenharte ist
Oberflachenharte | 58~64HRC die Nennlast mit dem Hartefaktor

zu multiplizieren (7).

0,2 umRa oder
" .| weniger _
Oberflachenrauheit (08 mRy oder

weniger)
Effektive Hartetiefe | 0,8 mm oder mehr —

Anmerkung (') Der Hartefaktor geht aus Abb. 3 auf Seite IlI-5 hervor.

© Bei zusatzlicher Drehbewegung

Einheiten der LMS-Baureihe unterstiitzen nur Linearbewegungen und
keine Drehbewegungen. Wenn Drehbewegungen und Linearbewegun-
gen mit kurzen Hubldngen ausgefiihrt werden sollen, wird die Verwen-
dung von I ICO Miniatur-Linear-Rotativ-Blichsen empfohlen.

O Einflhren der Welle

Beim Einflihren einer Welle in die Buchse ist darauf zu achten, dass die
Welle nicht mit Hebelkraften belastet wird, da dies zum Verlust von Ku-
geln oder zu Deformationen der Halterung fiihren kann.

© Betriebstemperatur

Die maximale Betriebstemperatur betragt 120 °C und flir den Dauerbe-
trieb sind Temperaturen von bis zu 100 °C zuldssig. Bei Temperaturen
Uber 100°C bitte mit LZICOin Verbindung setzen.

I1KOM

iniatur-Kugelbuchse

LMS
C C
Form
: Fz] o 2]
Wellndurchmesser LMS LMSL
LMS...F LMSL...F
C C
3 [ S NNNNNNNNNNNNNNNNNNSY 3 oSS
7000000007 00000072\N00000000\ ]
a )
K R 3 S
LMS...F UU LMSL...F UU
LMS...FUU LMSL...F UU
Nennmaf3e und Toleranzen mm Exzentrizitat Bynamischie Statische
Grundnennlast Grundnennlast
Wellen- _rci
durch- Modell = MaBtoleranz MaBtoleranz Maximum G,
messer = G Fw D
s " Maftol Lastrich Lastrich Lastrich Lastrich
<2 | wicht aBtole- astrichtung | Lastrichtung | Lastrichtung | Lastrichtung
(Refy | ™ - 0 um C e | MM A B A B
mm g P H P H um P | H N N N N
LMS 3
LMS 3 F 0 0 0 0 0
1 1 2 4 184 21,2 4 r
Vs 3 W 8 5 |_g 7 |_g 0 —120 8, , 39, 55,8 Gg)
LMS 3 F UU :
3 4 3 7 [
LMSL 3 ;
LMSL 3 F 0 0 0 E
' _ - 1 - ) 4.4 78, 112
R W 30 _10 13 9 300 5 30,0 3 89 7
LMSL 3 F UU
LMS 4
LMS 4 F 0 0 0 0 0
e w 28 s |_g 7 |_g 2| 170 2 | 4 23,5 27,0 48,6 68,7
LMS 4 F UU
4 4 4 8
LMSL 4
LMEL -4 F 43 0 0 23 0 5 38,1 438 97,2 137
LMSL 4 LU ' —10 —13 —300 ' ’ '
LMSL 4 F UU
LMS 5
LMS 5 F 0 0 0 0 0
Vs s W 38 5 |_g _7 |—g 15 —120 2 | 4 513 59,0 108 152
LMS 5 F UU
5 4 5 10
LMSL 5
HVEL 5 F 6,7 0 0 29 0 5 834 95,8 215 304
LMSL 5 UU ' =10 —13 —300 ’ ’
LMSL 5 F UU
Anmerkung: P “und ,H “bei Toleranz und Exzentrizitdt des Mafes F  stehen fiir ,prézise “bzw.,hoch .
1N = 0,102 kgf = 02248 Ibs
1 mm = 003937 Zol Io-192



Linear-Rotativ-Buchse

Linear-Rotativ-Buchse
Miniatur-Linear-Rotativ-Buchse
Kugelkafig
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Produktbezeichnung und Ausfihrung ee— ———

Linear-Rotativ-Blichse

Beispiel einer Produktbezeichnung

Die Ausflihrungen der Baureihe ST werden mittels Produktbezeichnung gekennzeichnet. Die Produktbezeichnung
aus Modellcode, Abmessungen und einem Teilecode ist fiir jede Ausflihrung anzugeben.

O ¢ 6 0 o0 O
J

ST 30 45 65 uu

=

Modell Modell- ¢ i - 196
code

Innendurchmesser ),

Qo o ¢

Aufiendurchmesser
Buchse fonesungen Seite T - 196 /
Lénge der Buchse
Stahlkugel
! J
Abdichtung Tl e -196
code

Endplatte

Dichtung Produktbezeichnung und Ausflhrung e—_—_—_— ———————

<’ Modell Linear-Rotativ-Biichse Normale Ausfiihrung :ST
(ST-Baureihe) Ausfiihrung fiir hohe SSTREB
Belastungen
Verfiigbare Modelle und GréRen: siehe Tabelle 1.
]
Vorfe//e o R TR Innendurchmesser in mm angeben. |
o RIS 12 AuBendurchmesser der Buchse in mm angeben. |
@ Rotations- und Linearbewegungen ® Geringe Tragheit
Lénge der Buch: . .

Die Kombination aus Buchse mit zylindrischer Der Kéfig besitzt eine hohe Steifigkeit und ein geringes o PRI Lange der Buchse in mm angeben. |

Laufbahn und im Kéfig verbauten Kugeln, ermdglicht Gewicht, wodurch sie eine geringe Tragheit besitzt, die fiir .

die gleichzeitige rotative und lineare Bewegung in Rotations- und Linearbewegungen im Betrieb mit hohen e Abdichitung Offene Ausfiihrung : Kein Symbol  Die Ausfiihrungen mit Dichtung verfiigen iber Dichtungen mit

der axialen Richtung und Drehbewegung. Geschwindigkeiten geeignet ist. Mit Dichtung T uu hervorragendem Staubschutz, die ein Eindringen von Fremdkér-

pern verhindern.

@ Geringer Rollreibungswiderstand @ Grol3e Variantionsvielfalt

Durch den Einbau einer Kugel von groBBer Genauigkeit in Es stehen Standard- und Schwerlastausfiihrungen mit

einen prazise geschliffenen Buchse, wurde ein unterschiedlicher Tragfahigkeit zur Verfligung und jede von

geringer Rollreibungswiderstand und eine sehr ihnen gibt es mit oder ohne Dichtung. Dadurch kdnnen

gleichmaBige Rollbewegung zusammen mit Sie die optimale Kugelblichse fiir lhre Anwendung oder

Linearbewegung erreicht. lhr Gerét auswahlen.

1N=0102kgf = 02248 Is
H = 195 1 mm = 0,03937 Zoll H = 196



Produktbezeichnung und Ausfiihrung

Tabelle 1 Modelle und Gré8en der Baureihe ST

Bei der ST-Baureihe wird keine werkseitige Grundschmierung vorgenom-

Fur die Fettschmierung wird die Verwendung von qualitativ hochwerti-

Gielie men. Daher muss flir angemessene Schmierung selbst gesorgt werden. gem Fett auf Lithiumseifenbasis empfohlen. Ol wird tiber die Olbohrung
Form Abdichtun Modell i d ihe i - i sali i i
] 215 1618l10l12 161201 25030035]40] 450501551 60] 70! 8009 l100 Bei der ST-Baureihe ist sowohl OI- als auch Fettschmierung méglich. in der Buchse zugefiihrt.
Offene
, ST O|l0Oj|O0O|0O|O]|O]O|OIO0O|O|]O]|O|O0O|O|O]|OC|O|IO0|0O]|0O
Ausflihrung
Mit Dichtung | ST---UU - -|-]0|O0C|O0O|O0O|O|]O]|O|O|O|O]|O|O|O|O|O|0O|O
Ausfiihrung fiir SICherheltShlnweISe ______________________________________________________________________________|
B I -|-|-|ololo|o|lo|lo|o|lololo|ololo|ololo]o
BN @ Passung Tabelle 8 Minimale effektive Hartetiefe der Welle
Die empfohlene Passung fiir die ST-Baureihe ist in Tabelle 5 aufgefiihrt. Einheit: mm
Mit Dichtung | ST---UUB —|l—|l=|l=|l=|=|=|l=|l=lololololololololololo Da die ST-Baureihe Rotations- und kombinierte Rotativ- und Linearbe- ) Wellendurchmesser Empfohlener\./\/ert.fIUrd.ieminimale
wegungen ausfiihrt, muss das interne Radialspiel bei anliegenden Stof3- Uber Incl. effektive Hartetiefe
belastungen oder Vibrationen geringer sein. Insbesondere bei Anwen- — 28 08
dungen mit vertikaler Achse oder hochprézisen Bewegungen wird 28 50 1,0
empfohlen, das interne Radialspiel auf null einzustellen oder eine leichte 50 100 1.5
Vorspannung anzulegen.
UberméBige Vorspannung verkiirzt die Lebensdauer. Daher darf © Hublange

Genauigkeit

Da der AuBendurchmesser von der Spannung des Sicherungsrings

Tabelle 3 Ldngentoleranz der Buchse

Einheit: um

das interne Radialspiel den in Tabelle 6 angegebenen Wert nicht
unterschreiten.

Es wird empfohlen, 80 % der in der MaBtabelle aufgefiihrten maximalen

Hublange zu nutzen.

verformt wird, ist der Messpunkt mit der Gleichung (1) zu berechnen Nenn-Innendurchmesser F . Tabelle 5 Empfohlene Passung
) . . w Maltoleranz L, der Buchsenlénge O Betriebstemperatur
und der Durchschnittswert des Durchmessers an diesem Punkt ist mm Toleranzklasse P
T EREREER, Uber Incl. Hoch Niedrig Betriebsbedingungen e Gehausebohrung Die maximale Betriebstemperatur betrégt 120°C und fiir den Dauerbe-
L T P AP (1) _ 2 g S Normale Betriebsbedingungen k5, m5 H6, H7 trieb sind Temperaturen von bis zu 100°C zulassig. Bei Temperaturen
20 60 0 —300 Fiir vertikale Achse oder hohe Prézision n5, pé Je, )7 uber 100°C bitte mit LIC@in Verbindung setzen.
wobei W: Abstand vom Ende zum Messpunkt P, mm (siehe Abb. 1) 60 100 0 —400

L;:Ladnged, mm

Tabelle 6 Untergrenzen des internen Radlialspiels Einheit: yum © Montage der Buchse und der Welle

) Nenn-Innendurchmesser F,, Untergrenze des Beim Einfiihren einer Welle ist darauf zu achten, dass die Kugeln nicht
P ! Ober mm o internen Radialspiels mit St63en belastet werden. Nach der Montage ist die Position der Hal-
<—>‘ Zu |a SS | g e G eSC th n d |g ke |t — " 6 — terung so zu korrigieren, dass sie sich in der Mitte der Buchse befindet.
| 3 i g Nach der Montage der Buchse am Gehduse ist die Welle vorsichtig ein-
I 10 18 — 4 zufiihren. Die Halterung und die Welle bewegen, bis an einer Seite der
Anschiagring, Die ST-Baureihe kann Rotations- und kombinierte Rotativ- und Linearbe- 18 30 -5 e
Abb. 1 wegungen ausfiihren. Die zulissige Geschwindigkeit fiir diese gleichzei- 30 50 -6 geln oder die Laufflache zu beschadigen auf die Position der halben
tig ausgefiihrten Bewegungen kann mit der folgenden Gleichung ermit- 50 80 -8 Hublénge und wieder zuriick schieben, sodass sich die Halterung be-

telt werden (2). In Tabelle 4 sind typische Werte aufgefiihrt. 80 100 L stimmungsgemal mittig in der Buchse befindet.

Tabelle 2 Toleranz des Innendurchmessers und des AulBendurchmes-
sers der Buchse Einheit: um

D[\ngan-}-u)Sn1 ............................................... 2

@ Kugellaufbahn

Nenn-Innendurchmes- wobei DN : Zulssige Geschwindigkeit (siche Tabelle 4) Da die ST-Baureihe eine Welle als Lauffliche verwendet, sollte die Welle
ser F_oder AuBendurch- | Toleranz des Innendurch- | AuBendurchmessertole- ; B ) ) o
v : n : Drehzahl, min-1 warmebehandelt und geschliffen sein. Tabelle 7 zeigt die empfohlenen
messer D der Buchse messers F ranz der Buchse D (')
o n, :Anzahl Hiibe pro Minute, cpom Werte flir die Oberflachenhdrte und die Rauheit der Welle. Tabelle 8 zeigt
Uber Indl. Hoch Niedrig Hoch Niedrig S :Hublénge, mm die empfohlenen Werte fir die minimale effektive Hartungstiefe.
2 6 T8 110 — — D, : Walzkreisdurchmesser der Kugeln, mm (D, = 1,15F)
6 10 Y 113 0 “3 F :Innendurchmesser, mm Tabelle 7 Oberflichenhdrte und Rauheit der Lauffliche
0 18 I 6 0 “ s Anwendbar sofern n,=5000, S n, =50000. Pos. Empfohlener Wert Anmerkung
18 30 433 +20 0 -9 Bei geringer Oberflachenharte ist
30 50 a0 5 0 P Tabelle 4 Zuldssige Geschwindigkeit Oberfléchenharte 58~64HRC die Nennlast mit dem Hrtefaktor
Schmierun DN zu multiplizieren ().
50 80 +49 +30 0 —13 _ g 03 L oder &
80 120 158 136 0 15 Olschmierung 600 000 g xeniger Bei niedrigen Genauigkeitsanfor- §'""\\\\\\\
: " . H P i?ii;lllllllllllii'i
120 150 _ — 0 18 Fettschmierung 300 000 Oberflachenrauheit (08 mRy oder ((jseguzgrsg y|)stZ 3:;2:;& 0,8 umRa 22z s
Anmerkung (') D, ist ein arithmetischer Mittelwert des maximalen und weniger) ' ]

minimalen Durchmessers, der mit einer Zweipunktmessung
des AuBendurchmessers der Buchse ermittelt wird.

Anmerkung (') Der Hartefaktor geht aus Abb. 3 auf Seite Il1-5 hervor.

Abb. 2 Montagebeispiele

1N =0,102 kgf = 02248 lbs
1 mm = 0,03937 Zoll
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IKI] Linear'ROtatiV'BuChse ( Offene AUSfUhrung ) |

Normale Ausfiihrung Ausfiihrung fiir hohe Belastungen

‘ L1 | ‘ L1 ‘
T 12 T T 12 T
< : SIS AN s
45 6 81012 16 BN 8 1012 16 - L - ‘ PR, 3
(€]ge]k{=) 20 25 30 35 40 45 50 20 25 30 35 40 45 50 A > a s
55 60 70 80 90 100 || 55 60 70 80 90 100 - *
E‘*‘t—}‘ Sroze *Egg}i
} r r B } r r }
ST ST...B

Produktbezeichnung Nennmalle ST ST---B

mm Maximale Hubldnge Dynamische Statische Grund- | Maximale Hubldnge Dynamische Statische
Wellendurch-|  Normale Ausfiihrung Gewicht (Ref) Ausfiihrung fiir hohe Gewicht (Ref) Grundnennlast nennlast Grundnennlast Grundnennlast
e Belastungen F, D L, L T t r mm ¢ G mm ¢ G
mm g g N N N N

4 ST 4814 29 — E— 4 8 14 9 11 0,25 03 10 112 59,5 E— E— E—
5 ST 51016 56 E— E— 5 10 16 10,6 11 0,25 03 13 121 68,3 — — —
6 ST 61219 89 e e 6 12 19 13,2 11 0,25 03 15 278 168 —_— P —_—
8 ST 81524 15,6 ST 81524 B 16,8 8 15 24 171 1,5 0,5 0,5 24 315 211 8 512 422
10 ST 101930 28,8 ST 1019308 31,2 10 19 30 22,7 1,5 05 05 30 659 466 8 1070 932
12 ST 122332 42 ST 122332 B 46 12 23 32 24,5 15 05 0,5 32 1110 822 8 1800 1640
16 ST 162837 71 ST 162837 B 75 16 28 37 29,1 15 0,5 0,5 40 1230 998 16 1990 2000
20 ST 203245 99 ST 203245B 106 20 32 45 358 2 05 0,5 54 1390 1250 28 2250 2500
25 ST 253745 17 ST 253745B 125 25 37 45 358 2 05 1 54 1450 1430 28 2360 2850
30 ST 304565 205 ST 304565 B 220 30 45 65 53,5 2,5 0,5 1 82 3110 3160 44 5060 6320
35 ST 355270 329 ST 3552708 346 35 52 70 58,5 25 0,7 15 92 3290 3550 54 5340 7100
40 ST 406080 516 ST 406080 B 540 40 60 80 68,3 2,5 0,7 15 108 4340 4810 66 7050 9630
45 ST 456580 563 ST 456580 B 588 45 65 80 68,3 25 0,7 15 108 4550 5330 66 7390 10700
50 ST 5072100 827 ST 5072100 B 862 50 72 100 86,4 3 1 15 138 5790 6970 88 9400 13900
55 ST 5580100 1160 ST 5580100 B 1200 55 80 100 86,4 3 1 2 138 6030 7630 88 9800 15300
60 ST 6085100 1240 ST 6085100 B 1290 60 85 100 86,4 3 1 2 138 6260 8300 88 10200 16 600
70 ST 7095100 1400 ST 7095100 B 1450 70 95 100 86,4 3 1 2 138 6510 9320 88 10600 18 600
80 ST 80110100 2050 ST 80110100 B 2110 80 110 100 86 3 15 2 132 8230 12200 76 13400 24400
90 ST 90120100 2250 ST B90120100 2330 90 120 100 86 3 15 2 132 8550 13500 76 13900 27000
100 ST 100130100 2440 ST 100130100 B 2520 100 130 100 86 3 15 2 132 8820 14 800 76 14300 29500

1N =0,102 kgf = 0,2248 lbs

]:[ - 199 1 mm = 0,03937 Zoll ]:[ - 200



11< 0 Linear-Rotativ-Biichse (Mit Dichtung)

Normale Ausfiihrung Ausfiihrung fiir hohe

8] 5]
T L2 T T 12 T
I I | I
- s -t Goere
€ffot{=4 30 35 40 45 50 55 30 35 40 45 50 55 e g e E
60 70 80 90 100 [ 60 70 80 90 100 -
- r - ol r -
ST...UU ST...UUB
Produktbezeichnung Nennmal3e ST---UU ST---UUB
mm Maximale Hublénge Dynamische Statische Grund- | Maximale Hublénge Dynamische Statische
duycvﬁﬂ::s-ser Normale Ausfiihrung Gewicht (Ref) | Ausfiihrung fiir hohe Belastungen | Gewicht (Ref.) i o ) i : . r - GrundncennlaSt nen(:last - Gru"dncennlas‘t Grundg:.‘nnlast
mm g g b ‘ ’ N N N N
8 ST 81524 UU 16,5 E— E— 8 15 24 12,3 15 05 05 14 315 21 E— E— E—
10 ST 101930 UU 30,7 E— — 10 19 30 15,5 15 05 05 16 659 466 — — —
12 ST 122332 UU 45 — —_— 12 23 32 17,1 15 05 05 17 1110 822 E— E— E—
16 ST 162837 UU 74 E— E— 16 28 37 21,1 15 05 05 24 1230 998 E— — E—
20 ST 203245 UU 107 — E— 20 32 45 26,8 2 05 05 32 1390 1250 E— E— E—
25 ST 253745 UU 121 E— E— 25 37 45 26,8 2 05 1 32 1450 1430 E— E— E—
30 ST 304565 UU 215 ST 304565 UU B 230 30 45 65 451 2,5 05 1 65 3110 3160 27 5060 6320
35 ST 355270 UU 342 ST 355270 UU B 359 35 52 70 50,1 2,5 0,7 1,5 75 3290 3550 37 5340 7100
40 ST 406080 UU 529 ST 406080 UU B 553 40 60 80 59,9 2,5 0,7 1,5 91 4340 4810 49 7050 9630
45 ST 456580 UU 577 ST 456580 UU B 602 45 65 80 59,9 2,5 0,7 1,5 91 4550 5330 49 7390 10700
50 ST 5072100 UU 836 ST 5072100 UU B 871 50 72 100 774 3 1 1,5 120 5790 6970 70 9400 13900
55 ST 5580100 UU 1190 ST 5580100 UU B 1230 55 80 100 774 3 1 2 120 6030 7630 70 9800 15300
60 ST 6085100 UU 1270 ST 6085100 UU B 1320 60 85 100 774 3 1 2 120 6260 8300 70 10200 16 600
70 ST 7095100 UU 1430 ST 7095100 UU B 1480 70 95 100 774 3 1 2 120 6510 9320 70 10 600 18 600
80 ST 80110100 UU 2080 ST 80110100 UU B 2140 80 110 100 77 3 15 2 114 8230 12200 58 13 400 24400
90 ST 90120100 UU 2290 ST 90120100 UU B 2370 90 120 100 77 3 15 2 114 8550 13500 58 13900 27000
100 ST 100130100 UU 2540 ST 100130100 UU B 2620 100 130 100 77 3 15 2 114 8820 14 800 58 14300 29500

1N =0,102 kgf = 0,2248 lbs

]:[ - 201 1 mm = 0,03937 Zoll ]:[ - 202



Produktbezeichnung und Ausfihrung ee— ———

Miniatur-
Linear-Rotativ-Buc

Beispiel einer Produktbezeichnung

Die Ausflihrungen der Baureihe STSI werden mittels Produktbezeichnung gekenn-
zeichnet. Die Produktbezeichnung aus Modellcode, Abmessungen, Lange und einem

Auswahlcode ist fiir jede Ausfiihrung anzugeben.

Fiihrungsset

Mit Welle STSI 4 20 - 15 - 50

-1 T I I

Ohne Welle STS 4 20 - 15 A/”_
Teil

Buchse 8 20 A M1

- —T1
Kugelkifig 4 15 A
| [ T
Welle SF 4 50 /M1

OModeII Modell- ¢ o 17 - 205
code

OWeIIendurchmesser ()

Bohrungsdurchmesser j
in der Buchse (2) Abmessungen Seite II - 205

AuRendurchmesser
Buchse

Kugelkafig

0
VO , f e / e OLénge der Buchse
i i Soici Lénge des Kugelkafigs
@ Rotations- und Linearbewegungen @® Superprazision 6 9 gelkallg e S
Die Kombination aus Buchse und zylindrischer Hochgenaue Kugeln sind mit hochgenau bearbeiteten )
Laufbahn sowie im Kafig eingefassten Kugeln Buchsen und Wellen kombiniert, wobei keine oder OWeIIenIénge
ermdglichen simultane Rotations- und eine minimale Vorspannung eingestellt ist, wodurch Dreh-
Linearbewegungen in Axialrichtung. und Linearbewegungen besonders prazise umgesetzt
werden. )
@Auswahlklasse i‘:;:’a"" Seite T - 205
@ Sehr geringe GroRBe @ Extrem ruhiger Lauf Anmerkungen (") Innendurchmesser des Filhrungssets ohne Welle oder Kugelkafig.
Durch die extrem kleinen Kugeln in einer diinnen Da jede Komponente prézise geschliffen und auf eine ideale () Innendurchmesser des Kugelkiifigs.
Buchse wird ein kleiner Durchmesser und eine Vorspannung eingestellt ist, ist auch langfristig ein extrem
geringe Bauhohe erreicht. laufruhiger und gleichmaBiger Betrieb bei geringem

Reibungswiderstand maglich.

1N=0102kgf = 02248 Is
H = 203 1 mm = 0,03937 Zoll H = 204



Produktbezeichnung und Ausflihrun( e—_—"—)_———

o ] Miniatur-Linear-Rotativ-Blichse

Fuhrungsset mit Welle : STSI
(STSI-Baureihe) Fuhrungsset ohne Welle 1 STS
Buchse :OR ---A
Kugelkafig IBK A
Welle :SF A

o Welendurchmesser

e BofurgduchmesserinderBuchse

o Auflendurchmesser
o Lange der Buchse

Wellendurchmesser in mm angeben. Innendurchmesser des
Fuhrungssets ohne Welle oder Kugelkafig.

Bohrungsdurchmesser der Buchse in mm angeben.
Innendurchmesser des Kugelkafigs.

AuBendurchmesser der Buchse in mm angeben. |

Lange der Buchse in mm angeben. |

Lange des Kugelkéfigs in mm angeben. |

o Wiglrengs Wellenldnge in mm angeben. |
@ AL Klasse M1 ‘M1 Auswahlcodes und Toleranzen sind in Tabelle 3 aufgefiihrt.
Klasse M2 * M2 Bei der Kombination von Teilen sind Teile mit gleichem Auswahl-
Klasse M3 *M3 code zu verwenden.
Tabelle 1 Modelle der Baureihe STSI
Fuhrungsset Teilecode

Miniatur-Linear-Rotativ-Biichse Buchse
Mit Welle OR---A
STSI
Kugelkdfig
Miniatur-Linear-Rotativ-Blichse
Ohne Welle
STS
Welle
SF---A

IT - 205

GENAUIGKEI m—

Tabelle 2: Toleranzen und zuldssige Werte

Nenn-AuBendurchmesser| AuBendurchmesser- | Radialschlag Langen-
derBuchse toleranz der am AuBen- | toleranzder
Buchse durchmesser [Buchse und der
mm pm der Buchse Welle
Uber Incl. Hoch Niedrig um B
3 6 0 =5
6 10 0 —6 8 +0,1
10 18 0 —8
18 30 0 =) 9
Tabelle 3 Auswahlcode und Toleranz Einheit: ym
Toleranz des Toleranzklasse des
Bohrungsdurch- Toleranz des
) Wellendurchmes-
Auswahlcode messersinder | Innendurchmessers
sers
Buchse

Hoch | Niedrig | Hoch | Niedrig | Hoch | Niedrig

M1 =1 =3 =1l -3 0 =1l

M2 -2 —4 -2 —4 =1l =2

M3 =3 =5 =3 =5 =2 -3

Die Nennlast der STSI-Baureihe ist der Wert, der sich bei gleichmaBiger
Lastverteilung ergibt, ohne dass die Kugeln im Kugelkéfig an der Buchse
oder am Wellenende herunterfallen.

SChMIeruNg e—

Bei der STSI-Baureihe wird keine werkseitige Grundschmierung vorge-
nommen. Daher muss flir angemessene Schmierung selbst gesorgt wer-
den.

Bei der STSI-Baureihe ist sowohl Ol- als auch Fettschmierung méglich.
Bei Fettschmierung wird dieses Ublicherweise in geringen Mengen auf
die Welle und die Laufbahn der Buchse aufgetragen. Die Verwendung
von qualitativ hochwertigem Fett auf Lithiumseifenbasis wird empfoh-
len.

Sicherheitshinweise m—

@ Passung

Die STSI-Baureihe wird mit einer leichten Vorspannung gefertigt, um
prézise Bewegungen zu erméglichen. In der Buchse und im Geh&duse der
STSI-Baureihe Bohrung mit Spielpassung verwenden, um Auswirkungen
von Presspassungen auf den Innendurchmesser zu vermeiden. Fiir die
Kombination einer Buchse mit einem Kugelkafig und einer Welle ist
aullerdem eine Buchse und eine Welle mit dem gleichen Auswahlcode
zu wahlen, die dann mit einem Kugelkafig kombiniert werden kénnen.

@ Betriebstemperatur

Die maximale Betriebstemperatur betrdgt 120°C und fiir den Dauerbe-
trieb sind Temperaturen von bis zu 100°C zuldssig. Bei Temperaturen
tiber 100°C bitte mit LICH in Verbindung setzen.

© Montage

Bei der Montage der Buchse und der Gehdusebohrung wird das Zylinde-
rende typischerweise mit Klebstoff oder einem Sicherungsrings in Axial-
richtung befestigt.

Der Kugelkafig wird auf die Welle montiert, nachdem die Buchse an der
Gehdusebohrung befestigt wurde. Die Montage wird erleichtert, wenn
der Kugelkafig um die halbe Einfiihrldnge der Welle in Einbaurichtung
versetzt wird, damit der Kugelkafig nach der Montage an seiner bestim-
mungsgemalien Position sitzt.

O Einfiihren der Welle
Beim Einfiihren einer Welle in eine Buchse ist darauf zu achten, dass die
Welle nicht mit Hebelkraften oder Sté3en belastet wird.

1N =0,102 kgf = 02248 Ibs

1 mm = 0,03937 Zoll H - 206




I 1< [0 Miniatur-Linear-Rotativ-Buchse

Filhrungsset mit Welle Filhrungsset ohne Welle Buchse Kugelkafig

L1

Lb

"
w 2| 2 w
e “-I w it 1
AuBenzylinder Kugelkafig Welle
Buchse Kugelkafig Statische Welle
; Grundnennlast (")
—— Pé?nctleuskl;[gﬁfslncgsr;:?sg Gewicht (Ref) N R Gewicht (Ref) N R c Gewicht (Ref) ¥ 8 Produktbezeichnung eines
ellenaurch- ewIC er. ennmalle mm q EewIC er., ennmalse mm ewic er., ennmalse mm Fuhrungssets mit Welle
messer ohne Welle Produktbezeichnung Produktbezeichnung ’ Produktbezeichnung &
OR 3 510A 09 10 BK 2 3 5A 0,1 5 10,5 SF 2 20A 05 20
2 STS 2L-L, 32 5 2 3.2 2 STSI 2L-L-L
OR 3 515A 13 15 BK 2 310A 03 10 21,0 SF 2 30A 0,7 30
OR 5 710A 1,5 10 BK 3 510A 0,7 10 384
SF 3 50A 2,8 50
3 STS 3L-L, OR 5 720A 29 5 7 20 BK 3 515A 11 3 5 15 57,7 3 STSI 3L-L-L
SF 3 60A 33 60
OR 5 730A 44 30 BK 3 520A 14 20 76,9
OR 6 810A 1.7 10 BK 4 610A 09 10 59,5
SF 4 50A 49 50
4 STS 4L-L, OR 6 820A 34 6 8 20 BK 4 615A 13 4 6 15 89,3 4 STSI 4L-L-L
SF 4 60 A 59 60
OR 6 830A 52 30 BK 4 620A 18 20 119
OR 71010A 3,1 10 BK 5 710A 1,0 10 81
SF 5 50A 7,7 50
5 STS 5L-L, OR 71020A 6,3 7 10 20 BK 5 715A 1,6 5 7 15 121 5 STSI 5L-L-L
SF 5 80A 12,3 80
OR 71030A 94 30 BK 5 720A 20 20 162
OR 81120A 70 20 BK 6 810A 12 10 103
SF 6 50A 11 50
6 STS 6L,-L, OR 81130A 10,5 8 M 30 BK 6 815A 18 6 8 15 154 6 STSI 6L-L-L
SF 6 80A 17,7 80
OR 81140A 14,1 40 BK 6 820A 23 20 206
OR101320A 8,5 20 BK 81010A 1,6 10 105 SF 8 50A 19,7 50
8 STS 8L-L, OR101330A 12,7 10 13 30 BK 81015A 24 8 10 15 157 SF 8 80A 31,5 8 80 STSI 8L-L-L
OR101340A 17,0 40 BK 81020A 32 20 209 SF 8 90A 355 90
OR121820A 22,2 20 BK101215A 2,8 15 191 SF10 80A 493 80
10 STS10L-L, OR121830A 333 12 18 30 BK101220A 38 10 12 20 254 SF10100A 61,6 10 100 STSITOL-L-L
OR121843A 47,7 43 BK101225A 438 25 318 SF10120A 74,0 120
OR142025A 31,4 25
BK121420A 43 20 341 SF12 80A 71,0 80
OR142030A 37,7 30
12 STS12L-L, 14 20 BK121425A 54 12 14 25 427 SF12100 A 88,8 12 100 STSIM2L-L-L
OR142035A 44,0 35
BK121430A 6,1 30 512 SF12120 A 106,5 120
OR142040A 50,3 40

Hinweis () Der Wert, der sich bei gleichmaBiger Lastverteilung ergibt, ohne dass die Kugeln im Kugelkéfig aus der Buchse austreten.
Anmerkung: L,, L,, und Lim Produktbezeichnungsfeld des vormontierten Satzes mit und ohne Welle in der MaBtabelle stehen fiir die Lange der Buchse,
die Lange des Kugelkafigs und die Lange der Welle.

1N =0,102 kgf = 0,2248 lbs

]:[ - 207 1 mm = 0,03937 Zoll ]:[ - 208



Kugelkafig

Vorteile

@ Rotations- und Linearbewegungen

Die hochprézisen Stahlkugeln im Kafig nutzen die
Prazision der Laufbahn und erméglichen so sehr prazise
Drehbewegungen sowie kombinierte Rotations- und
Linearbewegungen.

@ Hervorragender Hochgeschwindigkeitsbetrieb

Da der Kéfig sehr stabil und dennoch leicht ist und
somit eine geringe Massentragheit aufweist, eignet
sich diese Baureihe fiir Anwendungen mit abrupten
Bewegungen wie schnellen Drehbewegungen und
linearen Bewegungen in axialer Richtung.

Stahlkugel

@ GroBe Nennlast und Festigkeit

Im Kéfig ist die maximal mogliche Anzahl von

Stahlkugeln integriert. Dadurch erhoht sich die Nennlast
und die Festigkeit bei geringer elastischer Deformation auch
bei veranderlichen Lasten oder Lasten mit Mittenversatz.

Lange Lebensdauer

Die Stahlkugeln im Kéfig sind spiralférmig

angeordnet, um zu verhindern, dass die Kugeln auf einer
festen Spur umlaufen. Dadurch werden
Ermuidungserscheinungen auf Laufbahnen der Welle und
des Gehauses minimiert, wodurch eine konstant hohe
Genauigkeit Uber lange Zeitraume sichergestellt wird.
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Produktbezeichnung und AusfihruNQ e——————

Beispiel einer Produktbezeichnung

Die Ausfiihrungen der Baureihe BG werden mittels Produktbezeichnung gekennzeichnet.

Die Produktbezeichnung aus Modellcode und Abmessungen ist anzugeben.

o

Modell Modell- ¢ e 11 - 210
code

© o
3 3

Innendurchmesser

Umkreisdurchmesser
Abmessungen Seite IT - 210

®

|Ch

Léange des Kafigs

Qo ¢

Produktbezeichnung und AusSfUNMUNGD e———————

o Modell Kugelkifig :BG

(BG-Baureihe)
o Innendurchmesser Innendurchmesser in mm angeben.
o Umkreisdurchmesser Umkreisdurchmesser in mm angeben.
o Lange des Kafigs Kéfiglange in mm angeben.

Zulassige Geschwindigkeit

Die BG-Baureihe kann Rotations- und kombinierte Rotativ- und Linearbewegungen aus-
fiihren. Die zuldssige Geschwindigkeit fiir diese gleichzeitig ausgefiihrten Bewegungen
kann mit der folgenden Gleichung ermittelt werden (1). In Tabelle 1 sind typische Werte
aufgefihrt.

DN;DW”‘HOSW ................................................. (1)
wobei DN : Zuldssige Geschwindigkeit (siehe Tabelle 1)
n :Drehzahl, min-1
: Anzahl Hiibe pro Minute, cpm
S :Hubldnge, mm

D,,, : Walzkreisdurchmesser der Kugeln, mm
F,+E,
(0= 535 )

F, :Innendurchmesser, mm
E :Umkreisdurchmesser, mm

Anwendbar sofern n, <5000, S n,=50000.

Tabelle 1 Zuldssige Geschwindigkeit

Schmierung DN
Olschmierung 600 000
Fettschmierung 300000

1N=0,102kgf=022481bs
1mm=003937 Zoll
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Sicherheitshinweise

@ Passung

Die BG-Baureihe wird generell mit einer leichten radialen Spielpassung
verwendet. In Tabelle 2 sind empfohlene Passungen aufgefiihrt.

Wenn sie in der Flihrungssdule einer Formpresse verwendet wird oder
hohe Betriebsgenauigkeit erforderlich ist, wird generell eine Vorspan-
nung aufgebracht. Die Maftoleranzen der Welle und der Gehduseboh-
rung in diesem Fall sind in Tabelle 3 aufgefiihrt. Da ibermaRige Vorspan-
nungen jedoch die Lebensdauer des Kugelkafigs verkiirzen, wird
empfohlen, die in Tabelle 4 aufgefiihrten Untergrenzen fir das Radial-
spiel einzuhalten.

Tabelle 2 Allgemeine Passung

Toleranzklasse

Welle Gehdusebohrung

h5, h6 H6, H7

Tabelle 3 MalStoleranzen fiir Welle und Gehdusebohrung Einheit: pm
Welle Gehdusebohrung
NennmafRe h5 Nennmal3e K5
mm H L mm H L
19 0 = 9 25 +1 —8
22 0 =9 28 +1 —8
25 0 -9 31 12 =9
28 0 =9 36 +2 =9
32 0 -1 40 +2 =9
38 0 -1 48 +2 =9
Tabelle 4 Untergrenzen des internen Radialspiels Einheit: pm
Nennmalle der Welle Untergrenzen des
mm internen Radialspiels
19 =5
22 —5
25 =5
28 —7
32 =7
38 =7

Io-21

@ Kugellaufbahn

Die BG-Baureihe wird mit einer Welle und einer Gehdusebohrung als
Laufbahnoberflache verwendet. Tabelle 5 zeigt die empfohlenen
Werte flr die Oberflaichenhérte und die Rauheit der Kontaktlauffla-
che. Tabelle 6 zeigt die empfohlenen Werte fir die minimale effektive
Hartungstiefe.

Falls einige der Kugeln in der Halterung bei linearer Bewegung aus
der Laufbahn des Gehduses austreten, wird empfohlen, die Geh&u-
selaufbahn etwas anzufasen, damit die Kugeln leicht ein- und austre-
ten kdénnen.

Tabelle 5 Oberflachenhérte und Rauheit der Laufflache

Pos. Empfohlener Wert Anmerkung
u Bei geringer Oberflichenharte ist die
Obe;f;ic:en 58~64HRC Nennlast mit dem Hartefaktor zu mul-

tiplizieren (") .

0,2 umRa oder weniger | Bei niedrigen Genauigkeitsanforderun-
(0,8 umRy oder gen ist auch ca. 0,8 umRa (3,2 L mRy)
weniger) zulassig.

Oberflachen-
rauheit

Anmerkung (') Der Hartefaktor geht aus Abb. 3 auf Seite I1-5 hervor.

Tabelle 6 Minimale effektive Hartetiefe der Laufbahn Einheit: mm
Nennmafe der Welle und o
der Gehiusebohrung Empfohlener Wert fiir die minimale
. effektive Hartetiefe
Uber Incl.
= 28 08
28 50 1,0

Form

GroBe

P UG U U Y
CESEOELE=CELEL LTSS
DD S e S e

s losoeo0009 A
= vt E el
O
o ST I
RS Produktbezeichnung mm € C,
mm g F E. L N N
19 BG 192555* 33 19 25 55 2330 2600
22 BG 222860* 40 22 28 60 2490 2950
25 BG 253165* 48 25 31 65 2660 3390
28 BG 283670* 76 28 36 70 3830 4660
32 BG 324075* 93 32 40 75 4480 6030
38 BG 384880* 162 38 48 80 6750 9390
Anmerkung (') Die Werte der dynamischen und der statischen Grundnennlast basieren auf der Annahme, dass die
Last gleichmaBig auf die Kugeln in der Halterung verteilt ist und diese nicht die Laufflache verlassen.
Anmerkung:  Die Produktbezeichnungen mit * bezeichnen unsere Halbstandardprodukte.
1N=0,102kgf=0,2248Ibs
1mm=003937 Zoll ]I - 21 2




Rollenfuhrung & Nadelkafig

Rollenfuhrung
Nadelkafig

uE
7%
4
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‘ h&llenrﬁih#ung

RW

Abstreifer /

Abdec

Vortelle

@ Hohe Steifigkeit und Prazision
Da die Prézisions-Rolle in die extrem glatte, feingeschliffene
Oberflachenfiihrung eingebaut ist, verfligt das Produkt Uber eine
hohe Steifigkeit und Genauigkeit. Durch die Mdglichkeit, die
Einstellung der Arbeitshohe in Einheiten von 2 um auszuwahlen,
ist eine gleichmaBige Lastverteilung auch in Umgebungen mit
Mehrfachnutzung gegeben.

Deckel

Halteplatfe

Ruckhalterung

Endplatte

® Ruhiger Lauf

Der Aufbau aller Modelle gewahrleistet eine exakte
Fuhrung der Rollen, ohne dass es zu Verdrehungen
kommt, wodurch eine extrem stabile und gleichméBige
Linearbewegung entsteht.
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Produktbezeichnung und AusfihruNQ e——————

Beispiel einer Produktbezeichnung

Die Ausfiihrungen der Baureihen RW, SR und GSN werden mittels Produktbezeichnung gekenn-
zeichnet. Die Produktbezeichnung aus Modellcode, Abmessungen, Teilecode, Symbol fiir Genauig-

keitsklasse und einem Auswahlcode ist fiir jede Ausfiihrung anzugeben.

o

o

©

s << &
2z |z ©

RW 40 uu
| |
SR 2050
| |
GSN 20
M
o Modell Modell- ¢ o 11~ 216
code
o GroRe Abmessungen Seite IT - 216
o Abstreifer Teile- e - 217
code
0 Genauigkeitsklasse Genauig 11 217
keitsklasse
oAuswahlklasse Auswahb ¢ e 112917
code

Produktbezeichnung und Ausflihrung

0 Modell

Rollenfiihrung RW
Rollenfiihrung RW Zoll-Baureihe
Rollenfiihrung SR
Rollenfiihrung GSN

—Modell + GroRe—

:RW
: RWB
: SR
: GSN

Verfiigbare Modelle und GréRen: siehe Tabellen 1.1 und 1.2

o Grolke

Représentative Breite in mm angeben. Fiir die Zoll-Baureihe ist die
Breite in Stufen von 1/16 Zoll anzugeben.
Verfiigbare Modelle und GréBen: siehe Tabellen 1.1 und 1.2.

1N=0,102kgf=022481bs
1mm=003937 Zoll

II - 216
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- Abstreifer « Genauigkeitsklasse + Auswahlklasse - - Genauigkeitsklasse + Auswahlklasse -

__________________________________________________________________________________________________________________________________| __________________________________________________________________________________________________________________________________|
Tabelle 1.1: Modelle und Grél8en der Baureihen RW, SR und GSN (metrische Baureihe) Tabelle 2.1 : Verfligbare Genauigkeitsklassen fiir RW, SR und GSN Tabelle 2.2 Verfiigbare Genauigkeitsklassen fiir RWB
GroRe (metrische Baureihe) (Zoll-Baureihe)
Form Modell 15 2 % % 30 0 2 50 70 9 Genauigkeitsklasse (Symbol) Genauigkeitsklasse (Symbol)
Grofe Normal (") Hochgenau Prazision  |Superprazision GroRe Normal Hochgenau Prazision  |Superprazision
(Kein Symbol) (H) (P) (SP) (Kein Symbol) (H) P (SP)
RW = = = O O = O O O O 15 O O O O 14 — @) 0O O
20 O O O ©) 20 = O @) O
25 O O O ©) 24 = @) @) @)
26 - O O O 32 - O O O
_ _ _ _ 30 — O O ©) 48 — O O —
SR O O O O O O D) o 0 0 0 P — 5 5 —
40 O O O O
50 O O O 00
— 70 - O O —
: «&‘?@&i GSN @ @ @ - - ® @ @ - - % - ® O -
({// Hinweise () Gilt fiir SR und GSN.
@ Gilt fur RW.

Tabelle 1.2: Modelle und GréofSen der Baureihe RWB (Zoll-Baureihe)

GroRe
Form Modell Tabelle 3.1 Toleranzen fiir Breite W von RW und RWB Tabelle 3.2 Toleranzen fiir Breite W, und LéngeL,von SR und GSN
14 16 24 32 48 64
L1 L
RWB @) O @) @) O O
& & & o
_ ALY,
= QU
& @] & O
e bsedo Ohne Abstreifer . Kein Symbol  Gilt fuir Rollenfiihrung RW 5 RWB SR GSN
Mit Abstreifer vV Den Abstreifer in Richtung der Linearbewegung montieren. GriBe Maftoleranz W GréBe MaRtoleranz W
Der Abstreifer besteht aus speziellem kiinstlichen Gummi mit mm Zoll Einheit: mm
zwei Lippen und schiitzt hervorragend gegen Fremdkorper. 26 0 14 0 GroRe MaBtoleranz W, MaRtoleranzL,
30 —005 16 —0,002 L
40 24 20
50 0 32 0 25 —og _0(2)
70 —0,07 48 —0,003 32 g ’
0 0 40
95 64
Abstreifer Abstreifer —0,10 —0,004 50 0 0
—0,3 =03
[ & &) all|
C‘ Tabelle 4 Auswahlcode und HéhentoleranzH sowie Betriebshéhe A
N8 & = 3 )
] . ) - o)~ 32
. i i 1 1 / nw
Abb. 1 Abstreifer g ey
2]
RW SR GSN >0
Pos. Hohen-MaRtoleranz H und Betriebshéhe A
. Auswahlcode Metrische Baureihe Zoll-Baureihe
o Genauigkeitskiasse Norr:al Kein Symbol Verfqlg;bare Genatfigi(keiitilrlassen.: siehe Tabellen 2.1 und 2.2. Genauigkeitsklasse T Zoll
:ZCZIS?;:au : E Details zur Genauigkeitsklasse: siehe Tabellen 3.1, 3.2 und 4. oSyl — 0 ~ 0010 —
Superprazision : Sp Hochgenau (H) £ > 0 ~ 0005 g e
ppolAceE : E E10 —0005 ~ —0,010 —00002 ~ —0,0004
c3 0 ~ —0,003 0 ~ —0,00012
6 il s Wenn viele (Abstreifer) auf der gleichen Oberflache verwendet Prazision (P) c6 —0003 ~ —0,006 —000012  ~ —0,00024
werden, miissen die mit dem gleichen Auswahlcode fiir MaBtole- €9 e~ 0ate —000024 ~ —0,00036
ranzen der Kategorie H in Tabelle 4 so eingesetzt werden, dass sich B2 0 ~ —0,002 0 ~ —0,00008
eine gleichmaBige Lastverteilung ergibt. Wenn keine Maftoleran- o B4 —0002 ~ —0,004 —0,00008 ~ —0,00016
zen der Kategorie H angegeben sind, ist lediglich ein Symbol fiir Superprazision (SP) B6 —0,004 ~ —0,006 —0,00016 ~ —0,00024
die Genauigkeitsklasse anzugeben. B8 —0006 ~ —0,008 —000024  ~ —0,00032
B10 —0008 ~ —0,010 —0,00032 ~ —0,00040

1N=0,102kgf=0,2248Ibs
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Sicherheitshinweise

Sicherheitshinweise fiir die Montage

@ Kugellaufbahn Tabelle 7.2 Genauigkeit der Montageflache (SR und GSN) @ Bezugsmontageflache
Tabelle 5 zeigt die empfohlenen Werte fir die Oberflachenharte und die Pos. Empfohlener Wert Bei der Montage von RW, RWB, SR, und GSN in Richtung der Linear-
Rauheit der Kontaktlaufflache. Die Tabellen 6.1 und 6.2 zeigen die emp- bewegung ist die gegentiberliegende Seite der tiK[0-Markierung
fohlenen Werte fiir die minimale effektive Hartungstiefe. 7 am Ende der Fiihrung als Referenzflache zu verwenden. (Siehe Abb. 3)
( \E"aubtemigung _ Bei der oberen Seite der JLIK[T) -Markierung handelt es sich um die
Tabelle 5 Oberflichenhérte und Rauheit der Lauffiache ¢| - |@ 0:02/100 0derweniger belastete Oberfliche, die als Normalposition angesehen wird.
Pos. Empfohlener Wert Anmerkung 7
. ) Bei geringer Oberflichenharte ist die
Oberf]achen 58~64HRC Nennlast mit dem Hartefaktor zu mul-
harte iy
tiplizieren ().

J

0,2 umRa oder
Oberflachen- weniger

Bei niedrigen Genauigkeitsanforderun-
gen ist auch ca. 0,8 mRa (3,2 mRy) R Edaubteneigung

7
rauheit 08 u mRy oder L | e 0,015/100 oder weniger
weniger) %ﬁ/ 7
Anmerkung (') Der Hartefaktor geht aus Abb. 3 auf Seite IIl-5 hervor. /A

Tabelle 6.1 Minimale effektive Hartetiefe der Laufbahn (RW und RIWB) Einheit: mm
Produktbezeichnung FrT\pfohIener Wert furd!e
minimale effektive Hartetiefe & &
RW 26 RWB 14 08
RW 30 RWB 16 1,0 Bezugsmontageflache JLIK (o] Symbol Reallast Oberfliche

RW 40 RWB 24 15 S T HHHHHHH Bezugslinie 0,05/100 oder weniger 7 ‘/7
RW 50 RWB 32 2,0 @& & | |
RW 70 RWB 48 2,5 \ / \
RW 95 RWB 64 3,0 Bezugsfliche / ( . [ ] ) >
N 7

Tabelle 62 Minimee effektive Hartetiefe der Laufbahn (SRund GSN) Einheit: mm © Nutbearbeitung auf SR- und GSN-Montageflachen S S oA — = e Db i s
R e FWPthlener\{Veﬂ fﬂrdfe Bei der Montage von SR und GSN auf der Montagefliache mit eingebrach-
minimale effektive Hartetiefe ter Nut sollte die Nuttiefe E so tief sein, dass ein Spiel zu den Unterseiten
SR15 GSN 15 08 der SR und GSN besteht, in dem sich Ol sammeln kann. (Siehe Abb. 2)
22 ;g ggm 5(5) Davon abweichend sollte die Nutbreite W entsprechend der Breite W, Abb. 3 Montagebeispiele
T N 1,0 fiir SR so breit wie die Spielpassung sein und die Nutposition auf der Re-
SR40 GSN40 15 ferenzflache muss beachtet werden.
SR50 GSN 50 20 ® Montage von SR und GSN
Fur die Montage ist die Fiihrung mit Schrauben direkt auf einem Tisch
© Genauigkeit der Montageflache [=| = oder Bett zu befestigen, oder wie in Abbildung 4 dargestellt mit einer
Die empfohlenen Werte fiir die Genauigkeit der Montagefldche befin- Druckplatte zu befestigen. Fiir SR wird die Montage mit Druckplatte
densich in Tabelle 7.1 und 7.2. empfohlen.
Tabelle 7.1 Genauigkeit der Montagefldche (RW und RWB) \\\
Pos. Empfohlener Wert
w1
w
. ~ 2 A~ +
Ertaubte Neigung | 00/100 oder { & @D S U @3 2
B tage- i
e o |weniger Abb. 2 Form der Nut auf der Montagefliche ' Exl
v { >
| It
O Betriebstemperatur ) >2
M Die maximale Betriebstemperatur betrdgt 120 °C und fiir den Dauerbe- K H @ m o
Erlaubte Neigung trieb sind Temperaturen von bis zu 100°C zuldssig. Bei Temperaturen = = =
@ @ 0,015/100 oder {iber 100°C bitte mit IZIC@in Verbindung setzen.
Referenz weniger

/Montageﬂéche F 7, % _I-
% CTTU ST 2L
2 m—y [ | \

@@@@@ | Druckplatte
MTTTTT
LLLLY inie |0,05/100 oder

@@@@@ weniger

Bewegungsrichtung

Abb. 4 Montage mit Druckplatte

Bezugsflache

1N=0,102kgf=0,2248Ibs

]:[ = 21 9 1mm=003937 Zoll ]I = 220



IKI] Ro"enfl.-ihrung - IKD RO"enfuhrung (ZOII—Baureihe )_

Form Form
L w1 L W1
F 4-d 2, F 4-d 2

Grole

F
|
F
|

W W
Gewicht Nennmale Dynamische Statische Gewicht Nennmalle Dynamische Statische
(Ref) mm Grundnennlast | Grundnennlast (Ref.) Zoll / mm Grundnennlast | Grundnennlast
Modell C € Modell C C
0 0
w H L v F W, h d W H L Y F W, h d
g N N g N N
RW 26 74 2 14 50 6 19 16 10 34 25000 40100 RWB 14* T O I T T PO S O L I A R 25000 40100
RW 30 179 30 19 70 | 75 | 254 19 14 45 39800 71200 RWB 16* 27 | t0 ook AT < U I I 39800 71200
RW 40 740 40 28 100 | 113 38,1 26 21 55 85700 160 000 RWB 24* 730 e e o R T 982 0189 85700 160 000
RW 50 1750 50 38 140 15 50,8 35 28,5 6,6 154 000 314000 RWB 32* 1770 502800 331 1‘&2) 513(1) 0'5?; 502800 41125;§ ;Qﬁ 0'2502 154000 314000
RW 70 5260 70 57 200 | 225 76,2 48 | 425 90 306 000 638000 RWB 48* 5670 |Ldoe A 788 I 168 0206 306000 638000
RW 95 12700 95 76 270 30 1016 65 | 565 11,0 514000 1130000 4 3 1063 1,181 4 31/a 224 0328
RWB 64* 13500 101,600 76,200 270 30 101,600 82,550 57,0 83 514.000 1130000

Anmerkung: Die Produktbezeichnungen mit * bezeichnen unsere Halbstandardprodukte.

72
19
=

1N=0,102kgf=0,2248bs

I - 22‘] 1mm=003937Zoll IT - 222



1 1< Rollenfuhrung

L1

L2

L1

L2

Form
©  © ©- © -
g o g . g =) g
© | GroBe s - |
4-d 4-d
(ASTERAN
(falmu; NI I\ N— <i._I ¢l‘ ‘J$ “i“ =
\\ il 1 K ////}
L L
. Nennmafle Dynamische Statische
el et mm Grundnennlast Grundnennlast
C G
W, w, L A T L, L, B d t
g N N
SR 1540 — 62 15 30 40 1 15 20 12 23 33 7 26 500 45900
—_— GSN 15 82 15 30 40 15 20 19 12 23 34 1 22300 36 000
SR 2050 — 120 20 36 50 12 16 30 18 29 38 8 42800 96 300
—_— GSN 20 145 20 36 50 15 20 29 18 29 34 1 40100 87900
SR 2560 — 210 25 45 60 14 19 35 20 36 438 9 67 300 156 000
—_— GSN 25 260 25 45 60 18 24,5 35 20 36 4,5 13 58900 131000
SR 3270 = 345 32 55 70 15 20 45 27 44 55 10 97 500 271000
—_— GSN 32 413 32 55 70 18 24,5 45 27 44 4,5 13 88800 241 000
SR 4090 S 750 40 68 87 21 28 55 35 54 6,5 14 143000 373000
—_— GSN 40 940 40 68 92 25 34 54 35 54 55 18 133000 337000
SR 50125 — 1870 50 82 125 30 40 78 50 66 8,5 20 252000 673 000
—_— GSN 50 1800 50 82 121 30 42 77 50 66 6,6 20 242 000 634000
1N=0,102kgf=0,2248Ibs
]I = 223 1mm=003937 Zoll ]:[ - 224
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Produktbezeichnung und Ausflihiung e————————————

Beispiel einer Produktbezeichnung

Nadelkafig

Die Baureihen FT und FTW...A werden mittels Produktbezeichnung gekennzeichnet.
Die Produktbezeichnung aus Modellcode, Abmessungen, Zusatzcode und Auswahlcode ist
fir jede Ausfiihrung anzugeben.

00006 000

Zylinderrolle FT 20 10 N B4
| | | 1 |
FT W 40 30 V A J 450 B4

Modell Modell- ¢ e 11 - 227
code

Rollengrofe

Halterung
Halterungsbreite
Abmessungen Seite I - 227

Zylinderrolle

Léange des Kafigs

O @ % & & O 9

Kéafigmaterial
Seite IT - 227
Lok e I1 - 228
Gefligter Nadelkafig
1 J
Vo r t e I / e Rollen-Auswahlklasse i\:::"'"‘" Seite I1 - 228 | 2
@ Flacher Querschnitt @ Ruhiger Lauf und geringe Gerduschentwicklung =~
Der flache Rollenkafig ist eine hubbegrenzte Linearfiihrung, Da die Rollen von einer mit hoher Prézision gefertigten > 2
die aus eng tolerierten Rollen und einer hochprazisen Halterung geflhrt werden, ist der Reibungswiderstand ohne
Halterung besteht und dabei iber einen flachen Querschnitt Stick-Slip sehr gering und eine gleichmaBige lineare Bewegung
verfugt, der dem Rollendurchmessenicht Ubersteigt. ist sichergestellt. Fir Anwendungen, bei denen eine geringe
Gerduschentwicklung wichtig ist, sind Halterungen aus
@ GroBe Nennlast Kunstharz die erste Wahl.
Die Rollen werden mit geringem Abstand zueinander
in einem Kafig montiert, optimiert mit hoher Steifigkeit o Einfache Handhabung

fur hohe Nennlasten. Die Rollen sind sicher in der Halterung eingefasst und

lassen sich somit einfach handhaben.
@ Einfaches Nachriisten von Walzkorperfiihrungen
Die ein- und doppelreihigen Modelle mit einem Winkel von 90°, sind
genormt und kdnnen fur eine einfache Umristung der herkémmlichen
GleitfUhrungen von Werkzeugmaschinen etc. ohne umfangreiche
Anderungen auf Walzkdrperfilhrungen verwendet werden.
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PrOdU ktbeZE|Chnung und Ausfuhrung - Modell - RollengrBe. Breite der Halterung- Lénge der Halterung- Kafigmaterial- - Gefligter Nadelrollenkafig - Rollen-Auswahlklasse -

o Model Nadelksf Einreihioe Ausfihrun CFT o Gefigter Nadelkafig Halterung : Kein Symbol ~ Gesamtldnge der Halterung und Uberschreitungen
9 Doppel?eihige abgev?inkelte Ausfilbrung : ETW---A mit Standardlange der Standardlange angeben.
’ Gefiigter Nadelkifig )

Verfiigbare Modelle und RollengréRen: siehe Tabelle 1.

Nadelrollenkafige mit erweiterter Gesamtlange konnen durch Verbinden von Stahlhalterungen hergestellt werden. Sofern erforderlich, ist nach dem Zusatzcode
,J " die Gesamtlange der Halterung wie im Beispiel fiir die Produktbezeichnung gezeigt in mm anzugeben. Die Maximalldngen gefligter Nadelrollenkafige sind
o Rollengrifte Das 10-fache des Rollendurchmessers (mm) angeben. in Tabelle 2 aufgefiihrt.

Bei Ausfiihrungen mit Code V das 10, 2-fache des ganzzahligen Langen, die die in Tabelle 2 aufgefiihrte Maximallange tberschreiten, konnen auf Wunsch angefertigt werden. Fiir weitere Informationen bitte I JCH kontaktieren.

Rollendurchmessers (mm) angeben.

Tabelle 2 Maximallinge gefilgter Nadelrollenkéfige Einheit: mm
Produktbezeichnung Max. Kéfiglange
Tabelle 1 Modelle und Grél3en der Baureihen FT und FTW...A PunktschweiBen T 2Ol
Roll 58 FT 2515 300
ollengrolRe
Form Kafigmaterial Modell 2 FT 3020
20 25 30 35 40 50 100 200 | FT 3525 375
Einreihige Ausfiihrung I@ e FT 4030
Stahl FT O O O O O O @) O ~ [ FT 4035 600
| FT 4026 V
/ FT 5038
Einreihig Verbundmetalle Zweireihig FT 5043
Kunstharz FT---N O O O O = = = = FT 5030 V 1000
FT 10080
Doppelreihige abgewinkelte Ausfiihrung FT 10060 V
Abb. 1 Verbindung durch PunktschweilBung FT 200120 1500
FT 200100 V 1000
Stahl FTW---A = = = = O @) O (@) FTW 4030 VA 600
FTW 5045 A
FTW 5050 A 1000
FTW 5035 VA
FTW 10095 A
FTW 10070 VA
FTW 200150 A 1500
FTW 200120 VA
e RElEIEE AL Halterungsbreite in mm angeben.
Lange des Kafigs I o i I Rollen-Auswahlklassen und MaRtoleranzen fir
KafiglangeliiliE S Rollendurchmesser befinden sich in Tabelle 3.

Von den in der MaRtabelle aufgefiihrten Standardlangen
abweichende Langen konnen auf Wunsch angefertigt werden.
Fur weitere Informationen bitte I JCH kontaktieren.

MaBtoleranzen fiir Rollendurchmesser sind in Tabelle 3 aufgefiihrt. Ublicherweise wird eine der Standard-Auswahlklassen geliefert.
Um eine korrekte Lastverteilung zu erreichen, diirfen nur Produkte mit dem gleichen Auswahlcode kombiniert werden.
Sofern erforderlich, ist dieser, wie im Beispiel fiir die Produktbezeichnung gezeigt, anzugeben.

o Kafigmaterial Stahl . Kein Symbol  Kafigmaterial angeben.
Kunstharz *N Verfligbare Modelle und RollengréBen: siehe Tabelle 1.
Tabelle 3 Rollen-Auswahlklasse Einheit: um
- )
Auswahlklasse | Auswahlcode Durc.hschmttllche Maltoleranzen I| E
fir Rollendurchmesser (') ny
B2 0~ —2 =7
B4 —2~ —4 50
Standard 56 2~ 6 2
B8 =6 ~ =@
Al 0~ —1
A2 =i = =2
A3 =2~z =3
Halbstandard A I S—
A5 —4 ~ =5
A6 —5~ —6
Anmerkung () Aufmafe fiir Rundheit und die Zylinderform

entsprechen JIS B 15062005 Rollenlager - Rollen.
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O Kugellaufbahn

Tabelle 4 zeigt die empfohlenen Werte fiir die Oberflachenhérte und die
Rauheit der Kontaktlauffliche. Tabelle 5 zeigt die empfohlenen Werte fiir
die minimale effektive Hartungstiefe.

Tabelle 4 Oberflichenhérte und Rauheit der Laufflache

© Hub- und Kéfiglange

Eine lineare Bewegung in eine Richtung wie in Abb. 3 dargestellt, be-
wegt den Nadelrollenkéfig um die Halfte des Bewegungsbetrags in die
gleiche Richtung. Somit stehen die Verfahrweglange, die Hubldnge und
die Kéfiglange in folgendem Zusammenhang:

Pos. Empfohlener Wert Anmerkung
. ) Bei geringer Oberfldchenharte ist die
Oberf]achen 58~64HRC Nennlast mit dem Hartefaktor zu mul-
harte N
tiplizieren (")
. 02 u mBa oder Bei niedrigen Genauigkeitsanforde-
Oberflachen- weniger .
. rungen ist auch ca. 0,8 tmRa
rauheit (0,8 umRy (3.2 1 mRy) zulissi
oder weniger) e 9

Anmerkung (') Der Hartefaktor geht aus Abb. 3 auf Seite IIl-5 hervor.

Tabelle 5 Minimale effektive Hartetiefe der Laufbahn

Einheit: mm
Rollendurchmesser Empfohlener Wert fiir die minimale

Uber Incl. effektive Hartetiefe
— 3 05
3 4 08
4 5 1,0
5 8 15
8 10 20
10 14,142 25
14,142 20 35

@ Bei Verwendung fiir Bettoberflache und 90° V-Oberflachen

Nach vollstandigem Léppen entsprechend Abb. 2, FT an FTW---VA, bzw.
FT---V an FTW:--A montieren. Die Kombination von Nadelrollenkafigen
ist in Tabelle 6 aufgefiihrt.

FTW5035VA FT5043

Abb. 2 Verwendungsbeispiel auf flachen und 90° V-Oberfldchen

S
L= T_H_ ................................................... (1)

wobei L, : Verfahrwegldnge, mm
S :Hubldnge, mm
L :Kéfiglange, mm

L S

[ [|=9=9-9-0-0_0_0_0_e_0_¢
\ I
sz |
L1
Abb. 3

O Betriebstemperatur

Wenn die Halterung aus Stahl ist, kann sie hoheren Temperaturen stand-
halten. Wenn Sie sie jedoch bei iber 100°C verwenden, wenden Sie sich
bittean IO

Die Halterung aus Kunstharz kann Temperaturen von bis zu 100°C
widerstehen. Im Dauerbetrieb sollten 80°C nicht tberschritten werden.

Tabelle 6 Kombination von Nadelrollenkéfigen Einheit: mm
Kombinations- Furr ebene Oberflichen Fir90° V-Oberflachen
nummer Produktbezeichnung Rollendurchmesser D, Produktbezeichnung Rollendurchmesser D,
1 FT 4030 4 FTW 4030 VA 2,828
2 FT 4035 4 FTW 4030 VA 2,828
3 FT 5038 5 FTW 5035 VA 3,535
4 FT 5043 5 FTW 5035 VA 3,535
5 FT 10060 V 7,071 FTW 5045 A 5
6 FT 10060 V 7,071 FTW 5050 A 5
7 FT 10080 10 FTW 10070 VA 7,071
8 FT 200100 V 14,142 FTW 10095 A 10
9 FT 200120 20 FTW 200120 VA 14,142

II - 229

Sicherheitshinweise fiir die Montage

FT und FTW---A werden Ublicherweise, wie in Abb. 4 dargestellt, mon-
tiert. Bei der Montage der wéarmebehandelten und polierten Fiihrung im
Gehause ist diese vorsichtig zu handhaben, damit beim Anziehen keine
Deformationen auftreten.

@ Normalfall

@ Bei Verwendung einer Fihrung

:

(3 Bei anliegender Radiallast

<

Abb. 4 Montagebeispiele
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I 1< Nadelkafig
Einreihiger Nadelkafig

FTW...A
L kv Form
DwW
o
20 25 30 35 o L b b b b bl e v T . — — — —
40 50 100 200 . ) ow Skad 40 50 100 200 - .
) v
0000000D | -
I FT...N
o ——
c C. Modell c C.
Stahlhalterung Kunstharzhalterung D, b L a D, b L b,
g N N g N N

— FT 2010 N 1,63 2 8660 19 800 FTW 4030 VA-150 94 2,828 30 150 24,5 118 000 491 000

FT 2010 - 32 — 191 2 10 32 _ 9710 22900 FTW 5045 A-250 410 s 45 550 355 332000 1240000

FT 2010 -100 — 58 100 22900 68 700 FTW 5050 A-250 460 50 40,5 371000 1440000

E— FT 2515 N 43 25 17 300 41100 FTW 5035 VA -250 220 3,535 35 250 29 218000 922 000

FT 2515 - 45 — 56 2,5 15 ® 22000 56 200 FTW 10095 A-500 3360 10 95 500 77 1680000 6180000

FT 2515 -100 = 11,6 100 ; 37900 112000 FTW 10070 VA - 500 1790 7,071 70 500 56,5 1020000 4110000

FT 3020 N 9,7 3 50 60 3 31600 78 800 FTW 200150 A-500 10200 20 150 500 118 3790000 10800 000

FT 3020 - 60 — 12,5 - 37100 96 700 FTW 200120 VA - 500 5940 14,142 120 500 96 2530000 8220000
e FT 3525 N 18,6 35 51400 132000
FT 3525 - 75 — 23 3 = & = 58400 155000
FT 4030 -150 — 73 30 127 000 382000
FT 4035 -150 — 86 N 35 150 - 143 000 446 000
FT 4026V -150 — 45 2,828 26 150 - 97300 347 000
FT 5038 -250 — 195 38 267 000 851000
FT 5043 -250 — 200 > 43 20 - 306 000 1020000
FT 5030V -250 = 103 3,535 30 250 = 180 000 652 000
FT 10080 -500 — 1610 10 80 500 - 1390 000 4370000
FT 10060V - 500 — 870 7,071 60 500 = 838000 2900000
FT200120 -500 — 4940 20 120 500 - 3120000 7670000
FT 200100V - 500 — 2860 14,142 100 500 = 2090000 5820000

uE
7%
4
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Allgemeine Erlauterung




Nennlast und Lebensdaue! m—

Lebensdauer von Walzkorper-Linearfiihrungen

Werden Walzkorper-Linearfiihrungen (iber einen langeren Zeitraum hin-
weg eingesetzt, unterliegen sie auch unter normalen Einsatzbedingungen
einem Verschleil3. Insbesondere bei einwirkenden Belastungen treten an
Walzkdrpern und Laufbahnen mit zunehmender Betriebsdauer Ver-
schleiBerscheinungen (z. B. Riefenbildung, Ablésen von Metallpartikeln an
der Walzkorper- oder Laufbahnoberflache) auf. Die Linearfiihrungen kon-
nen in diesem Fall nicht mehr verwendet werden. Die Lebensdauer von
Walzkorper-Linearfiihrungen ist definiert als Gesamtlaufleistung vor dem
ersten Sichtbarwerden von Ermiidungserscheinungen auf Laufbahnen
oder Walzkérpern.

Die Lebensdauerwerte kénnen variieren, da es sich bei der Materialermi-
dung um ein statistisches Phanomen handelt. Die Nennlebensdauer wird
deshalb auch statistisch berechnet.

Nennlebensdauer

Die Nennlebensdauer einer Walzkorper-Linearfiihrung ist definiert als
Gesamtlaufleistung (1) , die 90 % einer Gruppe identischer Linearfiih-
rungen unter gleichen Betriebsbedingungen ohne Sichtbarwerden von
Ermidungserscheinungen auf Laufbahnen oder Walzkérpern erzielen
konnen.

Anmerkung (") Bei Linear-Rotativ-Biichsen wird die gesamte Anzahl von Umdrehun-
gen angegeben.

Dynamische Grundnennlast C

Die dynamische Grundnennlast ist die in Wirkrichtung und GroBe kons-
tante Belastung, die eine Gruppe identischer Walzkorper-Linearfiihrun-
gen bei Einzelbetrieb fiir eine in Tabelle 1 aufgefiihrte Nennlebensdauer
unter denselben Betriebsbedingungen aufnehmen kann.

Tabelle T Nennlast

Baureihe Nennlebensdauer
Kreuzrollenfiihrung o
Rollenfiihrung & Nadelkéfig 100>10°m
Lineareinheit
V”erdrehgesmherte Linearwellen- 50X 10°m
flhrung
Kugelbiichse
Linear-Rotativ-Blichse 10° Umdrehungen

Statische Grundnennlast C,

Die statische Grundnennlast einer Walzkorper-Linearfihrung ist definiert
als die statische Belastung, aus der sich eine bestimmte Kontaktbean-
spruchung im Zentrum der Kontaktflache zwischen den Walzkérpern
und einer Laufbahn bei maximaler Last, d. h. die maximale Last bei einer
normalen Linearbewegung, ergibt. Normalerweise wird ein statischer Si-
cherheitsfaktor berlicksichtigt.

Zulassige Last F

Die zuldssige Last ist definiert als gleichméRige Rollbewegung auf der
Kontaktoberflache, auf der die maximale Kontaktbeanspruchung an-
liegt, und die Summe der elastischen Deformationen der Walzkorper
und der Laufbahn dabei gering ist.

Daher ist die anliegende Last im Bereich der zuldssigen Last zu halten,
wenn eine sehr laufruhige Bewegung und eine hohe Genauigkeit erfor-
derlich sind.

Dynamisches Nenndrehmoment T

Das dynamische Nenndrehmoment ist als ein Drehmoment mit einer
bestimmten Richtung und Kraft definiert, bei der 90 % einer Gruppe
baugleicher verdrehgesicherter Linearwellenfiihrungen bei individuel-
lem Betrieb 50 x 10° m ohne Materialschaden aufgrund von Ermidungs-
erscheinungen Uberstehen.

Statisches Nenndrehmoment T,
Statisches Nennmoment T, T, T,

Das statische Nenndrehmoment und das statische Nennmoment ist als
das statische Drehmoment oder die Momentlast definiert, aus dem sich
eine bestimmte Kontaktbeanspruchung im maximal belasteten Mittel-
punkt der Kontaktflache zwischen Walzkérpern und einer Laufbahn er-
gibt, wenn das maximale Drehmoment oder die maximale Momentlast
(siehe Abb. 1) flir eine normale Linearbewegung angelegt werden. Nor-
malerweise wird ein statischer Sicherheitsfaktor berticksichtigt.

Lastrichtung und Nennlast

Walzkdrper-Linearflihrungen werden mit entsprechend der Lastrichtung
korrigierten Nennlasten betrieben. Die in der Maf3tabelle angegebene
dynamische und statische Grundnennlast sollte vor der Verwendung kor-
rigiert werden. Da die zu korrigierenden Werte je nach Baureihe unter-
schiedlich sind, ist die Erlduterung der jeweiligen Baureihe zu beachten.

Lineareinheit

X TY
JE== fE==
— S

— = B )

Verdrehgesicherte Linearwellenfiihrung in Blockausfiihrung

Verdrehgesicherte Linearwellenfiihrung

@ C,Co @ C,Co
— N

FT FTW...A

Rollenfiihrung Nadelkafig

Rollenfiihrung & Nadelkafig

Abb. 1 Wirkrichtung der Nennlast, des Nennmoments und der Momentlast

Anmerkung: Bezlglich Kreuzrollenfiihrung und Miniatur-Kugelbiichsen siehe Erlduterung der einzelnen Baureihen.
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Nennlast und Lebensdauer

Formeln zur Berechnung der Lebensdauer

Die Nennlebensdauer und die dynamische Grundnennlast von Walzkor-
per-Linearfiihrungen hangen wie in Tabelle 2.1 und 2.2 angegeben zu-

sammen.

Tabelle 2.1 Formeln zur Berechnung der Lebensdauer jeder Baureihe

Formeln zur Berechnung der Nennlebensdauer

Baureihe Gesamtlaufleistung Lebensdauer Legende
10°m h

Kreuzrollenfiihrun 10

Rollenfiih &Ngd i |-=100(%)3 L :Nennlebensdauer, 10°m

ofieniulrung & Radelkang C :Dynamische Grundnennlast, N
) L 5 T :Dynamisches Nenndrehmoment, N m
L|nearefhhelt L=50(%) L= 10°L P :Dynamische Aquivalenzlast
Kugelbtichse h 25n, X60 (oder Reallast), N

c\ M : Anliegendes Moment N m
Verdrehgesicherte LZsO(T) L, :Nennﬂlebensdauer in Stunden h
Linearwellenfiihrung L—SO(L)3 S :Hubldnge mm
M n, :Anzahl Hiibe pro Minute cpm

Tabelle 2.2 Formeln zur Berechnung der Lebensdauer von Linear-Rotativ-Blichsen

Formeln zur Berechnung der Nennlebensdauer
Baureihe Gesamtzahl Umdrehungen LESEEEr Legende
10°Umdrehungen h

Drehbewegung L :Nennlebensdauer, 10° Umdrehungen

C :Dynamische Grundnennlast, N
106L P :Reallast N
, Lh= 60/(DPW n) 2+ (10Sn1) 2/DPW L, :Nennlebensdauerin Stunden h
X _(C n :Drehzahl min-1

DistRCRIESbee Ehg L_( P ) n, :AnzahlHibe pro Minute cpm
S :Hublinge mm
D,,, :Walzkreisdurchmesser der Kugeln mm

Dreh-und L= 10°L (D,,=1,15F,)

Linearbewegung n= 6005n,/ (17D,,) F, :Innendurchmesser mm

Temperaturfaktor

Da die zuldssige Kontaktbeanspruchung bei Betriebstemperaturen von
liber 150°C abnimmt, sollte die dynamische Grundnennlast mit der fol-
genden Gleichung korrigiert werden:

wobei C, : Dynamische Grundnennlast unter Ber{icksichtigung
der erhéhten Temperatur, N
f. : Temperaturfaktor (siehe Abb. 2)
C: Dynamische Grundnennlast, N

Temperatur
o 150 200 250
CE| ! ! ! ! ] ! !
ft | T T T T | T T T T | T T | T 1T | LI |
1.0 0,95 0,9 0,85 0,8 0,75
Abb. 2 Temperaturfaktor
m-5

Hartefaktor

Der Hartegrad einer Laufbahn muss zwischen 58 und 64 HRC liegen.
Wenn er unter 58 HRC liegt, ist die dynamische Grundnennlast mit der
folgenden Gleichung zu korrigieren:

wobei  C, : Dynamische Grundnennlast unter Berlicksichtigung
der Harte, N
f,, : Hartefaktor (siehe Abb. 3)
C: Dynamische Grundnennlast, N

Laufbahnhérte
HRC 6|0 SIO 4|0 3|0 2|0
H TTT1 I I I I I

T
108 06 0,4 0,2 0,1

Abb. 3 Hartefaktor

Lastfaktor

Die auf eine Walzkorper-Linearfiihrung wirkende Last kann aufgrund von
Maschinenvibrationen oder Erschitterungen groer als die theoretische
Last sein. Im Allgemeinen wird die aufgebrachte Last berechnet, indem
man sie mit dem in Tabelle 3 angegebenen Lastfaktor multipliziert.

Tabelle 3: Lastfaktor

Betriebsbedingungen f,
Ruhiger, erschitterungsfreier

. 1 ~1.2
Betrieb
Normalbetrieb 1,2~1,5
Betrieb mit Erschiitterungen 1,5~3

Statischer Sicherheitsfaktor

Die statische Grundnennlast und das statische Nennmoment (bzw. das statische Nenndrehmoment)
stellen die theoretische Belastungsobergrenze fiir eine normale Walzbewegung dar. In der Praxis mis-
sen diese Grenzwerte um den statischen Sicherheitsfaktor korrigiert werden, der die Betriebsbedingun-
gen und die geforderten Eigenschaften der Welzkdrper-Linearfiihrung beriicksichtigt.

Tabelle 4 Statischer Sicherheitsfaktor

Der statische Sicherheitsfaktor wird mithilfe der folgenden Formel errechnet. Tabelle 4 enthilt Stan-
dardwerte.

Die Formel (4) ist eine Standardformel fiir die Momentbelastung bzw. das Drehmoment. Das statische
Nennmoment und die maximale Momentbelastung in jeder Richtung werden fiir die Berechnung ver-
wendet.

e (3)
S Po
— TD
f= B (4)
wobei f, : Statischer Sicherheitsfaktor

C, : Statische Grundnennlast, N

P, : Statische Aquivalenzlast, N
(oder angelegte Last (Maximallast))

T, : Statisches Nennmoment, Nm
(oder statisches Nenndrehmoment)

M, : Momentlast bzw. Drehmoment in jeder Richtung, N m
(maximale Momentlast bzw. maximales Drehmoment)

Eo—— Betriebszustand und statischer Sicherheitsfaktor
Betrieb mit Vibration und/oder Erschiitterungen Hochleistungsbetrieb Normalbetrieb

Kreuzrollenfiihrung 4 ~6 3~5 2,5~3
Lineareinheit 3 ~5 2~4 1 ~3
Vberdrehgesmh‘erte 5 ~7 4t 3 ~5
Linearwellenfithrung

Kugelbiichse 2,5 2 1,5
Linear-Rotativ-Biichse 25 2 1,5
Rollenfiihrung & Nadelkéfig 4 ~6 3~5 2,5~3

Vorspannung

Zweck der Vorspannung

Wélzkorper-Linearfiihrungen kénnen mit geringfiigigem internen Spiel betrieben werden,
wenn eine leichtgéngiger Lauf bei geringer Last erforderlich ist. Fiir einige Anwendungen wer-
den jedoch vorgespannte Linearfiihrungen bevorzugt, da hierdurch das interne Spiel vermie-
den und gleichzeitig die Steifigkeit der Fiihrungen erhdht wird.

Die Vorspannung wird durch die GroRe der Walzkorper zwischen den Laufbahnen definiert.
Bei Beaufschlagung mit einer externen Last ist die elastische Verformung vorgespannter Line-
arfihrungen geringer und die Steifigkeit hoher. (siehe Abb.4)

Festlegung der Vorspannung

Die Hohe der Vorspannung wird unter Berticksichtigung der Betriebseigenschaften von Maschinen
und Geraten festgelegt, in denen die Walzkorper-Linearfiihrungen montiert sind, sowie der auf die
Walzkorper-Linearfiihrung wirkenden Last. Die Standardvorspannung fiir Walzkorper-Linearfiihrun-
gen betrdgtim Allgemeinen ca. 1/3 der einwirkenden Last im Falle von Kugelumlauffihrungen (mit
Stahlkugeln) und ca. 1/2 bei Rollenumlauffiihrungen (mit Zylinderrollen). Sofern aufgrund von Vib-
rationen oder wechselnden Belastungen eine sehr hohe Steifigkeit der Walzkdrper-Linearfihrun-
gen erforderlich ist, kann eine hdhere Vorspannung gewahlt werden.

Sicherheitshinweise zur Auswahl der Vorspannung

Selbst wenn eine hohe Steifigkeit erforderlich ist, sollte eine iibermafige Vorspannung ver-
mieden werden, da die in diesem Fall entstehende, extrem hohe Spannung zwischen Walz-
korper und Laufbahn zu einer verminderten Lebensdauer der Walzkorper-Linearfihrung fih-
ren kann. Demzufolge ist es sehr wichtig, je nach Einsatzbedingung die richtige Vorspannung
zuwahlen. Wird eine hohe Vorspannung bentigt, bitte I 3 kontaktieren.
Miniatur-Kugelbiichsen und Linear-Rotativ-Bichsen sollten niemals mit einer groRen Vorspan-
nung beaufschlagt werden.

O 0O

Kugeldurchmesser  Durchmesser und Lange der Rolle
10 mm 10 mmx10 mm

Vorspannungslast: 0,05xC, aquivalent

20

Kugel (ohne Vorspannung )

Kugel (mit Vorspannung)

Rolle (ohne Vorspannung)

Elastische Verformung pm
S
T

Rolle (mit Vorspannung)

0 1000 2000 3000

LastN
Abb. 4: Vorspannung und elastische Verformung
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Reibung

Reibung bei Walzkorper-Linearfiihrungen

Die statische (Anlauf-)Reibung von Walzkorper-Linearfiihrungen ist we-
sentlich geringer als bei herkdmmlichen Flachfiihrungen. Auch ist der
Unterschied zwischen statischer und dynamischer (Bewegungs-)Rei-
bung gering. Der Reibungswiderstand andert sich bei Geschwindigkeits-
anderungen nur wenig. Deshalb tragen Walzkérper-Linearfiihrungen er-
heblich zur Energieeinsparung und Vermeidung von hohen
Betriebstemperaturen sowie zur Nutzung hoherer Verfahrgeschwindig-
keiten bei.

Da Reibungswiderstand und -unterschiede gering sind, kénnen schnelle
Reaktionen auf Fahrbefehle und exakte Positionierungen erreicht wer-
den.

Reibungskoeffizient

Der Reibungswiderstand von Walzkorper-Linearfiihrungen ist abhédngig
von deren Bauart, Belastung, Verfahrgeschwindigkeit sowie dem ver-
wendetem Schmierstoff. Grundsétzlich beeinflussen Schmierstoff oder
Dichtungen den Reibungswiderstand bei Anwendungen mit geringer
Belastung und hoher Verfahrgeschwindigkeit nicht unerheblich. Dage-
gen ist bei Anwendungen mit hoher Belastung und geringer Verfahrge-
schwindigkeit in erster Linie die Hohe der wirkenden Last entscheidend.
Der Reibungswiderstand von Walzkdrper-Linearflihrungen ist noch von
weiteren Faktoren abhangig, jedoch wird in der Praxis die folgende For-
mel verwendet.

wobei, F : Reibungswiderstand, N
u : Dynamischer Reibungskoeffizient
P : Belastung, N

Bei abgedichteten Linearfiihrungen muss zusatzlich der Einfluss der
Dichtungen berticksichtigt werden, der wiederum vom Schmierstoff
und vom Dichtungssitz abhangt.

Bei ordnungsgemadfen Schmier- und Einbauzustdnden und moderater
Last, befinden sich die Reibungskoeffizienten von in Betrieb befindli-
chen Walzkorper-Linearfiihrungen im in Tabelle 5 aufgefiihrten Bereich.
Im Allgemeinen ist der Reibungskoeffizient bei kleinen Lasten groR.

Tabelle 5: Reibungskoeffizient

Baureihe Dynamischer Reibungskoeffizient u (1)
Kreuzrollenfiihrung 0,0010~0,0030
Lineareinheit 0,0010~0,0020
LRI 0,0020~0,0040
Linearwellenfiihrung
Kugelbiichse 0,0020~-0,0030
Linear-Rotativ-Blichse 0,0006~0,0012
Rollenfiihrung 0,0020~0,0040
Nadelkéfig 0,0010~0,0030

Hinweis: (") Bei diesen Reibungskoeffizienten wurde eine Dichtung nicht be-
ricksichtigt.

Schmierung

Zweck der Schmierung

Der Zweck der Schmierung von Walzkorper-Linearflihrungen besteht in der
Vermeidung eines unmittelbaren Metallkontakts zwischen Laufbahn und Walz-
kérper, wodurch Reibung und Verschleifl vermindert und starke Warmeent-
wicklung verhindert wird. Befindet sich auf der Kontaktflache zwischen Lauf-
bahn und Walzkérper ein ausreichender Olfilm, kann die Kontakt-
beanspruchung erheblich gemindert werden. Schmierung ist ein wichtiger As-
pekt fiir die Zuverldssigkeit von Walzkorper-Linearfiihrungen.

Auswahl des Schmierstoffes

Da die Leistungsfahigkeit von Walzkorper-Linearflihrungen durch Schmier-
stoffe und Schmierverfahren beeinflusst wird, sind diese entsprechend der
Bauart, Belastung und Verfahrgeschwindigkeit der zu verwendenden Walz-
korper-Linearfiihrung auszuwahlen. Im Vergleich zu herkdmmlichen Fiih-
rungen ist die Schmierung von Walzkorper-Linearfiihrungen jedoch we-
sentlich einfacher. Es wird lediglich eine geringe Schmierstoffmenge
benétigt, und die Schmierintervalle sind sehr lang, was den Wartungsauf-
wand deutlich verringert. Die am haufigsten verwendeten Schmierstoffe
bei Wilzkérper-Linearfiihrungen sind Ol und Fett.

Fettschmierung

Fir die Fettschmierung von Walzkdrper-Linearfiihrungen wird im Allge-
meinen Fett auf Lithiumseifenbasis (Konsistenz 2 nach JIS) verwendet.
Bei Walzkorper-Linearfiihrungen, auf die sehr hohe Belastungen einwir-
ken, sind Fette mit Zusatzen fiir extreme Driicke empfehlenswert.

Fir Reinrdume und Vakuumanwendungen, bei denen nur sehr geringe
Partikelemissionen und niedrige Ausgasungen erwiinscht sind, kommen
Fette auf Synthetikélbasis oder auf Seifenbasis (nicht Lithiumseife) zum
Einsatz. Fur derartige Anwendungen muss das Fett sorgfaltig ausgewahlt
werden, damit es den Umgebungsanforderungen geniigt und gleichzei-
tig noch eine zufriedenstellende Schmierwirkung hat.

Tabelle 6: Liste der Schmierstoffe fiir die Grundschmierung

Baureihe Grundschmierung

Verdrehgesicherte C-Lube

Linearwellenfiihrung MAG

Verdrehgesicherte Linearwellen-
flihrung G

Alvania EP Grease 2
[SHOWA SHELL SEKIYU K. K]

Nachschmierverfahren

Das neue Fett muss Uber eine Zufiihréffnung (z. B. Schmierippel) solange
eingebracht werden, bis der alte Schmierstoff ausgetreten ist. Nach dem
Nachschmieren erfolgt das sogenannte Einlaufen, wobei tiberschiissiges
Fett aus der Fiihrung austritt. Das ausgetretene Fett muss vor dem eigentli-
chen Einsatzbeginn der Linearfiihrung entfernt werden.

Fir eine Standard-Nachschmierung ist eine Schmiermittelmenge von ca.
1/3 bis 1/2 des Freiraumes innerhalb der Walzkdrper-Linearfiihrung erfor-
derlich. Beim erstmaligen Nachschmieren mithilfe eines Schmiernippels er-
gibt sich ein Schmiermittelverlust auf dem Zufiihrweg. Dieser Verlust sollte
einkalkuliert werden.

Im Allgemeinen erhdht sich unmittelbar nach dem Nachschmieren der Rei-
bungswiderstand. Im Anschluss an eine Einlaufphase von etwa 10 bis 20
Hubzyklen nach Austritt des iberschiissigen Fetts verringert sich der Rei-
bungswiderstand wieder auf einen stabilen Wert.

Fiir Anwendungen, bei denen es auf einen sehr geringen Reibungswider-
stand ankommt, kann die zugefiihrte Fettmenge beim Nachschmieren et-
was reduziert werden. Sie muss aber dennoch ausreichende Schmiereigen-
schaften gewdahrleisten.

Mischung unterschiedlicher Schmiermittelsorten

Werden unterschiedliche Schmierstoffe miteinander vermischt, konnen
sich die Eigenschaften des Basiséls, der Basisseife oder der verwendeten
Zusédtze verdndern und in manchen Féllen zu einer erheblichen Ver-
schlechterung der Schmiereigenschaften bzw. zu chemischen Verdande-
rungen der Zusétze flhren. Deshalb sollte vor Verwendung eines neuen
Schmierstoffes das alte Fett vollstandig entfernt werden.

Tabelle 7 Schmierstoffsorten fiir Wélzkérper-Linearfiihrungen

Olschmierung

Im Falle der Olschmierung ist bei hohen Belastungen ein Ol mit héherer
Viskositat und bei hohen Verfahrgeschwindigkeiten ein Ol mit niedrige-
rer Viskositat erforderlich. In der Regel werden Walzkérper-Linearfiihrun-
gen, die hohen Belastungen ausgesetzt sind, mit Olen geschmiert, deren
Viskositét bei ca. 68 mm?/s liegt. Bei gering belasteten Wilzkérper-Line-
arfiihrungen, die mit hohen Geschwindigkeiten betrieben werden, sind
Ole mit einer Viskositat von ca. 13 mm?/s empfehlenswert.

C-Lube

Verdrehgesicherte C-Lube Linearwellenflihrung MAG beinhaltet ein ,C-
Lube “.

Das Schmierteil C-Lube besteht aus einem pordsen Teil aus feinem Harz-
pulver. Die offenen Poren des Kapillarsystems werden mit groen Men-
gen Schmierdl getrankt.

Schmierdl wird den Walzkorpern direkt zugefihrt (Stahlkugeln) und
nicht der Fiihrungswelle. Wenn die Kugeln in Kontakt mit dem im exter-
nen Zylinder eingebauten C-Lube kommen, wird stetig Schmierstoff an
die Oberflache der Walzkorper abgegeben. Durch die Laufbewegung
der Stahlkugeln wird der Schmierstoff auf der Belastungsflache entlang
der FUhrungsschiene verteilt. Dadurch wird langfristig eine ausreichende
Schmierung garantiert.

Die Oberflache des C-Lube ist immer mit Schmierdl Giberzogen. Durch
die Oberflichenspannung im Kontaktbereich zwischen C-Lube und
Stahlkugeln wird standig Schmierdl auf die Oberfldache der Stahlkugeln
aufgebracht.

Verdrehgesicherte Linearwellenfiih-
rung in Blockausfiihrung

MULTEMP PS No.2
[KYODO YUSHI CO,, LTD.]

Nachschmierintervall

Mit zunehmender Betriebsdauer verschlechtert sich die Qualitat jedes
Schmierfetts. Deshalb ist ein regelmaBiges Nachschmieren erforderlich. Das
Nachschmierintervall hdngt von den Betriebsbedingungen der Linearfiihrung
ab. Im Allgemeinen wird das Nachschmieren nach sechs Monaten empfohlen.
Bei linearen Hubbewegungen mit vielen und langen Hiiben verringert sich
dieses Intervall auf drei Monate.

Walzkorper-Linearfiihrungen mit eingebautem C-Lube sind fir lange Zeit
wartungsfrei. Ein Schmiermechanismus und der friihere erforderliche
Schmieraufwand sind nicht l&nger notwendig, wodurch sich die Wartungs-
kosten deutlich reduzieren.

Betriebstemperatur-
Sorte Basisol Verdicker bereich (2 Verwendung
°C
Alvania EP Grease 2 [SHOWA SHELL SEKIYUK.K] |  Mineralél Lithium —20~110 Allgemein, Zusatz fir
extreme Driicke
Alvania Grease S2 [SHOWA SHELL SEKIYU K. K] Mineralol Lithium —25~120 Allgemein
Multemp PS No.2 [KYODO YUSHI CO, LTD] SUGe) Lithium —50~130 Allgemein
Mineralol
IXOReinraumfett CG2 IReMIL R TG, Synthetikol Harnstoff —40~200 AN
LTD.] Lange Lebensdauer
X [NIPPON THOMPSON CO., Synthetikdl, Lithium _ Fir Reinrdaume
LK DOReinraumfettCGL | ) Mineralo| / Calcium 0120 Leichtlauf
DEMNUM™ Grease L-200 (') |  [DAIKIN INDUSTRIES, LTD.] Synthetikdl Ethylentetrafluorid —60~300 Fir Reinrdume
FOMBLIN" Y-VAC3 (") [SOLVAY SOLEXIS] Synthetikol Ethylentetrafluorid —20~250 Fur Vakuum
LU sttt INIPPONTHOMPSON €O, Synthetikél Harnstoff —50~170 Reibkorrosionsfest
AF2 LTD]
6459 Grease N [SHOWA SHELL SEKIYU K. K] Mineralol Polyharnstoff = Reibkorrosionsfest

Hinweise (') Kurze Nachfiillintervalle verwenden.
(?) Die Werte firr die Betriebstemperaturen werden laut Katalog des Schmiermittelherstellers angefiihrt. Fiir eine regelmaBige Verwendung bei hohen Tem-

peraturen wird jedoch keine Garantie ibernommen.

Anmerkungen: 1. FOMBLIN® ist eine eingetragene Marke von SOLVAY SOLEXIS.

2.Vor Verwendung den Katalog des Schmiermittelherstellers priifen.

Wenn der Schmierstoff fiir andere Zwecke verwendet werden soll, bitte I JC I kontaktieren.

1N=0,102kgf=0,2248Ibs
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Anwendungsbeispiele

Federbiegemaschine
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Anwendungsbeispiele

Verdrahtungsmaschine fiir Lithium-lonen-Batterien
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Anwendungsbeispiele

Modularer Hochgeschwindigkeits-
Platinenbestiicker LSA Platinenbestticker

Dusenteil: LSAG

Dusenteil: LSAGT
Dusenteil: BK

Dusenteil Bild

Platinenbestticker Platinenbestticker

Dusenteil: LSAG

Dusenteil: LSAGT

.......
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Anwendungsbeispiele

Lasergraviermaschine Multifunktionelles, automatisiertes Analysetischgerét
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Anwendungsbeispiele

Manipulator CRW BeutelverschluBmaschine

Skalarroboter
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Anwendungsbeispiele

Digitallehre Elektrisches Kraftspannsystem BWU

Mikrotisch BSP Arbeitszylinder mit elektrischem
Direktantrieb

e ekt o Stmiotowes
_5807 VAN ALLEN WAY, CARLSBAD, CA 92008 USA
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Einheiten-Umrechnungstabelle

Tabelle fiir den Vergleich von SI-Einheiten, CGS-Einheiten und MKS-Einheiten

GroRe . . . . ]
SE;::\:r:en Lange Masse Zeit Beschleunigung Kraft Spangrltnc?( i Energie Leistung Temperatur Viskositat KIU?ST::;»(S;P © Magplitsl:cher hé?&r;cejglcsﬁge MFZ?;];:?EZE
SI m kg s m/s’ N Pa J W K Pas m?/s Wb T A/m
CGS cm g s Gal dyn dyn/cm? erg erg/s °C P St Mx Gs Oe
MKS m kgf s*/m s m/s’ kgf kgf/m? kgf m kgf m/s °C kgf s/m? m?/s - - -
Umrechnung in SI-Einheiten
GroBe Name der Einheit Symbol Umrechnglngsfaktor Name der SI-Einheit Symbol Grofe Name der Einheit Symbol Umrechnglngsfaktor Name der SI-Einheit Symbol
Grad ° /180 Meter Wassersdule mH:0 9 806,65
Winkel Minute ' /10 800 Radiant rad Millimeter Quecksilbersaule mmHg 101 325/760
Sekunde " /648 000 Druck Torr Torr 101 325/760 Pascal Pa
Meter m 1 Atmosphare atm 1051 325
Mikrometer M 10 Bar bar 10
Lange Angstrém A 107 Meter m Erg erg 107
Rontgeneinheit ~1,002 08x10™ Kalorie IT cals 4,186 8
Nautische Meile n mile 1852 : Kilogrammbkraft mal Meter kgf m 9,806 65
Energie . . Joule J
Quadratmeter m? 1 Kilowattstunde kW h 3.600x10
Fliche Ar a 102 AuEE T m?2 PS pro Stunde (franzosisch) PS h =2.647 79%x10°
Hektar ha 10* Elektronenvolt eV ~1,602 19x10™
Kubikmeter m’ 1 . ; Watt . w !
Volumen Liter L 10° Kubikmeter m Leistungund | PS (franzosisch) PS ~735,5 Watt "
: HEEEITE) Kilogrammkraft mal Meter pro kgf m/s | 9.806 65
Kilogramm kg 1 Sekunde 9 !
Masse ;onne o t 1(1366 1107 Kilogramm kg Poise P 10"
tommasseneinheit u =1, x10° s -
Sekund 1 Viskositat Elent'pci('sfe Selund cP 10° Pascal mal Sekunde Pas
ekunde s ilogrammkraft mal Sekunde pro
Min Minute | 60 Quadratmeter kgf s/m* | 9,806 65
Zeit Sekunde S M
Stunde h 3 600 Kinematische | Stokes St 10 Quadratmeter pro m?/s
Tag d 86 400 Viskositt Centistokes cSt 10° Sekunde
Geschwindigkeit retsr pro Sekunde mk/s 1 4523 600 e ae Saluri m/s Temperatur D C +273,15 Kelvin K
noten n / Radioaktivitat | Curie Gi 3.7x10" Becquerel Bq
Fggﬂyvier?guunngd Taktzahl s’ 1 Hertz Hz lonendosis Rontgen R 2,58x10* %ﬁg;?ﬁ? nF: ro C/kg
Drehzahl Umdrehungen pro Minute U/min | 1/60 Pro Sekunde s’ Herelegion Rad rad 10* Gray Gy
Winkel Aquivalentdosis | Rem rem 10° Sievert Sv
InkKel- . Q
.+ | Radiant pro Sekunde rad/s 1 Radiant pro Sekunde | rad/s .
geschwindigkeit Mag'rzwlitgzcher Maxwell Mx 10° Weber Wb
, Meter pro Sekunde m/s? 1
Beschleunigung G G 9.806 65 Meter pro Sekunde m/s? Megeede Gamma y 10° el .
Flussdichte Gauss Gs 10+ esla
Kilogrammkraft kgf 9,806 65
it Tonnenkraft tf 9 806,65 Newton N Magnetische Feldstirke | Oersted Oe 10°/4m Ampere pro Meter A/m
Dynamische Kraft dyn 10° Elektrische Ladung | Coulomb C 1 Coulomb C
Momentenbelastung | Kilogrammbkraft mal Meter kgf m 9,806 65 Newtonmeter N-m Eltt Potenialdiferenz | Vot v 1 Volt v
: Elektr. Kapazitat | Farad F 1 Farad F
gl']%%rg’tm;g“ pro kgf/m* | 9,806 65 Elektr.Widerstand | Ohm Q 1 Ohm Q
: lektr. Leitwert Siemens S 1 Siemens S
Spannung und Kilogrammkraft pro E
Druck Qua%lratzentimeter kgf/em® | 9.806 65x10° Pascal Pa Induktivitat Henry H 1 Henry H
Kilogrammkraft pro Strom Ampere A 1 Ampere A
Qua%ratmillimeter kgf/mm* | 9.806 65x10°

1N=0,102kgf=0,2248Ibs
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Tabellen

@ Umrechnungstabelle Zoll - Millimeter

1 Zoll=25,4 mm 1 Zoll = 25,4 mm
Zoll Zoll
0” 1” 2" 3” 4" 5" 6" 7" 8" 0” 1” 2" 3” 4" 5” 6" 7" 8"
Bruch Dezimal Bruch Dezimal

0 25,400 50,800 76,200 101,600 | 127,000 | 152,400 | 177,800 | 203,200 33/64” | 0515625 13,097 38,497 63,897 89,297 | 114697 | 140,097 | 165497 | 190,897 | 216,297
1/64" | 0,015625 0,397 25,797 51,197 76,597 101,997 | 127397 | 152,797 | 178,197 | 203,597 17/32" | 0,531250 13,494 38,894 64,294 89,694 | 115094 | 140494 | 165894 | 191,294 | 216,694
1/32" | 0,031250 0,794 26,194 51,594 76,994 102,394 | 127,794 | 153,194 | 178594 | 203,994 35/64” | 0,546875 13,891 39,291 64,691 90,091 115,491 140,891 166,291 191,691 217,091
3/64” | 0,046875 1,191 26,591 51,991 77,391 102,791 128,191 153,591 178,991 204,391 9/16” | 0,562500 14,288 39,688 65,088 90488 | 115888 | 141288 | 166,688 | 192,088 | 217,488

1/16” | 0,062500 1,588 26,988 52,388 77,788 103,188 | 128588 | 153,988 | 179,388 | 204,788
37/64” | 0578125 14,684 40,084 65,484 90,884 | 116,284 | 141,684 | 167,084 | 192,484 | 217,884
5/64" | 0,078125 1,984 27,384 52,784 78,184 103,584 | 128984 | 154384 | 179,784 | 205,184 19/32" | 0,593750 15,081 40,481 65,381 91,281 116,681 142,081 167,481 192,881 218,281
3/32"” | 0,093750 2,381 27,781 53,181 78,581 103,981 129,381 154,781 180,181 205,581 39/64” | 0,609375 15,478 40,878 66,278 91,678 | 117,078 | 142478 | 167,878 | 193,278 | 218,678
7/64" | 0,109375 2,778 28,178 53,578 78,978 104,378 | 129,778 | 155,178 | 180,578 | 205,978 5/ 8" | 0,625000 15,875 41,275 66,675 92,075 117,475 142,875 168,275 193,675 | 219,075

1/ 8" | 0,125 3,175 28,575 53,975 79,375 104,775 130,175 155,575 180,975 | 206,375
9/64” | 0,140625 3,572 28,972 54,372 79,772 105,172 130,572 155,972 181,372 | 206,772 41/64" | 0,640625 16,272 41,672 67,072 92472 | 117872 | 143272 | 168672 | 194,072 | 219472
5/32" | 0,15625 3,969 29,369 54,769 80,169 105,569 | 130969 | 156,369 | 181,769 | 207,169 21/32" | 0,656250 16,669 42,069 67,469 92869 | 118269 | 143669 | 169,069 | 194,469 | 219,869
11/64" | 0,171875 4,366 29,766 55,166 80,566 105966 | 131,366 | 156,766 | 182,166 | 207,566 43/64" | 0,671875 17,066 42,466 67,866 93,266 | 118,666 | 144,066 | 169466 | 194,866 | 220,266
3/16” | 0,1875 4,762 30,162 55,562 80,962 106,362 131,762 157,162 182,562 | 207,962 11/16" | 0,687500 17,462 42,862 68,262 93,662 | 119,062 | 144462 | 169862 | 195262 | 220,662
13/64" | 0,203125 5,159 30,559 55,959 81,359 106,759 | 132,159 | 157,559 | 182,959 | 208,359 45/64" | 0,703125 17,859 43,259 68,659 94,059 | 119459 | 144859 | 170259 | 195659 | 221,059
7/32" | 021875 5,556 30,956 56,356 81,756 107,156 | 132,556 | 157,956 | 183,356 | 208,756 23/32" | 0,718750 18,256 43,656 69,056 94456 | 119,856 | 145,256 | 170,656 | 196,056 | 221,456
15/64" | 0,234375 5,953 31,353 56,753 82,153 107,553 132,953 158,353 183,753 | 209,153 47 /64" | 0,734375 18,653 44,053 69,453 94,853 120,253 145,653 171,053 196,453 | 221,853
1/ 4” | 0,250000 6,350 31,750 57,150 82,550 107,950 | 133,350 | 158,750 | 184,150 | 209,550 3/ 4” | 0,750000 19,050 44,450 69,850 95250 | 120,650 | 146,050 | 171,450 | 196,850 | 222,250
17 /64" | 0,265625 6,747 32,147 57,547 82,947 108,347 | 133,747 | 159,147 | 184,547 | 209,947 49/64" | 0,765625 19,447 44,847 70,247 95,647 | 121,047 | 146447 | 171847 | 197,247 | 222,647
9/32" | 0,28125 7,144 32,544 57,944 83,344 108,744 | 134,144 | 159,544 | 184,944 | 210,344 25/32" | 0,781250 19,844 45,244 70,644 96,044 | 121,444 | 146,844 | 172244 | 197,644 | 223,044
19/64" | 0,296875 7,541 32,941 58,341 83,741 109,141 134,541 159,941 185,341 210,741 51/64" | 0,796875 20,241 45,641 71,041 96,441 121,841 147,241 172,641 198,041 223,441
5/16” | 03125 7,938 33,338 58,738 84,138 109,538 | 134938 | 160,338 | 185,738 | 211,138 13/16” | 0,812500 20,638 46,038 71,438 96,838 | 122,238 | 147,638 | 173,038 | 198438 | 223,838
21/64" | 0,328125 8,334 33,734 59,134 84,534 109,934 | 135334 | 160,734 | 186,134 | 211,534 53/64" | 0,828125 21,034 46,434 71,834 97,234 | 122,634 | 148034 | 173,434 | 198834 | 224,234
11/32" | 0,34375 8,731 34,131 59,531 84,931 110,331 135,731 161,131 186,531 211,931 27/32" | 0,843750 21,431 46,831 72,231 97,631 123,031 148,431 173,831 199,231 224,631
23/64” | 0359375 9,128 34,528 59,928 85,328 110,728 | 136,128 | 161,528 | 186,928 | 212,328 55/64” | 0,859375 21,828 47,228 72,628 98,028 | 123,428 | 148,828 | 174228 | 199,628 | 225,028
3/ 8" | 0,375000 9,525 34,925 60,325 85,725 111,125 136,525 161,925 187,325 | 212,725 7/ 8" | 0,875000 22,225 47,625 73,025 98,425 123,825 149,225 174,625 | 200,025 | 225,425
25/64” | 0,390625 9,922 35,322 60,722 86,122 111,522 136,922 162,322 187,722 | 213,122 57 /64" | 0,890625 22,622 48,022 73,422 98,822 | 124222 | 149622 | 175022 | 200422 | 225,822
13/32" | 0,406250 10,319 35,719 61,119 86,519 111919 | 137319 | 162,719 | 188,119 | 213,519 29/32" | 0,906250 23,019 48,419 73,819 99219 | 124619 | 150,019 | 175419 | 200,819 | 226,219
27/64" | 0421875 10,716 36,116 61,516 86,916 112316 | 137,716 | 163,116 | 188516 | 213916 59/64" | 0921875 23,416 48816 74,216 99,616 | 125016 | 150416 | 175816 | 201,216 | 226,616
7/16” | 043750 11,112 36,512 61,912 87,312 112,712 138,112 163,512 188912 | 214,312 15/16" | 0,937500 23,812 49,212 74612 | 100,012 | 125412 | 150812 | 176,212 | 201,612 | 227,012
29/64” | 0,453125 11,509 36,909 62,309 87,709 113,109 | 138509 | 163,909 | 189,309 | 214,709 61/64” | 0,953125 24,209 49,609 75009 | 100,409 | 125809 | 151,209 | 176,609 | 202,009 | 227,409
15/32" | 0,468750 11,906 37,306 62,706 88,106 113,506 | 138906 | 164,306 | 189,706 | 215,106 31/32" | 0968750 24,606 50,006 75406 | 100,806 | 126,206 | 151,606 | 177,006 | 202,406 | 227,806
31/64" | 0484375 12,303 37,703 63,103 88,503 113,903 139,303 164,703 190,103 | 215,503 63/64" | 0,984375 25,003 50,403 75,803 101,203 126,603 152,003 177,403 | 202,803 | 228,203

1/ 2" | 0,500000 12,700 38,100 63,500 88,900 114,300 | 139,700 | 165,100 | 190,500 | 215,900

1N=0,102kgf=0,2248Ibs
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Tabellen

@ Harteumrechnungstabelle (zum Nachschlagen)

Rockwell Vickersharte Brinellharte Rockwellharte Shore-Harte
Skala C Skala A Skala B
Last 1471 N Last 5884 N Last 980,7 N
Standardkugel Wolfram- Kugel
HRC HV karbidkugel Diamantkegel . HS
68 940 = = 85,6 = 97
67 900 = = 85,0 — 95
66 865 = = 84,5 = 92
65 832 — (739) 839 — 91
64 800 — (722) 834 = 88
63 772 — (705) 82,8 = 87
62 746 — (688) 82,3 — 85
61 720 — (670) 81,8 — 83
60 697 = (654) 81,2 = 81
59 674 — (634) 80,7 = 80
58 653 — 615 80,1 — 78
57 633 = 595 79,6 = 76
56 613 — 577 79,0 — 75
55 595 — 560 78,5 — 74
54 577 — 543 78,0 — 72
53 560 — 525 774 — 71
52 544 (500) 512 76,8 = 69
51 528 (487) 496 76,3 — 68
50 513 (475) 481 759 = 67
49 498 (464) 469 752 = 66
48 484 451 455 74,7 — 64
47 471 442 443 74,1 — 63
46 458 432 432 73,6 — 62
45 446 421 421 73,1 — 60
44 434 409 409 72,5 — 58
43 423 400 400 72,0 = 57
42 412 390 390 71,5 = 56
41 402 381 381 70,9 = 55
40 392 371 371 704 — 54
39 382 362 362 699 — 52
IV-19

Rockwell Vickersharte Brinellharte Rockwellhdrte Shore-Harte
Skala C Skala A Skala B
Last 1471 N Last 5884 N Last 980,7 N
Standardkugel Wolfram- Kugel
HRC HV karbidkugel Diamantkegel iy HS
38 372 353 353 69,4 = 51
37 363 344 344 68,9 = 50
36 354 336 336 684 (109,0) 49
35 345 327 327 67,9 (108,5) 48
34 336 319 319 67,4 (108,0) 47
33 327 311 311 66,8 (107,5) 46
32 318 301 301 66,3 (107,0) 44
31 310 294 294 65,8 (106,0) 43
30 302 286 286 65,3 (105,5) 42
29 294 279 279 64,7 (104,5) 41
28 286 271 271 64,3 (104,0) 41
27 279 264 264 63,8 (103,0) 40
26 272 258 258 63,3 (102,5) 38
25 266 253 253 62,8 (101,5) 38
24 260 247 247 624 (101,0) 37
23 254 243 243 62,0 100,0 36
22 248 237 237 61,5 99,0 35
21 243 231 231 61,0 98,5 35
20 238 226 226 60,5 97,8 34
(18) 230 219 219 = 96,7 33
(16) 222 212 212 — 95,5 32
(14) 213 203 203 = 93,9 31
(12) 204 194 194 — 92,3 29
(10) 196 187 187 — 90,7 28
8 188 179 179 — 89,5 27
6) 180 171 171 — 87,1 26
4 173 165 165 — 85,5 25
) 166 158 158 — 83,5 24
0) 160 152 152 — 81,7 24

1N=0,102kgf=0,2248Ibs
1mm=003937 Zoll

IV -20



Tabellen

@ Toleranzen fur Wellendurchmesser

Nenndurchmesser

b12 cl12 dé e6 el2 5 f6 g5
mm
> < H L H L H L H L H L H L H L H L
— 3 —140 | —240| —60 | —160| —20 | —26 | —14 | —20 | — 14 | -14 | -6 =10 -6 | — 12 =2 -6
3 6 =140 | =260 —70 | =190 | —30 | —38 | —20| —28 | —20 | —140 | —10 =15 =10 | —18| —4 -9
6 10 =150 | —300| —8 | —230| —40 | —49 | =25 | =34 | =2 | =15 | —13 =19 =13 | =22 =5 =
10 18 =150 | =330 —9 | —=2/5| =50 | —61 | =32 | —43 | =32 | =212 | —16 =24 =16 | =27 | —6 —14
18 30 =160 | =370 | =110 | —320| —65 | —78 | —40 | —53 | —40 | =250 | —20 =29 =20 | —33 -7 —-16
30 40 =170 | — 420 | —120 | — 370
40 50 —180 | — 430 | =130 | = 380 80 96 50 06 50 300 25 36 25 41 9 20
50 65 —190 | — 490 | —140 | — 440
6 %0 —200 | =500 | =150 | = 450 =100 | =119 | =60 | =79 | —60 | —360 | —30 —43 =30 | —49 | —10 =23
80 100 =220 | =570 | =170 | — 520
100 120 a0 | — 500 | —180 | — 530 =120 | =142 | =72 | =9 | =72 | =422 | 36 =5 =36 | -5 | —12 =27
120 140 =260 | — 660 | —200 | — 600
140 160 —280 | —680| —210 | — 610 | —145 | =170 | —85 | =110 | — 85 | —485 | —43 —61 —43 | —68 | —14 -32
160 180 =310 | =710 | =230 | — 630
180 200 —340 | — 800 | —240 | — 700
200 225 —380 | — 80| —260 | —720 | —170 | —199 | —100 | —129 | —100 | —560 | —50 =70 =50 | =79 | —15 =35
225 250 —420 | — 880 | —280 | — 740
250 280 —480 | —1000 | —300 | — 820
280 35 —5a0 | —1060 | =330 | — 850 =190 | =222 | =110 | =142 | =110 | =630 | —56 =79 -5 | —8 | =17 —40
315 355 =600 | —1170 | —360 | — 930
355 400 —680 | 1250 | —400 | — 970 210 246 125 161 125 695 62 87 62 98 18 43
400 450 =760 | —1390 | —440 | —1070
450 500 —840 | —1470 | —480 | =110 230 270 135 175 135 765 68 95 68 108 20 47
Nenndurchmesser
h12 js5 j5 js6 j6 j7 k5 ké
mm
> < H L H L H L H L H L H L H L H L
— 3 0 =100 | +2 =) +2 -2 |+3 =3 +4 = +6 -4 +4 0 +6 0
3 6 0 =120 | +25 | =25 +3 -2 |+4 -4 +6 =) + 8 -4 +6 sl +9 Sl
6 10 0 =150 | +3 =3 +4 -2 |+45 | —45 +7 =2 +10 = 5 I 7 sl +10 1l
10 18 0 —180 | + 4 —4 +5 -3 | +55 | =55 +8 =3 +12 -6 +9 el +12 el
18 30 0 =210 | +45 | — 45 I —4 | +65 |—65 +9 -4 +13 -8 +11 +2 +15 +2
ig gg 0 =250 | +55 | =55 +6 -5 |+8 =& +11 =5 +15 =10 +13 +2 +18 +2
50 65
6 80 0 =300 | +65 | —65 +6 =7 |+95 | —95 +12 =17 +18 =12 +15 +2 +21 +2
80 100
100 120 0 =350 | +75 | =75 +6 -9 | +1 =11 +13 -9 +20 =15 +18 +3 +25 +3
120 140
140 160 0 =400 | +9 -9 +7 =11 | +125 | =125 | +14 =11 +22 —18 +21 +3 +28 +3
160 180
180 200
200 225 0 —460 | +10 =10 +7 =13 | +145 | =145 | +16 =13 +25 =21 +24 +4 +33 +4
225 250
250 280
280 315 0 =520 | +115 | =115 4F7 =16 | +16 =16 +16 —16 +26 =26 +27 +4 +36 +4
315 355
355 400 0 =570 | +125 | =125 a7 —18 | +18 —18 +18 —18 +29 —28 +29 +4 +40 +4
400 40 0 =630 | +135 | =135 +7 =20 | +20 =20 +20 =20 Sl =3 +32 +5 +45 +5
450 500
IV - 21

Einheit: um
Nenndurchmesser
g6 h5 hé h7 h8 h9o h10 h11
mm
H L H L H L H L H L H L H L H L > <
=2 -8 0 -4 0 -6 0 =10 0 —14 0 -2 0 — 40 0 - 60 — 3
-4 =12 0 =5 0 -8 0 =12 0 —18 0 - 30 0 -4 0 =75 3 6
=5 —14 0 -6 0 -9 0 =15 0 =22 0 - 36 0 - 58 0 -9 6 10
-6 ={7 0 -8 0 = 0 —18 0 =27 0 - 43 0 - 70 0 =110 10 18
=7 -20 0 -9 0 =13 0 =21 0 -33 0 - 52 0 — 84 0 —130 18 30
30 40
9 25 0 11 0 16 0 25 0 39 0 62 0 100 0 160 40 5
50 65
=10 -29 0 =13 0 =19 0 =30 0 —46 0 - 74 0 —120 0 —190 6 80
80 100
=12 =34 0 =15 0 =22 0 =35 0 =54 0 - 87 0 —140 0 =220 100 120
120 140
—14 -39 0 —18 0 =25 0 —40 0 —63 0 =100 0 =160 0 =250 140 160
160 180
180 200
=15 —44 0 =20 0 -29 0 —46 0 =72 0 =115 0 —185 0 —290 200 225
225 250
250 280
=17 —49 0 =23 0 =32 0 =52 0 —81 0 =130 0 =210 0 —320 20 315
315 355
18 54 0 25 0 36 0 57 0 89 0 140 0 230 0 360 355 400
400 450
20 60 0 27 0 40 0 63 0 97 0 155 0 250 0 400 450 500
Einheit: um
Nenndurchmesser
m5 moé6 n5 n6 p6
mm
H L H L H L H L H L > <
+6 +2 +8 + 2 + 8 +4 +10 +4 | +12 | +6 — 3
+9 +4 +12 +4 +13 +38 +16 +8 | +20 | +12 3 6
+12 +6 Slls +6 +16 +10 +19 +10 | +24 | +15 6 10
15 T 7 +18 W+ 7 +20 +12 +23 +12 | +29 | +18 10 18
+17 +38 +21 + 38 +24 +15 +28 +15 | +35 | +22 18 30
+20 +9 +25 +9 +28 +17 +33 +17 | +42 | +26 38 gg
50 05
+24 +11 +30 +11 +33 +20 +39 +20 | + 51 +32 6 %0
80 100
+28 13 3 13 +38 +23 +45 +23 | +59 | +37
100 120
120 140
35 +15 +40 +15 +45 S 52 +27 | +68 | +43 140 160
160 180
180 200
+37 +17 +46 +17 +51 +31 +60 +31 +79 | +50 200 225
225 250
+43 +20 +52 +20 +57 +34 +66 +34 | +88 | +56 20 260
280 315
315 355
+46 +21 +57 +21 +62 +37 +73 +37 | +98 | +62 355 400
400 450
+50 +23 +63 +23 +67 +40 +80 +40 | +108 | +68 450 500

1N=0,102kgf=0,2248Ibs

1mm=003937 Zoll

IV -22



Tabellen

@ Toleranzen flr Gehdausebohrungsmalle

Nenndurchmesser
B12 E7 E11 E12 F6 F7 G6 G7
mm
> < H L H L H L H L H L H L H L H L
— 3 +240 | +140 | +24 | +14 | +74 | +14 | +114 | +14 | +12 | +6 | +16| t+6 +8 +2 +12 +2
3 6 +260 | +140 | +32 | +20 | +95 | +20 | +140 | +20 | +18 | +10 | +22 | +10 +12 +4 +16 +4
6 10 +300| +150 | +40 | +25 | +15 | +25 | #1755 | +25 | +22 | +13 | +28 | +13 +14 a5 +20 T 5
10 18 +330 +150 | +50 | +32 | +142 | +32 | +212 | +32 | +27 | +16 | +34 | +16 sV +6 +24 +6
18 30 +370 | +160 | +61 | +40 | +170 | +40 | +250 | +40 | +33 | +20 | + 4 +20 +20 W+ 7 +28 I 7
30 40 + 420 | +170
10 5 + 40| +180 +75 | +50 [ +210 | +50 | +300 | +50 | + 41 +25 | +50 | +25 +25 +9 +34 +9
50 65 + 490 | +190
6 %0 +500 | +200 +90 | +60 | +250 | +60 | +360 | +60 | +49 | +30 | +60 | +30 +29 +10 +40 +10
80 100 + 570 | +220
100 120 1500 | 240 +107 | +72 | 4292 | +72 | +422 | +72 | +58 | +36 | + 71 +36 +34 +12 +47 +12
120 140 + 660 | +260
140 160 +680 | +280 | +125 | +8 | +335 | +85 | +485 | +85 | +68 | +43 | +8 | +43 +39 +14 +54 +14
160 180 + 710 | +310
180 200 + 800 | +340
200 225 + 840 | +380 | +146 | +100 | +390 | +100 | +560 | +100 | +79 | +50 | +9% | +50 +44 +15 +61 +15
225 250 + 880 | +420
250 280 +1000 | +480
280 315 41060 | 4540 +162 | +110 | +430 | +110 | +630 | +110 | +8 | +5 | +108 | +56 +49 a7 +69 {7
315 355 +1170 | +600
355 400 +1250 | +680 +182 | +125 | +485 | +125 | +695 | +125 | +98 | +62 | +119 | +62 +54 +18 5 +18
400 450 +1390 | +760
250 500 +1470 | +840 +198 | +135 | +535 | +135 | +765 | +135 | +108 | +68 | +131 +68 +60 +20 +83 +20
Nenndurchmesser
JS7 J7 K5 K6 K7 M6 M7 N6
mm
> < H L H L H L H L H L H L H L H L
— 3 T+ 5 =5 +4 -6 0 -4 0 -6 0 =10 =2 -8 =) =12 —4 =10
3 6 +6 -6 +6 -6 0 =5 +2 -6 +3 -9 = { -9 0 =12 =5 —13
6 10 +7 =17 +8 =7 +1 =5 +2 =17 +5 =10 =3 =12 0 =15 =7 —16
10 18 +9 -9 +10 -8 +2 -6 +2 -9 +6 =12 -4 =15 0 —18 -9 =20
18 30 +10 =10 +12 -9 sl -8 +2 = +6 =15 -4 ={7 0 =21 =11 =24
ig ;18 +12 =12 +14 ={ +2 -9 T3 =3 F 7 —18 —4 =20 0 =25 =12 -28
50 05
6 %0 +15 =05 +18 =12 +3 =10 +4 =15 +9 =21 =5 —24 0 =30 —14 =33
80 100
100 120 +17 =17 +22 =13 +2 =13 +4 —18 +10 =25 -6 =28 0 =35 =16 —38
120 140
140 160 +20 =20 +26 —14 +3 =15 +4 =21 +12 =28 -8 =33 0 —40 -20 —45
160 180
180 200
200 225 +23 = +30 —16 +2 —18 5 —24 +13 =3 -8 =37 0 —46 =2 =51
225 250
20 260 +26 —26 +36 =16 +3 -20 +5 =27 +16 —36 -9 —41 0 =52 =25 =57
280 315
e =D +28 —-28 +39 =18 +3 =22 4F7 =29 {7 —40 =10 —46 0 =57 =26 —62
355 400
400 450
250 500 +31 31 +43 20 +2 25 +8 32 +18 45 10 50 0 63 27 67
IV-23

Einheit: um
Nenndurchmesser
H6 H7 H8 H9 H10 H11 JS6 J6
mm
H L H L H L H L H L H L H L H L > <
+ 6 0 +10 0 +14 0 + 25 0 + 40 0 + 60 0 +3 =3 +2 —4 — 3
+38 0 +12 0 +18 0 + 30 0 + 48 0 + 75 0 +4 = 4} +5 =3 3 6
+9 0 +15 0 +22 0 + 36 0 + 58 0 + 90 0 +45 | — 45 +5 —4 6 10
+11 0 +18 0 +27 0 + 43 0 + 70 0 +110 0 +55 | =55 +6 ) 10 18
+13 0 +21 0 +33 0 + 52 0 + 84 0 +130 0 +65 | —65 +8 =5 18 30
+16 0 +25 0 +39 0 + 62 0 +100 0 +160 0 +38 -8 +10 —6 ig :g
50 65
+19 0 +30 0 +46 0 + 74 0 +120 0 +190 0 +95 | —95 +13 —6 6 80
80 100
+22 0 +35 0 +54 0 + 87 0 +140 0 +220 0 +11 -1 +16 —6 100 120
120 140
+25 0 +40 0 +63 0 +100 0 +160 0 +250 0 +125 | =125 | +18 =7/ 140 160
160 180
180 200
+29 0 +46 0 +72 0 +115 0 +185 0 +290 0 +145 | =145 | +22 =7/ 200 225
225 250
+32 0 +52 0 +81 0 +130 0 +210 0 +320 0 +16 —16 +25 =7/ ;gg ;?g
315 355
+36 0 +57 0 +89 0 +140 0 +230 0 +360 0 +18 —18 +29 =7/
355 400
+40 0 +63 0 +97 0 +155 0 +250 0 +400 0 +20 -20 A3 =7/ o 2
450 500
Einheit: um
Nenndurchmesser
N7 P6 P7 R7 S7
mm
H L H L H L H L H L > <
-4 —14 -6 =12 -6 | —16|—-10| -2 | —14| —24 — 3
-4 —16 -9 =17 -8 | -2 | -1 =2 —-15| =27 3 6
-4 -19 =12 =21 -9 | -2 | —-13| —28|—-17 | —32 6 10
=5 =73 =15 —26 =1 -29|-16| -3 | —-21] —39 10 18
=7 —-28 —18 =31 =14 | =35 | =2 | -4|-27| —48 18 30
30 40
8 33 21 37 17 4 25 50 34 59 40 5
—-30| —-60 | —42 | —72 50 05
g 2 e £ 2l Il 32| —62 | —48 | —78 65 80
—38 | —73| —58 | —93 80 100
T 30 R A I e —ee | 01| 100 120
—48 | =8 | =77 | =117 120 140
=12 =52 =36 —61 =28 | —68 | =50 | —9 | —8 | =125 140 160
-5 ] =93 —93 | —133 160 180
—60 | —106 | —105 | —151 180 200
—14 —60 —41 =70 =33 | =79 | —63 | =109 | =113 | —159 200 225
-6/ | =113 | =123 | —169 225 250
=74 | =126 | =138 | —190 250 280
T 6 T 736 T8 e 30 | <150 | —22 | 280 315
—87 | =144 | —169 | —226 315 355
L B 2 & # . 93 | =150 | —187 | —244 355 400
=103 | =166 | —209 | —272 400 450
Ly et = 2 & e =109 | =172 | =229 | —292 450 500

1N=0,102kgf=0,2248Ibs

1mm=003937 Zoll

IV-24



Modelltbersicht Modelltbersicht

. ____________________________________________________________________________________________________________________________________| _____________________________________________________________________________________________________________________________________|
Modellcode Baureihe Katalog Seite Modellcode Baureihe Katalog Seite Modellcode Baureihe Katalog Seite Modellcode Baureihe Katalog Seite
LM---F UU Kugelbtichse ROT I1-183 LME---N OP Kugelbiichse ROT 11-175 Verdrehgesicherte _
B LSAGF Linearwellenfiihrung G ROT =127
LM---F UU AJ Kugelbiichse ROT I1-183 LME---N UU Kugelbiichse ROT 11-177
Verdrehgesicherte
LSAGFL N " ROT I1-127
BG Kugelkifig ROT  11-212 LM-++F UU OP Kugelbiichse ROT  11-183 LME--NUUAJ  Kugelbiichse ROT  11-177 > Linearwellenfiihrung G
iniatur-Linear-Rotativ-Bii - LM-N Kugelbiichse ROT  1I-167 LME--NUUOP  Kugelbiichse ROT  11-177 Verdrehgesicherte .
BK---A Miniatur-Linear-Rotativ-Biichse ROT II-207 9 9 LSAGFLT Linearwellenfihrung G ROT I1-127
BSP---SL Prazisions-Lineareinheit ROT - 89 LM---N AJ Kugelbiichse ROT I1-167 LME---OP Kugelbtichse ROT I1-175 )
LSAGFT Verdrehgesicherte ROT  1I-127
BSPG-+-SL Prazisions-Lineareinheit ROT  Il- 91 LM-NF Kugelbiichse ROT  1I-181 LME--UU Kugelbiichse ROT  1I-177 Linearwellenfiihrung G
- . . 0 - i - Verdrehgesicherte _
BSR---SL Prézisions-Lineareinheit ROT  lI- 93 LMNFAJ Kugelbichse ROT  lI-181 LME---UU AJ Kugelbiichse ROT  1-177  ISAGL Linearwellenftihrung G ROT  11-123
i inhei - LM---N F OP Kugelblich ROT -181 LME:-- P Kugelbiich ROT -177
BSU--A Lineareinheit ROT  II- 99 0 ugelbtichse o) 1-18 uuo ugelbiichse 9] I LncLT Verdrehgesicherte or 193
BWU Hochsteife Prizisions-Lineareinheit ROT - 81 LM---N F UU Kugelbiichse ROT I1-183 LMG Kugelbiichse G ROT I1-159 Linearwellenfiihrung G
- ~ . ~ Verdrehgesicherte _
LM---N FUU AJ Kugelbtichse ROT I1-183 LMGT Kugelblichse G ROT I1-159 LSAGT Linearwellenfihrung G ROT 11-123
C LM--*NFUUOP  Kugelbiichse ROT I1-183 LMS Miniatur-Kugelbtichse ROT I1-192 Lsg Verdrehgesicherte Linearwellenfihrung in cor 14
lockausfiih
LM--N OP Kugelbiichse ROT  II-167 LMS-+-F Miniatur-Kugelbiichse ROT  11-192 Blockausflihrung
" Verdrehgesicherte Li llen-fih
CRW Kreuzrollenfiihrung ROT 1133 LM-~NUU Kugelbiichse ROT  1I-171 LMS-F UU Miniatur-Kugelbiichse ROT  11-192  LSB-SL in Blockausfihrong O ROT 11141
CRW---SL Kreuzrollenfiihrung ROT - 33 LM---N UU AJ Kugelbiichse ROT -171 LMS---UU Miniatur-Kugelbichse ROT 11-192 LSBT Verdrehgesicherte Linearwellen-fiihrung ROT - 141
Kreuzrollenfiihrung mit . N . in Blockausfiihrung
CRWG Kifigzwangsfihrung ROT - 27 LM---N UU OP Kugelbtiichse ROT -171 LMSL Miniatur-Kugelbiichse ROT I1-192
. . Verdrehgesicherte
CRWG-H Kreuzrollenfiihrung H mit ROT  11- 31 LM--OP Kugelbiichse ROT  1I-167 LMSL-F Miniatur-Kugelbiichse ROT  11-192  LST Hubwelgnﬁjhrung ROT  11-149
Kafigzwangsfiihrung
CRWM Kreuzrollenfiihrung ROT - 49 LM---UU Kugelbtiichse ROT I1-171 LMSL---F UU Miniatur-Kugelbtichse ROT 11-192 LWE Kugelumlauffiihrung E BLAU - 75
CRWU Kreuzrollenfiihrung ROT l- 63 LM---UU AJ Kugelbtichse ROT I-171 LMSL---UU Miniatur-Kugelblichse ROT 11-192 LWE---Q Gerauscharme Kugelumlauffiihrung E~ BLAU - 75
CRWU---R Kreuzrollenfiihrung ROT - 67 LM---UU OP Kugelbiichse ROT I1-171 LRWM Rollenumlaufmodul BLAU I1- 245 LWE---SL Kugelumlauffiihrung E BLAU - 75
CRWU---RS Kreuzrollenfiihrung ROT N- 71 LMB Kugelbtichse ROT I1-179 LRWX:---B Rollenumlauffiihrung X BLAU I1-227 LWEC Kugelumlauffiihrung E BLAU - 75
CRWUG Kreuzrollenfiihrung mit ROT - 61 LMB---AJ Kugelbiichse ROT I1-179 LRWXH Rollenumlauffiihrung X BLAU 11-229 LWEC---SL Kugelumlauffiihrung E BLAU I1- 75
Kafigzwangsfiihrung
LMB---N Kugelbtichse ROT I1-179 LRX Rollenumlauffiihrung Super X BLAU 11- 191 LWEG Kugelumlauffiihrung E BLAU I1- 75
LMB---N AJ Kugelbiichse ROT I1-179 LRXC Rollenumlauffiihrung Super X BLAU 11-191 LWEG:---SL Kugelumlauffiihrung E BLAU - 75
F LMB---N OP Kugelbtichse ROT I1-179 LRXD Rollenumlauffiihrung Super X BLAU 11-199 LWES Kugelumlauffiihrung E BLAU I1- 83
T Nadelkifig ROT - 231 LMB---OP Kugelbiichse ROT I1-179 LRXD---SL Rollenumlauffiihrung Super X BLAU 11-199 LWES-+-Q Gerauscharme Kugelumlauffihrung E BLAU - 83
FT-N Nadelkifig ROT 11-231 LME Kugelbiichse ROT I1-175 LRXDC Rollenumlauffiihrung Super X BLAU I1-199 LWES---SL Kugelumlauffiihrung E BLAU II- 83
FT-V Nadelkifig ROT - 231 LME---AJ Kugelbiichse ROT I1-175 LRXDC:--SL Rollenumlauffiihrung Super X BLAU 11-199 LWESC Kugelumlauffiihrung E BLAU - 83
FTW-A Nadelkifig ROT 11-232 LME:---F Kugelbiichse ROT I1-185 LRXDG Rollenumlauffiihrung Super X BLAU I1-199 LWESC:--SL Kugelumlauffiihrung E BLAU II- 83
FTW---VA Nadelkifig ROT 1-232 LME---F AJ Kugelbiichse ROT II-185 LRXDG---SL Rollenumlauffiihrung Super X BLAU 11-199 LWESG Kugelumlauffiihrung E BLAU 11- 83
LME---F OP Kugelbiichse ROT I1-185 LRXDL Rollenumlauffiihrung Super X BLAU  1I-207 LWESG:--SL Kugelumlauffiihrung E BLAU  II- 83
LME---F UU Kugelbiichse ROT II-187 LRXG Rollenumlauffiihrung Super X BLAU 11-191 LWET Kugelumlauffiihrung E BLAU - 79
G
LME---F UU AJ Kugelblichse ROT I1-187 LRXH Rollenumlauffithrung Super X BLAU  1I-191 LWET---Q Gerduscharme KugelumlauffihrungE~ BLAU 1= 79
GSN Rollenfiihrung ROT I1-224 LME---F UU OP Kugelbiichse ROT I1-187 LRXHC Rollenumlauffiihrung Super X BLAU I1-191 LWET:--SL Kugelumlauffiihrung E BLAU - 79
LME---N Kugelbiichse ROT I1-175 LRXHG Rollenumlauffiihrung Super X BLAU I1-191 LWETC Kugelumlauffiihrung E BLAU - 79
L LME--*N AJ Kugelbiichse ROT [1-175 LRXL Rollenumlauffihrung Super X BLAU  1I-197 LWETC---SL Kugelumlauffiihrung E BLAU  II- 79
LME--N F Kugelbiichse ROT I1-185 LRXS Rollenumlauffiihrung Super X BLAU  1I-209 LWETG Kugelumlauffihrung E BLAU  II- 79
LM Kugelbiichse ROT 112167 ME-NFAJ Kugelbiichse ROT  11-185 LRXSC Rollenumlauffiihrung Super X BLAU  11-209  LWETG:-SL Kugelumlauffithrung E BLAU  II- 79
LM--AJ Kugelbiichse ROT =167 mENFOP  Kugelbiichse ROT  1I-185 LRXSG Rollenumlauffiihrung Super X BLAU 11209  LWFF Kugelumlauffiihrung F BLAU  11-151
LM---F Kugelbiichse ROT I1-181 ; .
9 LME---NF UU Kugelbiichse ROT II-187 Ls Verdrehgem_gherte ROT 11- 149 LWFH Kugelumlauffiihrung F BLAU 11- 149
LM-+F AJ Kugelbiichse ROT  11-181 ) Hubwellenfiihrung
LME---NFUU AJ  Kugelbtichse ROT II-187
. Verdrehgesicherte
- LSA N " ROT -12
LM---F OP Kugelbiichse ROT I1-181 LME~NFUUOP  Kugelbiichse ROT - 187 SAG Linearwellenfihrung G ) Il 3
Hinweis: BLAU steht flr CAT-1565D, ROT steht fiir CAT-1566D. Hinweis: BLAU steht fir CAT-1565D, ROT steht flir CAT-1566D
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Modelltbersicht
1

Modelltbersicht
I

Modellcode Baureihe Katalog Seite Modellcode Baureihe Katalog Seite Modellcode Baureihe Katalog Seite Modellcode Baureihe Katalog Seite
L LWLFC Kugelumlauffiihrung L BLAU - 31 MH---M C-Lube Kugelumlauffiihrung MH BLAU I1-107 MXHC C-Lube Rollenumlauffiihrung Super MX BLAU 11191
LWLFC---B Kugelumlauffiihrung L BLAU - 31 MH:--MU C-Lube Kugelumlauffithrung MH BLAU 11-107 MXHG C-Lube Rollenumlauffiihrung Super MX BLAU 11-191
LWFS Kugelumlauffiihrung F BLAU I1-153
LWLFC---N Kugelumlauffiihrung L BLAU - 31 MHD C-Lube Kugelumlauffiihrung MH BLAU I1-121 MXHL C-Lube Rollenumlauffiihrung Super MX BLAU 11-191
LWEFS---SL Kugelumlauffihrung F BLAU I1-153
LWLFG---B Kugelumlauffihrung L BLAU II- 33 MHD---M C-Lube Kugelumlauffithrung MH BLAU 11-123 MXL C-Lube Rollenumlauffiihrung Super MX BLAU 11-191
LWH---B Kugelumlauffihrung H BLAU II-107
LWLFG---N Kugelumlauffiihrung L BLAU - 33 MHD---MU C-Lube Kugelumlauffiihrung MH BLAU I1-123 MXN C-Lube Rollenumlauffiihrung Super MX BLAU I1-213
LWH:---M Kugelumlauffihrung H BLAU II-107
LWLG---B Kugelumlauffihrung L BLAU II- 25 MHD---SL C-Lube Kugelumlauffithrung MH BLAU I1-121 MXNG C-Lube Rollenumlauffiihrung Super MX BLAU 11-213
LWH---MU Kugelumlauffihrung H BLAU II-107
LWLG N Kugelumlauffiihrung L BLAU II- 25 MHDC:---SL C-Lube Kugelumlauffiihrung MH BLAU I1-121 MXNL C-Lube Rollenumlauffiihrung Super MX BLAU I1-213
LWH---SL Kugelumlauffithrung H BLAU II-107
LWLM Rollenumlaufmodul BLAU I1-241 MHDG C-Lube Kugelumlauffithrung MH BLAU 11-123 MXNS C-Lube Rollenumlauffiihrung Super MX BLAU I1-215
LWHD Kugelumlauffihrung H BLAU I1-121
LWM Rollenumlaufmodul BLAU I1-243 MHDG---SL C-Lube Kugelumlauffiithrung MH BLAU I1-121 MXNSG C-Lube Rollenumlauffiihrung Super MX BLAU I1-215
LWHD:---B Kugelumlauffithrung H BLAU I1-123
LWU---B Kugelumlauffihrung U BLAU I1-167 MHDL C-Lube Kugelumlauffithrung MH BLAU 11-123 MXNSL C-Lube Rollenumlauffiihrung Super MX BLAU II-215
LWHD---M Kugelumlauffihrung H BLAU I1-123
MHG C-Lube Kugelumlauffiihrung MH BLAU II-107 MXS C-Lube Rollenumlauffiihrung Super MX BLAU 11-209
LWHD:---MU Kugelumlauffithrung H BLAU I1-123
MHS C-Lube Kugelumlauffithrung MH BLAU 11-127 MXSC C-Lube Rollenumlauffiihrung Super MX BLAU 11-209
LWHD---SL Kugelumlauffiihrung H BLAU I1-121 M
MHS---M C-Lube Kugelumlauffiihrung MH BLAU 11-129 MXSG C-Lube Rollenumlauffiihrung Super MX BLAU 11-209
LWHDC:--SL Kugelumlauffihrung H BLAU I1-121 ~
g 9 MAG E#ggﬁv‘éﬁgﬁmﬂghﬁxg ROT  11-123 MHS:+-MU C-Lube Kugelumlauffiihrung MH BLAU  11-129  MXSL C-Lube Rollenumlauffiihrung Super MX ~ BLAU 11~ 209
LWHDG Kugelumlauffiihrung H BLAU I1-123
C-Lube Verdrehgesicherte MHS---SL C-Lube Kugelumlauffiihrung MH BLAU I1-127
LWHDG---SL Kugelumlauffiihrung H BLAU 11121 MAGF Linearwellenfiihrung MAG ROT  1-127
MHSG C-Lube Kugelumlauffiihrung MH BLAU I1-127 g
LWHG Kugelumlauffiihrung H BLAU  1I-107 g i
g g MAGFT ﬁ#gﬁ@!ﬁ;‘iﬁ‘h@gﬁﬂghﬁﬁg ROT  1-127 MHT C-Lube Kugelumlauffiihrung MH BLAU  11-113
LWHS---B Kugelumlauffiihrung H BLAU I1-127 . ; ORI _
9 9 el CLube Verdrehgesichrte or s MHT--M C-Lube Kugelumlauffiihrung MH BLAU  11-115 OR---A Miniatur-Linear-Rotativ-Biichse ROT I1-207
LWHS---M Kugelumlauffiihrung H BLAU 11-127 Linearwellenfiihrung MAG
MHT---MU C-Lube Kugelumlauffiithrung MH BLAU I1-115
LWHS---MU Kugelumlauffiihrung H BLAU I1-127 C-Lube Verdrehgesicherte
9 9 MAGLT Linearwellenfﬂh%ung MAG ROT =123 MHT---SL C-Lube Kugelumlauffiihrung MH BLAU  11-113 -
LWHS---SL Kugelumlauffiihrung H BLAU 11-127
MAGT C-Lube Verdrehgesicherte ROT 1-123 MHTG C-Lube Kugelumlauffiihrung MH BLAU 11-113
LWHSG Kugelumlauffiihrung H BLAU  1I-127 Linearwellenfihrung MAG RW Rollenfiihrung ROT  11-221
MHTL C-Lube Kugelumlauffiihrung MH BLAU I-117
LWHT Kugelumlauffihrung H BLAU  1I-113 ME C-Lube Kugelumlauffiihrung ME BLAU  II- 75 RWB Rollenfiihrung ROT  11-222
ML C-Lube Kugelumlauffiihrung ML BLAU II- 25
LWHT---B Kugelumlauffiihrung H BLAU 1-113 ME---SL C-Lube Kugelumlauffiihrung ME BLAU - 75
MLC C-Lube Kugelumlauffiihrung ML BLAU II- 25
LWHT---M Kugelumlauffiihrung H BLAU 11-113 MEC C-Lube Kugelumlauffiihrung ME BLAU II- 75
MLF C-Lube Kugelumlauffiihrung ML BLAU - 31 S
LWHT---MU Kugelumlauffiihrung H BLAU 1-113 MEC:---SL C-Lube Kugelumlauffiihrung ME BLAU - 75 ) A
MLFC C-Lube Kugelumlauffihrung ML BLAU - 31 . . .
LWHT---SL Kugelumlauffiihrung H BLAU  11-113 MEG C-Lube Kugelumlauffiihrung ME BLAU  II- 75 SF---A Miniatur-Linear-Rotativ-Biichse ROT II-207
MLFG C-Lube Kugelumlauffiihrung ML BLAU - 33 .
LWHTG Kugelumlauffihrung H BLAU  11-115 MEG-+-SL C-Lube Kugelumlauffiihrung ME BLAU  II- 75 SR Rollenfiihrung ROT  11-223
MLG C-Lube Kugelumlauffiihrung ML BLAU - 25 . R
LWHY Kugelumlauffihrung H BLAU  11-131  MES C-Lube Kugelumlauffihrung ME BLAU  II- 83 ST Linear-Rotativ-Biichse ROT 11-199
MLL C-Lube Kugelumlauffiihrung ML BLAU - 27 : -
LWL Kugelumlauffithrung L BLAU Il 23 MES-SL C-Lube Kugelumlauffiihrung ME BLAU  II- 83 STB Linear-Rotativ-Blichse ROT11-199
MLV C-Lube Kugelumlauffiihrung MLV BLAU II- 47 ) o
LWLB Kugelumlauffiihrung L BLAU  II- 25  MESC C-Lube Kugelumlauffihrung ME BLAU  II- 83 . STV Linear-Rotativ-Blichse ROT  1I-201
MUL C-Lube Kugelumlauffiihrung MUL BLAU I1-167 . -
LWL-B CS Kugelumlauffithrung L BLAU  Il- 27 MESC-SL C-Lube Kugelumlauffiihrung ME BLAU  II- 83 ST-UUB Linear-Rotativ-Blichse ROT 1= 201
MV C-Lube Kugelumlauffiihrung MV BLAU II- 59 - ) R
LWL-N Kugelumlauffihrung L BLAU - 25 MESG C-Lube Kugelumlauffihrung ME BLAU  II- 83 ) STS Miniatur-Linear-Rotativ-Biichse ROT I1-207
MX C-Lube Rollenumlauffiihrung Super MX BLAU 11-191 - . N
LWLy Kugelumlauffihrung L BLAU  II- 23 MESG---SL C-Lube Kugelumlauffithrung ME BLAU  II- 83 STSI Miniatur-Linear-Rotativ-Biichse ROT II-207
MXC C-Lube Rollenumlauffiihrung Super MX BLAU 11-191
LWLC Kugelumlauffiihrung L BLAU - 23 MET C-Lube Kugelumlauffiihrung ME BLAU I1--79
MXD C-Lube Rollenumlauffiihrung Super MX BLAU 11-199
LWLC---B Kugelumlauffiihrung L BLAU  IlI- 25 MET:--SL C-Lube Kugelumlauffiihrung ME BLAU  II- 79
MXD---SL C-Lube Rollenumlauffiihrung Super MX BLAU 11-199
LWLC---N Kugelumlauffiihrung L BLAU II- 25 METC C-Lube Kugelumlauffiihrung ME BLAU I1--79
MXDC C-Lube Rollenumlauffiihrung Super MX BLAU 11-199
LWLF Kugelumlauffiihrung L BLAU - 31 METC---SL C-Lube Kugelumlauffihrung ME BLAU - 79
MXDG C-Lube Rollenumlauffiihrung Super MX BLAU 11-199
LWLF---B Kugelumlauffiihrung L BLAU II- 31 METG C-Lube Kugelumlauffiihrung ME BLAU I1--79
MXDL C-Lube Rollenumlauffiihrung Super MX BLAU II-201
LWLF---BCS Kugelumlauffiihrung L BLAU  II- 35 METG---SL C-Lube Kugelumlauffiihrung ME BLAU  II- 79
MXG C-Lube Rollenumlauffiihrung Super MX BLAU I1-191
LWLF---N Kugelumlauffiihrung L BLAU II- 31 MH C-Lube Kugelumlauffihrung MH BLAU I1-107
MXH C-Lube Rollenumlauffiihrung Super MX BLAU I1-191

Hinweis: BLAU steht fiir CAT-1565D, ROT steht fiir CAT-1566D
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Hinweis: BLAU steht fir CAT-1565D, ROT steht fiir CAT-1566D
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Walzkorper-Linearfiihrungen

Aufbau des Gesamtkatalogs

1 1< Gesamtkatalog Walzkérper-Linearfiihrungen besteht aus BLAU und
(CAT-1565D)

X 1< O Linear Motion Rolling Guide Series
General Catalog

| [Modelle)

Schienenfiihrung
Endlose Linearfiihrung

CAT-1565D

(C-Lube Kugelumlauffiihrung ML C-Lube Kugelumlauffihrung MLV C-Lube Kugelumlauffihrung MV C-Lube Kugelumlauffiihrung ME  C-Lube Kugelumlauffihrung MH
Kugelumlauffiihrung L Kugelumlauffihrung E Kugelumlauffihrung H

ML « LWL MLV MV ME « LWE MH « LWH
- }/

-

C-Lube
(C-Lube Kugelumlauffihrung MUL - Rollenumlauffiihrung Super MX
Kugelumlauffiihrung F Kugelumlauffiihrung U Rollenumlauffihrung Super X Rollenumlauffihrung X Kugelumlauffiihrung Module
LWF MUL « LWU MX « LRX LRWX LWLM - LWM
b LRWM

IV 329

in zwei Banden.

(CAT-1566D)

X JC 0 Linear Motion Rolling Guide Series

General Catalog

| [Modelle]) |

Schienenfiihrung
Hubbegrenzte Linearfliihrung

Wellenflihrung
Endlose Linearfuihrung
Hubbegrenzte Linearfihrung
Hubbegrenzte Linearfiihrung + Rollenfiihrung

Flachfiihrung
Endlose Linearfihrung
Hubbegrenzte Linearfiihrung

CAT-1566D
Schienenfiihrung Schienenfiihrung Wellenfiihrung Wellenfiihrung
Kreuzrollenfiihrung Lineareinheit Verdrehgesicherte Linearwellenfiihrung  Kugelbiichsenfiihrung
CRW(G)(--H) BWU -BSP(G) MAG-LSAG LMG + LM + LMS
CRWU(G) BSU---A LSB - LS

Wellenfiihrung Flachfiihrung

Linear-Rotativ-Blichse Rollenfiihrung & Nadelkéfig

ST - STSI - BG RW + SR - GSN
FT « FTW-A

e 50



| 13¢0 Tockoical Sarvice site

X JCIO Technischer Service 1. Technische Kalkulationen .

| ] =

Im Abschnitt zur Berechnung von Last und Lebensdauer fiir Kugel- =it}

und Rollenumlauffiihrungen erhalten Sie nach Eingabe der Einsatz- L —p—
Der technische Service von LICH kann Gber unsere Homepage erreicht werden. Die LI Webseite bietet d J

bedingungen die berechnete Last und die Nennlebensdauer. 1 el

verschiedene Tools o. . und weitere Unterstiitzung zur Auswahl des passenden Kugel- oder Rollenum- Aus den Linearantrieb-Tabellen kénnen Sie das Antriebsdrehmoment il 2 i
lauffihrungen. AuBerdem werden CAD-Daten und Produktkataloge fiir Nadellager, Walzkorper- und die effektive Antriebskraft fiir den Betrieb ableiten und die S —— ,d”
W i o e i [k - |
Linearfihrungen und die Mechatronik-Baureihe zum Download angeboten. Diese konnen Sie fir eine berechneten Ergebnisse im PDF-Format darstellen. Verlaufe konnen S **9%}
ebenso gespeichert werden. [ ————
effizientere Konstruktion verwenden. = SRR e
] . : , -
http:// kont /eg/ i C
P- WwWWw.IKoNnt. CO-,IP e 2. Auswahl der Produktbezeichnung | 130 Tecmicat santc sto
Kol s dalican
Durch Auswahl der gewiinschten Ausfiihrung basierend auf Modellcode, Abmessun- TPE—— o
gen, Teilecode, Materialcode, Vorspannungssymbol, Symbol fiir Genauigkeitsklasse, o (WL CB
13C0 NIFPON THOMPSIN P = E
. . —— Austauschbarkeitscode und Zusatzcode der Kugel- und Rollenumlauffiihrungen ML .
kann man leicht die Produktbezeichnung fiir eine Bestellung zusammensetzen. . BT =
Die CAD-Daten des benétigten Produktes kénnen ebenfalls ausgewdhlt und ol ——
I K u | heruntergeladen werden. AnschlieBend kann eine Lebensdauerberechnuing
e R T : I LIKO  Technical Service Sile s s T durchgefihrt werden, bei der die Mdglichkeit der Zwischenspeicherung besteht. U -0
i Trin win T Ol erviirin vovered mn o miimbiobad For iha pormaee of tectsical i son P
B 3. Download von CAD-Daten i e e
g ] . © Login © Membership
- il Fis Cock e m 2-dimensionale CAD-Daten (DXF file) 3-dimensionale CAD-Daten
N Bl 01 fearens W | - . Es gibt zwei verschiedene Ansichten: Uberblick und detailliert. Die Diese ist verlinkt mit der CAD-Bibliothek "PART
- w" |P3m,.s;.n;.$n.f5""ﬂ | E-_':::::F ‘ - Uberblicksansicht zeigt die duBeren Linien, und die detaillierte Ansicht community" fir mechanische Teile. Durch Eingabe
e S B TER e — alle Linien im Detail. Die Zeichnung besteht aus drei Teilen: Frontansi- der Schienenabmessungen und optionalen Angaben
ST = cht, Seitenansicht und Draufsicht. Es wird nur die OriginalgrdBe zu Details kdnnen Sie gratis 2D-/3D-CAD-Daten fir
—— s i T ATE 8 Zemheimisrrr J : e angezeigt (1:1); MaBlinien fehlen. Ihre Ausfiihrung anzeigen.
e e f— e cas
L:“"H_'-r-..,mn-:',r?_'. — ‘—|—- - -? - a ¢ - - N ey “rewve
L0 Technical Service Site T prcpeaym ol m ] -
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- CAD data by product -
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4. Download von Katalog und Bedienungsanleitung

ﬂﬂw-uh-":“r | S—

Foar Linaar L]

AR T4 4 Prots Sared W Aperne L oo B Tl 40 4 B ancs Im PDF-Format sind Produktkataloge fiir Nadellager, Walzkorper-Linearfiihrungen und die Mechatronik-Baureihe,
(0 Seiection #f kertiicaion Murtes Bedienungsanleitungen fiir Prazisionspositioniertische und verschiedene elektrische Komponenten zum Down-

¥ setecton of product specioricn  IERCRLSAS T RS T

BiriRoattst Neste’ Girt B i S frodect aDRHRCEGT

load verfiigbar. AuBerdem kénnen Sie Supportsoftware flir Prazisionspositioniertische herunterladen. Wenn Sie

die Kataloge in Papierformat benétigen, erhalten Sie diese iber die LIC Homepage. Oder wenden Sie sich doch
D Cormvrduasd

R — [ bitte an einen Mitarbeiter in lhrer Nahe.
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° ° ° 11<O -Produkte fiir technologischen
il Minimum Vorsprung
Nippon Thompson Co., Ltd., war der erste japanische Hersteller, der -
‘ l gestitzt auf sein Know-How - in eigenem Namen Nadellager entwickelte.

Inzwischen sind  Wa&lzkdrper-Linearfihrungen  (Linearflhrungen und
Mechatronik-Baureihe) hinzugekommen. Das Unternehmen bietet eine breite

Palette ausgereifter Produkte, einschlieBlich der weltweit ersten langzeit-
en e o e a wartungsfreien Baureihe mit C-Lube, um so die breit gefdcherten Kundenan-
forderungen zu erfiillen und den technologischen Vorsprung aufrecht zu

erhalten.

Langzeit wartungsfreie Baureihe mit C-Lube
Entstanden aus dem "Oil Minimum"-Konzept

Unsere Baureihe mit C-Lube wird mit einer groBen Menge Schmierdl

Nippon Thompson Co., Ltd. strebt danach, umweltfreundliche Produkte zu entwickeln.
Nippon verpflichtet sich, Produkte zu entwickeln, die Maschinen und Geréate der Kunden

zuverlassiger machen und gleichzeitig zum Erhalt der globalen Umwelt beitragen. getrankt und in Lager und Walzkdrper-Linearfihrungen eingebaut. Dies
Diese Entwicklung wird durch das Schliisselwort "Oil Minimum" ausgedriickt. verringert den Sehrmieraufwand bei Kunden. o
Die C-Lube-Baureihe ist lange Zeit wartungsfrei, da kontinuierlich eine
Der "Oil Minimum"-Ansatz flhrte zur Entwicklung der patentrechtlich geschitzten optimale sehr geringe Olmenge aufgebracht wird, was auch zum Schutz der
110 "C-Lube"-Schmierkomponenten globalen Umwelt beitragt.

—

Nadellager

Wichtige Maschinenelemente in jeder Branche

- - = ma

] — P
T/oQ oo 1 e [ TOCNT |} PP s ’.
XVaIzkorper—Llnearfuhrungen s 1 e - !._rs

WéIzkérper—l._.inearﬂjhrungen / Linearfiihrungen -
Verfligbar in vielen GréBen - von sehr klein bis extra grof3 -

. B

-
® 1[I0 Walzkdrper-Linearfuhrungen werden nach ISO 14001 und ISO 9001 herge-
stellt. Dabei wird ein Produktionssystem verwendet, das die negativen Umwelt-

—
s
-

einflisse reduziert. “ - > _:H‘h'*u.,,
® Die in diesem Katalog beschriebenen Standardprodukte entsprechen der europé- Mechatronik-Bau réTFle — ——

ischen Richtlinie RoHS und enthalten keine der sechs regulierten gefahrlichen Wilzkérper-Linearfiihrungen / Mechatronik-Baureihe
Substanzen Kombination aus Prazisionsmechanik und Elektronik

Informationen zu allen anderen Produkten erhalten Sie von k(D) .
IV- 34





